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PREGAO ELETRONICO SRP N° 011/2021

EDITAL

TIPO: MENOR PRECO
POR LOTE

O objeto da presente licitagdo é a selecdo de propostas visando o registro de preco, por meio de
Pregdo eletrdnico, para fornecimento de ativos permanentes (mobilidrios escolares), conforme
OBJETO: | especificacdes constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios
pertencentes a0 CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO
EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR

PREGAO ELETRONICO SRP N° 011/2021
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 059/2021

ABERTURA DAS PROPOSTAS: 04 de outubro de 2021

HORARIO: 09hs:00min (HORARIO DE BRASILIA).

LOCAL: www.licitacaoconstruir.com.br

REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo sera observado o horério oficial de Brasilia - DF.

® 73 3011-5300
® RualJardim de Al3, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA
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1. PREAMBULO

» Conforme do Artigo 40, da Lei 8.666/1993.

EDITAL DE PREGAO ELETRONICO SRP N°. 011/2021

O CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR,
com sede a Rua Jardim de Ala, 16, Vila Caraipe, Teixeira de Freitas, BA, CEP 45.990-420, CNPJ 11.175.842/0001-09,
por intermédio da Pregoeira, Senhora Maria Renilde Cardoso Machado, e por meio da utilizagdo de recursos de
tecnologia da informacéo - INTERNET, torna publico que, de acordo com Lei Federal n2. 10.520, de 17 de julho de 2002,
que institui a modalidade Pregdo; Decreto Federal n? 10.024/2019, que regulamenta a licitagdo, na modalidade pregéo, na
forma eletrénica, Decreto n® 7.892/2013, que regulamenta Regulamenta o Sistema de Registro de Precos previsto no art. 15 da
Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993 e Lei Complementar n? 123/2006, assim como pelas condi¢des constantes neste Edital,
realizara licitagdo na modalidade PREGAO ELETRONICO SRP n°. 011/2021, do tipo MENOR PRECO POR LOTE,
conforme especificado no Anexo | deste Edital, com vistas a lavratura da ATA DE REGISTRO DE PRECOS, na forma
abaixo:

1.1. O Pregao Eletrénico SRP sera realizado em sessao publica, por meio da INTERNET, mediante condi¢des de
seguranca - criptografia e autenticacao - em todas as suas fases.

1.2. Os trabalhos serdo conduzidos pela Pregoeira Oficial do CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR, a Sr2. Maria Renilde Cardoso Machado mediante
a insercdo e monitoramento de dados gerados ou transferidos para a pagina eletronica
www.licitacaoconstruir.com.br

1.3. Sdo demandantes do presente processo licitatério: Os municipios consorciados pertencentes a0 CONSORCIO
PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR

2. DO OBJETO

» Conforme art. 4¢, combinado com os incisos, | e Il do Artigo 3¢, ambos da Lei n2. 10.520/2002.

2.1. O objeto da presente licitagdo é a selecdo de propostas visando o registro de prego, por meio de Pregédo
eletronico, para fornecimento de ativos permanentes (mobiliarios escolares), conforme especificagdes constantes no
Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO
INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR.

2.2. O quantitativo constante da pagina do Preg&o Eletrénico no site “www.licitacaoconstruir.com.br” é a mesma dos
listados no anexo | do Edital. Cabe ressaltar que em caso de divida e/ou caso venha ter alguma divergéncia em funcédo de
transferéncia de dados do nosso sistema, PREVALECERA A QUANTIDADE E DESCRICAO CONSTANTE NO ANEXO
| DO EDITAL.

2.3. A existéncia de pregos registrados ndo obriga a Administragdo Publica a firmar as contratagdes que dele poderao
advir, ficando facultada a realizagdo de licitagdes para aquisi¢cdo de um ou mais itens, hipdtese em que, em igualdade
de condicbes, o beneficiario do registro tera preferéncia, nos termos do § 42 do art. 15 da Lei Federal n. 8.666/93.

2.4. O CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA -

CONSTRUIR, avaliarda o mercado constante_n@n?é égﬂﬂdééquer 0S precos registrados a qualquer tempo,
% Rua Jardim de Al3, n° 16, Vila Caraipe
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convocando os fornecedores para negociar novos valores.

2.5. 0 CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR.
nao emitira qualquer pedido de compra, sem a prévia existéncia do respectivo crédito orcamentario.

2.6. O licitante obriga-se a aceitar, quando solicitado, nas mesmas condi¢cdes e dentro do prazo contratual
estabelecido, os acréscimos ou supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes,do valor inicial atualizado da
contratacéo.

3. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

3.1. O PROPONENTE devera observar no inicio deste edital, a data e o horario limite previsto para a abertura das
propostas, atentando também para a data e horario para inicio da disputa.

3.1.1. Se no dia agendado para abertura da sessdo nao houver expediente no 6rgdo, o inicio da abertura do
referente Pregdo seré realizado no primeiro dia util de funcionamento que se sequir.

3.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que ndo estejam em
conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios insanaveis ou ndo apresentem as
especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

3.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

3.2.2. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real
por todos os participantes.

3.2.3. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrério, levado a
efeito na fase de aceitagao.

3.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da fase de
lances.

3.4. O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagem entre o Pregoeiro e 0s licitantes.

3.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema
eletrnico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

3.5.1. O lance devera ser ofertado pelo VALOR TOTAL DO LOTE.
3.6. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sesséo e as regras
estabelecidas no Edital.
3.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

3.8. O intervalo minimo de diferenca de valor entre os lances, que incidira tanto em relacdo aos lances intermediarios

quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor dferiadd et s&Zd@MR$ 1.000,00(mil reais).
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



L1411,

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

3.9. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser inferior a 20 (vinte) segundos e o intervalo
entre lances nao podera ser inferior a 03 (trés) segundos, sob pena de serem automaticamente descartados pelo sistema
os respectivos lances.

3.10. A etapa de lances da sessdo publica sera do modo ABERTO E FECHADO, conforme Art. 33 do Decreto n°
10.024, de 20 de setembro de 2019.

3.11. O envio de lances na sessao durara 15 (quinze) minutos e, ap6s isso, sera prorrogada automaticamente em até 10
(dez) minutos. Ap6s o encerramento do tempo, aleatoriamente determinado, a recep¢do de lances serd automaticamente
encerrada.

3.12. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacao, inclusive no caso de lances
intermediarios. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao publica encerrar-se-a
automaticamente.

3.13. Encerrado o0 prazo de lance do subitem 3.12. o sistema abrira a oportunidade para que os trés primeiros
classificados ou autor da oferta de valor mais baixo e os autores das ofertas com valores até 10% (dez por cento)
superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, que serad sigiloso até o
encerramento deste prazo.

3.14. Caso ndo tenha nenhuma oferta de lance final haverd o reinicio da etapa fechada, para que os demais
licitantes, até o maximo de trés, na ordem de classificacdo, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco
minutos, que sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

3.15. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com os subitens anteriores deverao ser desconsiderados
pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada imediatamente;

3.15.1. Na hipédtese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo proprio do sistema.

3.16. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em
primeiro lugar.

3.17. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance
registrado, vedada a identificacéo do licitante.

3.18. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregao, o sistema eletrénico podera
permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

3.19. Quando a desconexao do sistema eletrnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessao
publica sera suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas da comunicagdo do fato pelo Pregoeiro
aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagéao.

3.20. O Critério de julgamento adotado serd o MENOR PRECO, conforme definido neste Edital e seus anexos.
3.21. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

3.22. Em relacéo a participagdo de microempredas’@ 8Mplesas@@ pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
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lances, sera efetivada a verificacdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema
identificara em coluna prépria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a
comparacdo com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n? 123, de 2006, regulamentada pelo
Decreto n? 8.538, de 2015.

3.23. Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de
até 5% (cinco por cento) acima damelhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira
colocada.

3.24. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate,
obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema,
contados apds a comunicacao automatica para tanto.

3.25. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificacéo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo
estabelecido no subitem anterior.

3.26. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique
aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

3.27. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagdo ao produto estrangeiro, o
critério de desempate sera aplicado exclusivamente entre as propostas que fizerem jus as margens de preferéncia,
conforme regulamento.

3.28. A ordem de apresentacao pelos licitantes € utilizada como um dos critérios de classificacdo, de maneira que sé
podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do modo
de disputa aberto e fechado.

3.29. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 3%, § 29,
da Lei n® 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos:

3.29.1. no pais;
3.29.2. por empresas brasileiras;
3.29.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

3.29.4. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia
ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagao.

3.30. Persistindo o0 empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre as propostas empatadas.

3.31. Encerrada a etapa de envio de lances da S@%%i@&gegoeiro devera encaminhar, pelo sistema eletronico,
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contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor prego, para que seja obtida melhor proposta, vedada a
negociacao em condicoes diferentes das previstas neste Edital.

3.31.1. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

3.31.2. O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas) horas, envie a proposta
adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociacao realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios a confirmacao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

3.32. Apos a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento da proposta.
4. REFERENCIA DE TEMPO

4.1. Todas as referéncias de tempo no Edital, no Aviso e durante a Sessao Publica observarao obrigatoriamente o
horario de Brasilia - DF e, dessa forma, serdo registradas no sistema eletronico e na documentacéo relativa ao certame.

5. DAS CONDIGCOES PARA PARTICIPAGCAO

5.1. Poderao participar deste Pregao os interessados pertencentes ao ramo de atividade relacionado ao objeto da
licitacdo, conforme disposto nos respectivos atos constitutivos, que atenderem a todas as exigéncias, inclusive
quanto a documentagao, constantes deste Edital e seus Anexos.

5.2. N&o poderéo participar do presente Pregéo Eletrénico SRP:
a. Empresas constituidas em consorcios e que sejam controladas, coligadas ou subsidiarias entre si, ou ainda,
vinculadas sob nenhuma forma.
b. Empresas proibidas de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos na forma da legislagdo

vigente;

c. Empresas declaradas inidoneas para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os
motivos da puni¢éo;

d. Empresas que se encontrem sob faléncia, concordata, recuperagao judicial ou extrajudicial, concurso de
credores, dissolucao, liquidagéo, qualquer que seja sua forma de constituicao;

d.1 Sera possivel a participagdo de empresas em recuperagao judicial com plano de recuperagéo acolhido
judicialmente, desde que amparada em certidao emitida pela insténcia judicial competente que certifique que a
interessada esta apta econdmica e financeiramente a participar de procedimentos licitatorio,nos termos da Lei
8.666/93.

e. Empresas estrangeiras que nao funcionam no Pais.

5.2.1. Devem-se levar em consideragao as regras do art. 9° da Lei n2. 8.666/93:

Art.9° Nao podera participar, direta oufndiretamente; $i@dicitacdo ou da execucdo de obra ou servico e do
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



.g!i!x.

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

fornecimento de bens a eles necessarios:

| - 0 autor do projeto, basico ou executivo, pessoa fisica ou juridica;

[l - empresa, isoladamente ou em consdrcio, responsavel pela elaboragao do projeto basico ou executivo ouda
qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital
com direito a voto ou controlador, responsavel técnico ou subcontratado;

Il - servidor ou dirigente de érgdo ou entidade contratante ou responsavel pela licitagdo.

§ 2°0 disposto neste artigo ndo impede a licitacdo ou contratacdo de obra ou servigo que inclua a elaboragao
de projeto executivo como encargo do contratado ou pelo preco previamente fixado pela Administracao.

§ 3°Considera-se participagdo indireta, para fins do disposto neste artigo, a existéncia de qualquer vinculo de
natureza técnica, comercial, econdémica, financeira ou trabalhista entre o autor do projeto, pessoa fisica ou
juridica, e o licitante ou responsavel pelos servicos, fornecimentos e obras, incluindo-se os fornecimentos de
bens e servicos a estes necessarios.

§ 4°0 disposto no paragrafo anterior aplica-se aos membros da comissao de licitagéo.

5.3. Como condicao para participacdo no Pregao, o licitante assinalara “sim” ou “nd0” em campo prdprio do sistema
eletrbnico, relativo as seguintes declaracdes:

5.3.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n? 123, de 2006, estando apto
a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49.

5.3.1.1. a assinalagdo do campo “nd@o” apenas produzira o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento
favorecido previsto na Lei Complementar n? 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno
porte ou sociedade cooperativa.

5.3.2. que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Edital e seus anexos, bem como de que
cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no Edital.

5.3.3. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores.

5.3.4. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de
16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da
Constituicéo.

5.4. Pela simples participacdo no presente processo licitatorio, a empresa estara aceitando todas as condigdes
estabelecidas no edital, inclusive aquelas exigéncias decorrentes de legislacdo especifica.

6. REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

® 73 3011-5300
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6.1. O certame sera conduzido pelo Pregoeiro e sua equipe de apoio, que tera, em especial, as atribuigdes, previstas na
Portaria n? 09 de 16 de marco de 2021.

7. DO CREDENCIAMENTO

7.1. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu
representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transacgdes
inerentes a este Pregéo.

7.2. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer
transacao efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema, ou ao
orgao ou entidade responsavel por esta licitacédo, responsabilidade por eventuais danos decorrentes de
uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

7.2.1. Para efetuar A perda da senha ou a quebra de sigilo deverao ser comunicadas imediatamente ao provedor
do sistema para imediato blogueio de acesso.

7.2.2. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no sistema e manté-los
atualizados junto aos o6rgaos responsaveis pela informagdo, devendo proceder, imediatamente, a corregdo ou a
alteracao dos registros tao logo identifique incorre¢do ou aqueles se tornem desatualizados.

7.2.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu representante
legal e a presungdo de sua capacidade técnica para realizacdo das transagdes inerentes a este Pregéo.

7.2.4. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo qualquer transacao
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao provedor do sistema, ou ao 6rgao ou entidade
responsavel por esta licitagao, responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda
que por terceiros.

7.2.5. A perda da senha ou a quebra de sigilo devera ser comunicada imediatamente ao provedor do sistema para
imediato bloqueio de acesso.

7.2.6. A ndo observancia do disposto no subitem anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da
habilitacéo.

8. IMPUGNA(;AO E PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS AO EDITAL
> Conforme o Decreto Federal n2. 10.024/2019.

8.1. Qualquer pessoa, fisica ou juridica, & parte legitima para solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato
convocatério do presente pregdo, na forma eletrénica no endereco: licitacaol.consorcio.construir@gmail.com ou
protocolada diretamente na Sede do CONSTRUIR, conforme abaixo:

® 73 3011-5300
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Providéncias Prazo
Impugnagéo do Edital 03 (trés) dias Uteis - das 08:00h s 17:00h
Esclarecimentos 03 (trés) dias uteis - das 08:00h s 17:00h

8.1.1. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelo setor responsavel pela elaboracdo do Edital, decidir sobre a impugnagao
no prazo de 02 (dois) dias uteis.

8.2. Acolhida a impugnacé&o, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame, se for o caso.

8.3. Decaira do direito de impugnar os termos deste edital a licitante ~ que ndo o fizer até o terceiro dia util que
anteceder a data prevista para a abertura da sessdo, apontando as falhas ou irregularidades que o viciariam, hipétese
em que tal comunicagao nao tera efeito de recurso.

8.4. A impugnacdo feita tempestivamente nao impedira a licitante de participar deste processo licitatorio até a decisdo
definitiva a ela pertinente, caso a decisdo sobre a peticdo ndo seja prolatada antes da data marcada para abertura da
$essao.

8.5. As impugnagdes feitas intempestivamente nédo serdo conhecidas.

8.6. Os pedidos de esclarecimentos a respeito de condi¢des do edital e de outros assuntos relacionados a presente
licitacdo deverao ser enviados ao Pregoeiro, pelas empresas interessadas em participar do certame, até o 39 (terceiro)
dia Util que anteceder a data fixada para abertura da sess&o publica, exclusivamente por meio eletronico via Internet, no
endereco eletronico licitacaol.consorcio.construir@gmail.com informando o numero da licitagdo, cabendo ao
Pregoeiroresponder, também, eletronicamente, aos questionamentos realizados.

8.7. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos n&o suspendem o0s prazos previstos no certame.

8.8. As respostas as impugnagdes e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro serdo entranhados nos autos do
processo licitatorio e estardo disponiveis para consulta por qualquer interessado.

9. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

9.1. Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os documentos de
habilitacao exigidos no edital, proposta com a descricdo do objeto ofertado e o preco, até a data e o horario
estabelecidos para abertura da sessao publica, quando, entao, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa
documentacéo.

9.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital, ocorrera por meio de
chave de acesso e senha.

9.3. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentagao de habilitagéo, ainda que
haja alguma restricéo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 12 da LC n? 123, de 2006.

9.4. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observardo o horério de Brasilia - DF;

9.5. O licitante sera responsavel por todas as transagoes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletronico,
assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas 81anessn0
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9.6. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sesséo publica do Pregao, ficando
responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negocios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo
sistema ou de sua desconexao.

9.7. Até a abertura da sessao publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta e os documentos de
habilitacdo anteriormente inseridos no sistema.

9.8. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagao entre as propostas apresentadas, o que
somente ocorrera apds a realizacdo dos procedimentos de negociacéo e julgamento da proposta.

9.9. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado somente serdo
disponibilizados para avaliacdo do pregoeiro e para acesso publico apés o encerramento do envio de lances.

10. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA
10.1. O licitante devera enviar sua proposta, bem como preencher, no sistema eletrénico, 0s seguintes campos:
10.1.1. Valor unitario e total do item;

10.1.2. Indicacdo de uma unica MARCA do item, que bem identifique o produto, ficando esta vinculada ao processo,
€ em caso de omissao, ficara o proponente sujeito a desclassificacao;

10.1.3. Descricdo detalhada do objeto, contendo as informacdes similares a especificacdo do Termo de Referéncia -
Anexo |: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de garantia;

10.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

10.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos 0s custos operacionais, impostos, taxas, fretes, seguros e quaisquer
outras despesas que incidam direta ou indiretamente no valor do produto, bem assim, deduzidos quaisquer descontos
gue venham a ser concedidos.

10.4. Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do
licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragéo, sob alegagao de erro, omissao ou qualquer outro
pretexto.

10.5. O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentacao.

10.6. Serdo desclassificadas as propostas que apresentarem dados ou informagdes que permitam a identificacdo do
licitante.

10.7. Serao desclassificadas as propostas elaboradas em desacordo com este Edital e seus Anexos e ndo atendam as
suas exigéncias.

11. DOS PRAZOS

11.1. Os prazos para entrega dos bens da presente licitagdo estdo previstos no Termo de Referéncia e na minuta do
contrato anexo a este edital. ©73 3011-5300 _
Rua Jardim de Al3, n° 16, Vila Caraipe
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12. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

12.1. Encerrada a etapa de negociacao, o Pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro lugar, quanto ao
preco e o devido cumprimento das especificacbes do objeto e decidira, motivadamente, a respeito de sua aceitabilidade.

12.2. Sera desclassificada a proposta que:
12.2.1. ndo estiver em conformidade com os requisitos estabelecidos neste edital;

12.2.2. contiver vicios ou ilegalidades, for omissa ou apresentar irregularidades ou defeitos capazes de dificultar o
julgamento;

12.2.3. ndo apresentar as especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia e/ou anexos;

12.3. Sera igualmente desclassificada a proposta manifestamente inexequivel. Considera-se inexequivel a proposta de
precos ou menor lance que comprovadamente, for insuficiente para a cobertura dos custos da contratagéo, apresente
precos unitarios simbolicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e salarios de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatorio da licitacdo ndo tenha estabelecido limites minimos,

exceto quando se referirem a materiais e instalacoes de propriedade do préprio licitante, para os quais ele renuncie a
parcela ou & totalidade da remuneracao.

12.4. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de preco, ou em caso da necessidade de
esclarecimentos complementares, poderdo ser efetuadas diligéncias, na forma do § 3° do artigo 43 da Lei n°
8.666, de 1993.

12.5. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a legalidade das
propostas, devendo apresentar as provas ou 0s indicios que fundamentam a suspeita.

12.6. Na hipétese de necessidade de suspenséo da sessao publica para a realizacdo de diligéncias, com vistas ao
saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no
minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

12.7. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital, por meio de funcionalidade disponivel no
sistema, estabelecendo no “chat” prazo minimo de 02 (duas) horas, sob pena de néo aceitagao da proposta.

12.7.1. O prazo estabelecido pelo Pregoeiro podera ser prorrogado por solicitagdo escrita e justificada do licitante,
formulada antes de findo o prazo estabelecido, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

12.7.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham as
caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras
informagdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletronico, ou, se
for o0 caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema
eletrénico, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

12.8. A proposta inicial, ajustada ao lance vencedor, a ser encaminhada apos solicitacdo do Pregoeiro, devera ser
prop ) 73 3% 1 5306 P ¢ g
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acréscimos ou entrelinhas, devidamente datada e assinada, como também rubricadas todas as suas folhas pelo licitante
ou seu representante, devera conter:

12.8.1. Especificagdes do objeto de forma clara, observadas as especificagdes constantes dos projetos elaborados
pela Administracao;

12.8.2. Precos unitarios e valor global da proposta, em algarismo, expresso em moeda corrente nacional (real), de
acordo com os pregos praticados no mercado.

12.8.2.1. Os pregos deverdo ser apresentados da seguinte forma: Valor dos produtos unitario, expresso em
moeda corrente nacional, em algarismos arabicos, sem previsao inflacionaria, por extenso, sendo admitidas
apenas 02 (duas) casas apos a virgula (R$ 0,00), no preco unitario; valor global do item, expresso em moeda
corrente nacional, em algarismos arabicos, sem previsao inflacionaria, também por extenso;

12.8.2.2. Nos precos cotados deverao estar incluidos todos 0s insumos que os compdem, tais como despesas
com impostos, taxas, fretes, seguros e quaisquer outros que incidam na contratagéo do objeto.

12.9. Nao se admitira proposta que apresentar precos unitarios ou globais simbolicos, irrisorios ou de valor zero,
incompativeis com os precos dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que este
Pregéo nao tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacdes de propriedade do
proprio licitante, para 0s quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracéo.

12.10. Em nenhuma hipétese poderéa ser alterado o teor das propostas apresentadas, seja quanto ao prego ou quaisquer
outras condigdes que importem em modificagdes de seus termos originais, ressalvadas apenas as alteragdes
absolutamente formais, destinadas a sanar evidentes erros materiais, sem nenhuma alteracdo do contetdo e das
condigdes referidas, desde que ndo venham a causar prejuizos aos demais licitantes.

12.11. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou lance subsequente, e,
assim sucessivamente, na ordem de classificacao.

12.12. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a
continuidade da mesma.

12.13. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que apresentou o
lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencao de melhor preco, vedada a negociagcao em condicOes diversas
das previstas neste Edital.

12.13.1. Também nas hipéteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera negociar
com o licitante para que seja obtido prego melhor.

12.13.2. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

12.14. Sempre que a proposta nao for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera nova verificagao,
pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n? 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida, se for o caso.
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12.15. O Pregoeiro, além do recebimento e exame das propostas, cabera o julgamento da obediéncia as condigdes aqui
estabelecidas, bem como em seus anexos, e a decisao quanto as duvidas ou omissdes deste Edital.

12.16. O pregoeiro podera solicitar ao fornecedor, informagdes adicionais necessarias, laudo técnico, amostra do
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produto/servico a qualquer tempo ou fase do Processo Licitatorio, com a finalidade de dirimir dividas e instruir as
decisOes relativas ao julgamento.

13. DO JULGAMENTO E CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS COMERCIAIS

» Conforme Artigo 42, inciso X da Lei n?. 10.520/2002.

13.1. Os licitantes encaminharao, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com a proposta, 0s
documentos de habilitacdo exigidos no item 16 deste edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao
publica, quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagao.

14. DAS AMOSTRAS

14.1. As regras acerca da entrega das amostras da presente licitacdo, caso necessario estao previstas no Termo de
Referéncia anexo aeste edital.

15. PARTICIPACAO

15.1. A participagdo no Pregao Eletrénico se dard por meio da digitagdo da senha pessoal e intransferivel do
representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de precos, exclusivamente por meio do sistema
eletronico, observados data e horario limite estabelecidos.

15.2. Caberd ao PROPONENTE acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao publica do pregéo,
ficando responséavel pelo dnus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de quaisquer mensagens
emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

15.3. Os lances ofertados sera(ao) pelo VALOR TOTAL DO LOTE.

15.4. Verificado que a proposta de MENOR VALOR (cuja amostra ou catalogo tenha sido aprovada) atende as
exigéncias editalicias, quanto a proposta e a habilitacao, sera a respectiva licitante declarada vencedora, sendo-lhe
adjudicado, pelo Pregoeiro, o objeto definido neste Edital.

16. DA HABILITAGAO
> Art.4% XIll, da Lei n® 10.520, com aplicagdo subsidiria da Lei n?. 8.666/93.
16.1. Os documentos exigidos para a habilitagdo, deverdo ser anexados conforme estabelecido no item 9 deste edital.

16.2. Aceita a proposta do licitante detentor do menor preco, este devera comprovar sua condigao de habilitagdo, na
forma determinada neste Edital.

16.3. Para que as licitantes sejam tidas como habilitadas se faz necessaria a apresentacdo dos seguintes documentos:
16.3.1. Relativos a Habilitagdo juridica:
®© 73 3011-5300
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a. No caso de empresario individual: inscrigdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede;

b. Em se tratando de microempreendedor individual - MEI: Certificado da Condicao de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficara condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

c. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: ato
constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede,
acompanhado de documento comprobatdrio de seus administradores;

d. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de
sua sede, acompanhada de prova da indica¢do dos seus administradores;

e. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de autorizacao.
f. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidacdo respectiva.
16.3.2. Relativos a Regularidade fiscal e trabalhista:
a. Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ);

b. Prova de regularidade junto a Fazenda Federal, mediante a apresentagdo de Certiddo Conjunta
Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com efeitos de Negativa; Quitacdo de Tributos e
Contribuicbes Sociais administrados pela RFB (Receita Federal do Brasil) e quanto a Divida Ativa da
Uniao;

c. Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante;

d. Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, relativo ao domicilio ou sede do licitante, ou
documento equivalente, na forma da lei;

e. Prova de regularidade relativa ao FGTS, representada pelo CRF - Certificado de Regularidade do
FGTS, emitido pela Caixa Econdmica Federal, demonstrando situa¢do regular no cumprimento dos
encargos sociais instituidos por lei;

f. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a apresentagao de
certidao negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da consolidagao das leis
do trabalho, aprovada pelo decreto-lei n? 5.452, de 12 de maio de 1943;

g. Caso o licitante detentor do menor pre¢o seja microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa, devera apresentar toda a documentacao exigida para efeito de comprovacéo de regularidade
fiscale trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob pena de inabilitagao.

16.3.3. Relativos a Qualificacdo Econémico-Financeira:

16.3.3.1. Certidao negativa de faléncia ou recuperagao judicial, ou liquidagdo judicial, ou de execugéo
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patrimonial, conforme o caso, expedida pelo distribuidor da sede do licitante, ou de seu domicilio, dentro do
prazo de validade previsto na propria certid@o, ou, na omissdo desta, expedida a menos de 90 (noventa) dias
contados da data da sua apresentagdo ou certiddo emitida pela instancia judicial da recuperanda que
certifique que a empresa esta apta econémica e financeiramente para participar de certames licitatdrios.

16.3.3.2. Balango Patrimonial e DRE do ultimo exercicio social, que comprovem a boa situagéo financeira da
empresa, vedada a substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo ser atualizados por indices
oficiais, quando encerrados a mais de 03 (trés) meses da data da apresentagdo da proposta,contendo Termo
de Abertura e de Encerramento, e devidamente registrado na Junta Comercial;

a. O Balango Patrimonial e as demonstragdes contabeis deverdo estar assinados por Contador ou por
outro profissional equivalente, devidamente registrado no Conselho Regional de Contabilidade - CRC, e
pelo titular ou representante legal da empresa.

b. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, ndo sera exigido da licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte,a apresentagdo de balanco patrimonial do ultimo exercicio
financeiro.( Art.32 do Decreto n28.538,de 2015).

c. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentagdo de balanco
patrimonial e demonstra¢des contabeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;

d. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima auditoria
contabil-financeira, conforme dispde o artigo 112 da Lei n? 5.764, de 1971, ou de uma declaracéo, sob as
penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgao fiscalizador;

16.3.3.3. O licitante tera sua boa situagéo financeira avaliada, com base na apresentagao junto do balango, dos
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), resultantes da aplicagdo das
seguintes formulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

LG =
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
Ativo Total
SG=
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
Ativo Circulante
LC=

Passivo Circulante

a. As empresas, que apresentarem resultado inferior ou igual a 01 (um) em qualquer dos indices de Liquidez
Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverdo comprovar que:
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® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



.g!i!x.

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

al possuir patriménio liquido de 5% (cinco por cento) da soma do valor dos itens arrematados, por meio da
apresentagao do balango patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social.

16.3.4. Relativos a qualificagéo técnica:

b. Devera(ao) ser apresentado(s) atestado(s) de capacidade técnica, fornecido por pessoa juridica de direito
publico ou privado, em nome e favor da empresa licitante, que comprove a aptiddo para o desempenho de
atividade pertinente e compativel em caracteristica com o objeto da licitagao.

a.l O(A) Pregoeiro(a) podera promover diligéncia destinada & comprovagdo dos atestados
fornecidos, solicitando apresentagdo de notas fiscais, contratos ou outros documentos que julgar
necessario;

a.2 O licitante disponibilizara todas as informagdes necesséarias a comprovacao da legitimidade dos
atestados apresentados;

16.3.5. O licitante enquadrado como microempreendedor individual - MEI, estara dispensado da apresentacao da do
balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do ultimo exercicio e certiddo simplificada emitida pela Junta
Comercial.

16.4. Documentos Complementares:

a. Na condicdo de preposto devera ser comprovada através de procuragdo publica ou particular, com firma

reconhecida em cartorio e conter os poderes para praticar todos 0s demais atos pertinentes as licitagdes, em
nome do licitante, devidamente acompanhado do documento de identidade do representante.

b. Para que as Microempresas — ME e Empresas de Pequeno Porte — EPP se beneficiem dos direitos
adquiridos pela Lei Complementar N° 123/2006 e 147/2014 e para participagdo nos item de exclusivos e
cota reservada,se faz necessario a apresentacdo da Certiddo de Simplificada emitida pela Junta Comercial
da sede da licitante, com validade nédo superior a 90 (noventa) dias;

16.5. Se a menor proposta ofertada for de microempresa, empresa de pequeno porte, microempreendedor individual ou
sociedade cooperativa e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a regularidade fiscal, a
mesma sera convocada para, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, apos solicitagdo do Pregoeiro no sistema eletrénico,
comprovar a regularizacdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo.

16.5.1. A n&o regularizag@o fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitacdo do licitante, sem
prejuizo das sangdes previstas neste Edital, sendo facultada a convocagao dos licitantes remanescentes, na ordem
de classificacdo. Se, na ordem de classificagdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou
sociedade cooperativa com alguma restricdo na documentagéo fiscal, serd concedido 0 mesmo prazo para
regularizagao;

16.5.2. A participacdo em licitagdo na condigdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, sem que haja o
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enguadramento nessas categorias, conforme documentagdo solicitada no subitem 16.5 alinea “b”, ensejara a
aplicagao das sancdes previstas em Lei.

16.6. Outras consideragdes sobre a Habilitag&o:

a. Os documentos que nao tiverem prazo de validade estabelecido pelo 6rgao expedidor somente serao validos
desde que tenham sido expedidos, no maximo, dentro dos 90 (noventa) dias anteriores a data marcada para o
término da abertura das propostas, ressalvado o disposto nos subitens 16.3.1, 16.3.2 alinea “a” e “g”, 13.3.3.2 e
16.3.4 deste edital;

b. Sera inabilitado o licitante que deixar de apresentar quaisquer dos documentos exigidos ou apresenta-los em
desacordo com as exigéncias deste Edital;

¢. No uso da prerrogativa conferida pelo § 32 do artigo 43 da Lei n® 8.666/93, o (a) Pregoeiro (a) podera solicitar, a
qualquer tempo, os originais de procurag¢des, documentos de habilitagdo, documentos que integrem as propostas
dos licitantes e quaisquer outros cujas copias sejam apresentadas durante o processo licitatdrio;

d. Nao serdo aceitos documentos com indicagdo de CNPJ diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos;

e. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro suspendera a sessao,
informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da mesma;

f. No julgamento da habilitagcdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que nao alterem a substéncia dos
documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitagdo;

g. O pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, consultara os sistemas de registros de sangdes SICAF, LISTA DE
INIDONEOS DO TCU, CNJ E CEIS, visando aferir eventual sangao aplicada a licitante, cujo efeito torne-a proibida
de participar deste certame.

16.7. No caso de inabilitacdo, o Pregoeiro retomard o procedimento a partir da fase de julgamento da proposta,
examinando a proposta subsequente e, assim sucessivamente, na ordem de classificacao.

16.8. Da sessdo publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

16.9. Para assinatura da Ata de Registro de Precos e Contrato, os licitantes deverdao manter as mesmas condigdes
exigidas para habilitagao durante sua vigéncia, inclusive quanto a regularidade fiscal.

17. DA PROPOSTA DE PRECO FINAL
17.1. A proposta de Pregos devera ser apresentada, com as seguintes exigéncias:

17.1.1. Em original, de preferéncia emitida em 01 (uma) via, por computador ou datilografada, redigida com clareza,
em lingua portuguesa, sem emendas, rasuras, borrdes, acréscimos ou entrelinhas, devidamente datada e assinada
na Ultima folha pelo representante legal da licitante, € numeradas e rubricadas em todas as folhas, em papel timbrado

da licitante e devera conter: ® 73 3011-5300
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a. As especificacdes do objeto de forma clara e precisa, observadas as especificagcoes constantes do Termo de
Referéncia;

b. Valor Unitario e total do item, e o Valor Global da proposta, em algarismo, expresso em moeda corrente
nacional (real), de acordo com os precos praticados no mercado, considerando os quantitativos constantes do
Termo de Referéncia;

c. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, impostos, taxas, fretes, seguros e
quaisquer outras despesas que incidam direta ou indiretamente na prestacao dos servigos.

d. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideragao no decorrer da execugao
do contrato e aplicagdo de eventual san¢do a Contratada, se for o caso.

d.1 Todas as especificacfes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, vinculam a Contratada.

17.1.2. Fazer meng&o ao numero deste Pregdo e ao respectivo objeto, conter a Razdo Social da licitante, 0 CNPJ,
nimero(s) de telefone(s), de fax e e-mail, e o respectivo endereco com CEP (da empresa), com a indicacdo do
banco, a agéncia e respectivos codigos € 0 nimero da conta para efeito de emissdo de nota de empenho e posterior
pagamento;

17.1.3. Conter 0 nome, numero do CPF (MF), do documento de Identidade (RG), cargo na empresa, da pessoa que
ficara encarregada da assinatura da ata de registro de pregos e do contrato;

17.1.4. O Pregoeiro também podera solicitar ao licitante que apresente documento contendo o detalhamento da
proposta, para fins de verificagdo de sua exequibilidade, sob pena de ndo aceitagdo da proposta;

17.1.5. O prazo de validade da proposta devera ser de no minimo, 90 (noventa) dias.

17.2. Somente podera ser alterado o conteudo da proposta apresentada, seja com relagdo a prego, pagamento, prazo ou
qualquer condicdo que importe a modificacdo dos termos originais, quando necessarias a sanar evidentes erros formais,
alteracbes essas que serdo avaliadas pelo Pregoeiro.

17.2.1. Serdo corrigidos automaticamente pelo Pregoeiro:

a. quaisquer erros de soma e/ou multiplicacéo;

b. falta de data e/ou rubrica da proposta podera ser suprida pelo representante legal com poderes para esse fim,
posteriormente a sessao;

17.2.2. As normas que disciplinardo este pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa, sem
que haja prejuizo em um futuro contrato.

17.3. A apresentagdo da(s) proposta(s) implicara plena aceitagdo, por parte do proponente, das condigbes estabelecidas

te Edital A -
neste Edital e seus Anexos © 73 3011-5300
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17.4. As licitantes arcardo com todos os custos decorrentes da elaboracao e apresentacao de suas propostas. Nos
precos cotados deverdo ja estar inclusas as despesas legais incidentes, bem como, deduzidos quaisquer descontos que
venham a ser concedidos;

17.5. Serdo desclassificadas as propostas elaboradas em desacordo com este Edital e seus Anexos, bem como nao
atendam as suas exigéncias.

17.6. Caso exista algum fato que impega a participagao de qualquer licitante, ou 0 mesmo tenha sido declarado inidoneo
para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, este fica impedido de participar da presente licitacao,
correspondendo a simples apresentacdo da proposta a indicagao, por parte do licitante, de que inexistem fatos que
impecam a sua participacdo no certame, eximindo assim o Pregoeiro do disposto no art. 97 da Lei 8.666/93;

17.7. Apenas para efeito de classificacdo das propostas, ocorrendo discordancia entre os pregos unitarios e totais
prevalecerdo 0s primeiros e entre os valores expressos em algarismos e por extenso, serao considerados os ultimos.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

18.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacao fiscal de microempresa, empresa de pequeno porte ou
sociedade cooperativa, se for o caso, sera concedido o prazo de no minimo 30 (trinta) minutos, para que qualquer
licitante manifeste a inteng&o de recorrer, de forma motivada, isto é, indicando contra qual(is) decisao(des) pretende
recorrer e por quais motivos, em campo préprio do sistema.

18.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de motivacao da
intencdo de recorrer, para decidir se admite ou nao o recurso, fundamentadamente.

18.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas verificara as condi¢bes de
admissibilidade do recurso;

18.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a inteng&o de recorrer importaré a decadéncia desse
direito.

18.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés dias para apresentar as
raz0es, pelo sistema eletrénico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem

contrarrazOes também pelo sistema eletrénico, em outros trés dias, que comecgardo a contar do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

18.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.
18.4. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, no endereco constante neste Edital.

18.5. Caberd ao Pregoeiro receber, examinar e instruir os recursos impetrados contra suas decisdes e a Autoridade
Competente a decis&o final sobre os recursos contra atos do Pregoeiro.

18.6. Apds decididos os recursos e constatada a rgéaularidade dos atos procedimentais, a Autoridade Competente podera

homologar este procedimento de &Sitagéo e determ e z?sgﬁﬁﬁéezp/;\ta de Registro de Precos e/ou Contrato.
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18.7. Os recursos interpostos fora dos prazos nao serdo conhecidos.
19. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
19.1. A sessao publica podera ser reaberta:

19.1.1. Nas hip6teses de provimento de recurso que leve a anulagao de atos anteriores a realizacdo da sessao
publica precedente ou em que seja anulada a propria sessao publica, situagdo em que serdo repetidos os atos
anulados e os que dele dependam.

19.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o licitante declarado vencedor néo
assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a regularizacao fiscal e trabalhista, nos
termos do art. 43, §12 da LC n? 123/2006. Nessas hipdteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente
posteriores ao encerramento da etapa de lances.

19.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo reaberta.

19.2.1. A convocacdo se dara por meio do sistema eletronico (“chat’), e-mail, de acordo com afase do
procedimento licitatorio.

20. DA LEI COMPLEMENTAR N°. 123/2006 e 147/2014

20.1. Das Microempresas — ME e Empresas de Pequeno Porte - EPP:

20.1.1. Para que as Microempresas - ME e Empresas de Pequeno Porte - EPP se beneficiem dos direitos adquiridos
pela Lei Complementar N2 123/2006 e 147/2014 se faz necessario a apresentacdo do documento exigido no subitem

16.5 alinea “b”.
20.1.2. As empresas que mesmo estando incluidas na categoria de Microempresa - ME e Empresas de Pequeno

Porte - EPP, mas que nao fizerem a comprovagao exigida no subitem 16.5 alinea “b”, terdo seus beneficios de
ME/EPP automaticamente cancelados para este certame por falta de comprovagao dessa qualidade em tempo

20.1.3. habil, como também a sua desclassificagdo nos itens reservados para ME/EPP.

20.1.2.1. A responsabilidade pela comprovacdo de enquadramento como "ME” e “EPP” compete as
empresas licitantes, representadas por seu proprietério ou sdcios e pelo contador que, inclusive, se
sujeitam a todas as consequéncias legais que possam advir de um enquadramento falso ou erréneo.

20.1.4. Os documentos exigidos poderao ser apresentados em original, por qualquer processo de copia autenticada
por cartério competente, pelo Pregoeiro ou por servidor da Comissédo de Licitacdo, ou mediante publicagdo em 6rgao
de imprensa oficial, ficando os mesmos retidos no processo;

20.1.5. A empresa que comprovadamente de acordo com o subitem 20.1.1 se enquadrar na categoria de
Microempresa - ME, Empresas de Pequeno Porte - EPP ou Microempreendedorindividual - MEI podera dispor dos

seguintes Beneficios:
® 73 3011-5300
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20.1.4.1. Participar da licitacdo mesmo que esta apresente alguma restricdo na comprovacdo da regularidade
fiscale/ou trabalhista, desde que apresente toda a documentagao, inclusive o documento que apresente a
restricao;

a. Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscale/ou trabalhista, sera assegurado o prazo
de 05 (cinco) dias Uteis para a regularizagao da documentacdo. Prazo este, que sera contado a partir do
momento em que a proponente for declarada vencedora do certame e podera a critério da Secretaria de
Administracao, ser prorrogado por igual periodo;

b. A ndo regularizacdo da documentacao, no prazo previsto na letra “a” deste item, implicara decadéncia do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sancdes previstas no art. 81 da Lein® 8.666, de 21 de junho de
1993. Sendo facultado a Secretaria de Administracdo convocar os licitantes remanescentes na ordem de
classificacdo, para assinatura do contrato, ou revogar a licitacéo;

20.1.6. Sera assegurado a todos os licitantes a legitimidade para questionar a condi¢do de Microempre,Empresa de
Pequeno Porteou Microempreendedorindividualdo concorrente. No entanto, o abuso tanto da pretensdo de
usurpagao, quando do questionamento sera igualmente punido, conforme legislacao pertinente;

20.1.5.1. No caso de arguicao de qualquer um dos fatos acima, caberd ao recorrente 0 6nus da prova da
alegacdo, devendo ser respeitados os direitos constitucionais da ampla defesa e do contraditorio, antes da
conclusao final administrativa.

20.1.7. Na hipotese de ndo haver vencedor para a cota reservada, esta podera ser adjudicada ao vencedor da cota
principal ou, diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem o pre¢o do primeiro colocado.
(Conforme disposto no § 22 do Art. 82 do Decreto n? 8.538/2015)

21. DA ATA DE REGISTRO DE PRECO S

21.1. A Ata de Registro de Precos vigorara pelo periodo de 12 (doze) meses, improrrogaveis, a partir da data da
publicagdo na Imprensa Oficial dos pregos registrados;

21.2. Homologado o procedimento e adjudicado o registro de pregos, sera (o) convocada(s) a(s) vencedora(s) para,
dentro do prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contar da data de recebimento da notificagdo, assinar a ATA DE REGISTRO
DE PREGCOS, cuja minuta integra esse Edital.

21.2.1. Decorrido o prazo de 05 (cinco) dias da convocagéo oficial e ndo tendo a licitante vencedora comparecido ao
chamamento, sem justificativa aceita, decaira o direito de celebrar o ajuste (ata de registro), bem como,
sujeitando-se, automaticamente, as sancoes legalmente previstas e administrativas e cabendo, assim, o direito de
convocar as demais classificadas observando a ordem de classificacdo, para assinatura da ata de registro de pregos,
nas mesmas condi¢des da primeira colocada, inclusive quanto ao prego, ou revogar a presente licitacdo em parte ou
no seu todo;

21.2.2. O prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pela parte
durante o seu transcurso, através de documento protocolado diretamente na sala da Comissdo Permanente de
Licitacdo, e desde que ocorra motivo justificado e aceito pelo Pregoeiro (a);

® 73 3011-5300
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21.3. O fornecimento dos objetos sera efetuado mediante termo de contrato e/ou expedi¢do da Nota de Empenho, da
qual constara a data de expedicdo, especificacbes do objeto, quantitativos(s), prazo, local de entrega e precos unitarios e
totais e ainda a juntada da ATA DE REGISTRO DE PRECOS;

21.4. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Precos, sua detentora fica obrigada a fornecer os
produto/servicos ofertados, nas quantidades indicadas em cada Nota de Empenho, observando também, eventual
cronograma de entrega a ser informado pela Solicitante;

21.5. A Solicitante ndo esta obrigada a contratar uma quantidade minima do produto/servico, ficando a seuexclusivo
critério a definigdo da quantidade e do momento da aquisi¢éo.

21.5.1. Os quantitativos totais expressos no Anexo | sdo estimativos e representam previsdes das
solicitantes para as compras durante o prazo de 12 (doze) meses;

21.6. A existéncia do preco registrado nao obriga a Solicitante a firmar as contratacoes que dele poderao advir,
facultada a utilizagdo de outros meios, respeitada a legislacdo vigente, sendo assegurado a detentora da Ata de
Registro de Pregos preferéncia em igualdade de condigdes;

21.7. Os produtos/servicos serdo devolvidos na hipétese dos mesmos ndo corresponderem as especificaces da Ata de
Registro de Pregos, devendo ser substituidos pela empresa detentora da Ata de Registro de Pregos no prazo maximo de
48 (quarenta e oito) horas.

21.8. Constituem motivos para o cancelamento da Ata de Registro dos Pregos as situagoes referidas em lei
especifica.

21.9. Caso o vencedor(es) seja(m) Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, constituida na forma da Lei
Complementar n2. 123, de 14.12.2006, a regularidade fiscal sera condi¢ao indispensavel para a assinatura da Ata de
Registro de Precgos;

21.10. A licitante vencedora da presente licitacdo pelo MENOR PRECO sera o DETENTOR DA ATA.

21.11. Com base nos termos da Ata de Registro de Precos sera expedido contrato e posterior Nota de Empenho
para o Detentor da Ata.

21.12. A inexecucdo total ou parcial do ajuste na ATA DE REGISTRO DE PRECOS ou inadimplemento do contrato ou do
instrumento equivalente enseja sua rescisdo e consequente aplicacdo das sangdes.

21.13. A Ata de Registro de Pregos podera ser utilizada por 6rgéo interessado desde que autorizados pela Administragao.
Em cada fornecimento decorrente desta Ata serdo observadas as clausulas e condi¢es constantes do Edital, optar
pela aceitacdo ou ndao do fornecimento, independentemente dos quantitativos registrados em Ata, desde que este
fornecimento ndo prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas. Os fornecimentos somente serdo autorizados pela
Secretaria de Administragdo, mediante autorizac&o de Pedido de Utilizagdo da Ata de Registro de Pregos.

21.13.1. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada

item registrado na ata de registro de pre§o3HaELL-6FHEO gerenciador e para os 6rgaos participantes,
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independentemente do nimero de érgaos ndo participantes que aderirem, de acordo com o § 49, Art. 27 do Decreto
Municipal n? 7.884/2013, alterado pelo Decreto n? 9.280/2019;

21.13.2. A presente licitacdo objetiva atender as mais variadas demandas de todos 0s municipios consorciados
que por ventura ndo participem, neste primeiro momento, da aquisi¢do do objeto desta licitacao.

21.14. Sera incluido, na respectiva ata, o registro dos licitantes que aceitarem cotar 0s bens ou servigos com precos
iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do certame.

21.14.1. O registro a que se refere este subitem tem por objetivo a formagédo de cadastro de reserva, no caso de
exclusao do primeiro colocado da ata, nas hipdteses previstas nos arts. 17 do Decreto 7.884/13;

21.14.2. Serao registrados na ata de registro de precos, nesta ordem:
21.16.2.1. Os pregos e quantitativos do licitante mais bem classificado durante a etapa competitiva; e

21.16.2.2. Os pregos e quantitativos dos licitantes que tiverem aceitado cotar seus bens ou servicos em valor igual
ao do licitante mais bem classificado.

21.15. Se houver mais de um licitante na situagao de que trata o item anterior, serdo classificados segundo a ordem da
ultima proposta apresentada durante a fase competitiva.

22. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGA GAO

22.1. O objeto da licitacdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro, caso ndo haja
interposigao de recurso, ou pela autoridade competente, apds a regular decisao dos recursos apresentados.

22.2. Apos a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente homologara o
procedimento licitatorio.

22.3. O resultado desta licitagdo sera publicado no DIARIO DO CONSTRUIR
http://consorcioextremosul.ba.airdoc.com.br/

23. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

23.1. A execucdo do contrato, bem como os casos nele omissos, regular-se-ao pelas clausulas contratuais e pelos
preceitos de direito publico, aplicando-se-lhes, supletivamente, os principios de teoria geral dos contratos e as
disposigdes de direito privado, na forma do artigo 54 da Lei n?. 8.666/93, combinado com o inciso XlI, do art. 55, do
mesmo diploma legal.

23.2. Apos a homologacéo da licitagdo, em sendo realizada a contratacéo, sera firmado Termo de Contrato ou aceito
instrumento equivalente (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autoriza¢do). O prazo da vigéncia da contratagéo é de 12
(doze) meses, contados da data de assinatura, ou publicagao, podendo ser prorrogado, apenas, caso haja
enquadramento completo dos requisitos das hipoteses de prorrogacao contidas na Lei 8.666/93.

23.2.1. O adjudicatario tera o prazo de 05 (cit8PdkdeR3@htados a partir da data de sua convocagdo, para
® RuaJardim de Al3, n° 16, Vila Caraipe
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assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento equivalente, conforme o caso, sob pena de decair do direito a
contratagdo, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital.

23.2.2. Alternativamente & convocacdo para comparecer perante 0 6rgao ou entidade para a assinatura do Termo de
Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a Administragao podera encaminha-lo para assinatura ou aceite do
adjudicatario, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrdnico, para que seja
assinado ou aceito no prazo de 05 (cinco) dias, a contar da data de seu recebimento.

23.2.3. O prazo para assinatura do contrato podera ser prorrogado, por igual periodo, quando solicitado pela licitante
vencedora durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela

ADMINISTRACAO.

23.2.4. Se a(s) licitante(s) vencedora(s) recusar(em)-se a assinar(em) o(s) contrato(s) no prazo de 05 (cinco)
diasuteis, sem justificativa, por escrito, aceita pela Autoridade Superior, sera convocada outra licitante, observada a
ordem de classificacdo, para celebrar o(s) contrato(s), e assim sucessivamente. Nesse caso, se sujeita, a licitante
vencedora, as penalidades aludidas no ltem 35 deste Edital.

23.3. Se o adjudicatario, no ato da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, ndo
comprovar que mantém as mesmas condi¢oes de habilitagdo, ou quando, injustificadamente, recusar-se a assinatura ou
aceite, podera ser convocado outro licitante, desde que respeitada a ordem de classificacdo, para, apos a verificacdo da
aceitabilidade da proposta, negociacdo e comprovados os requisitos de habilitagdo, celebrar a contratagdo, sem prejuizo
das sancdes previstas neste Edital e das demais cominagdes legais.

23.4. Quaisquer condicdes apresentadas pela licitante vencedora em sua proposta, se pertinentes, poderdo ser
acrescentadas ao contrato a ser assinado desde que compativeis com os dispositivos legais e com as condicoes deste
Edital.

24. DA VIGENCIA E DA EFICACIA

24.1. O contrato tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados a partir da data de sua assinatura ou publicagao do seu
extrato no Diario Oficial, podendo ser prorrogado, apenas, caso haja enquadramento completo dos requisitos das
hipoteses de prorrogacao contidas na Lei 8.666/93.

24.2. Podera ser assinado novo contrato no exercicio financeiro atual ou no seguinte, desde que dentro da validade da
ATA DE REGISTRO DE PRECO e constatado a existéncia de saldo na mesma.

25. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

25.1. As obrigacdes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia.
26. DAS OBRIGACOES SOCIAIS, COM ERCIAIS E FISCAIS.

26.1. A licitante vencedora cabera, ainda:

26.1.1. assumir a responsabilidade por todos 0s encargos e obrigagdes sociais previstos na legislagao social e
trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-los na época prdpria, vez que os seus empregados ndo manterdo nenhum
vinculo empregaticio com a administragéo;

26.1.2. assumir, também, a r sponsabilidade@o?ké&slé's %m_éncias e obrigacdes estabelecidas na legislagdo
G_% Rua Jardim de Alg, n° 16, Vila Caraipe
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especifica de acidentes de trabalho, quando, em ocorréncia da espécie, forem vitimas os seus empregados quando
do fornecimento do produto/servico ou em conexdo com ele, ainda que acontecido em dependéncias da
administragdo;

26.1.3. assumir todos os encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou penal, relacionadas ao fornecimento do
produto/servico, originariamente ou vinculada por prevengao, conexao ou contingéncia;

26.1.4. assumir, ainda, a responsabilidade pelos encargos fiscais e comerciais resultantes da adjudicacdo deste
Pregao; e.

26.1.5. Obter todas as licencas, autoriza¢des e franquias necessarias a execuc¢ao do contrato
pagando os emolumentos prescritos em lei.

26.2. A inadimpléncia da licitante, com referéncia aos encargos estabelecidos no subitem anterior, ndo transfere a
responsabilidade por seu pagamento a contratante, nem podera onerar o objeto deste Pregdo, razdo pela qual a licitante
vencedora renuncia expressamente a qualquer vinculo de solidariedade, ativa ou passiva, como CONSTRUIR.

27. DAS OBRIGACOES GERAIS
27.1. Devera a licitante vencedora observar, também, o seguinte:

27.1.1. é expressamente proibida a contratacao de servidor pertencente ao quadro de pessoal da contratante
durante a vigéncia do contrato;

27.1.2. expressamente proibida, também, a veicula¢do de publicidade acerca deste Pregao, salvo se houver prévia
autorizacao da contratante; e

27.1.3. vedada a subcontratagdo de outra empresa para o fornecimento do objeto deste Pregéo.
28. DO RECEBIMENTO E ATESTO DO PRODUTO

28.1. As condicOes de recebimento e atesto dos produtos estao previstos no Termo de Referéncia e na minuta do
contrato anexo a este edital.

29. DO CONTROLE DE EXECUCAOQ E FISCALIZACAO
29.1. As condigdes de fiscalizaco estéo previstos no Termo de Referéncia e na minuta do contrato anexo a este edital.
30. DA DESPESA

30.1. Os recursos para cobrir as despesas decorrentes das aquisicdes futuras do objeto desta licitagdo serao

consignados no Orcamento do CONSTRUIR, mediante as classificagdes funcionais programaticas especificas para
o objeto da solicitante a serem informadas quando das solicitacdes das Ordens de Comprae/ou Contratos.

31. DO PAGAMENTO

® 73 3011-5300
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31.1. As condicdes de pagamento estdo previstas no Termo de Referéncia e na minuta do Contrato, anexo a este Edital.
32. DA ALTERACAO DO CONTRATO

32.1. As condigdes para alteracdo contratual estdo previstas na Minuta de Contrato anexo a este edital.

33. DO REAJUSTE DE PRECOS
33.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual so as estabelecidas no Termo de Contrato, anexo a este Edital.
34. DA FORMACAO DO CADASTRO E RESERVA

34.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderao reduzir seus pregos ao valor da proposta do
licitante mais bem classificado.

34.2. A apresentacao de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do certame em relagéo ao
licitante melhor classificado.

34.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante vencedor, estes
serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta individual apresentada durante a fase competitiva.

34.4. Esta ordem de classificacao dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratagdes e somente sera
utilizada acaso o melhor colocado no certame nao assine a ata ou tenha seu registro cancelado nas hipoteses previstas
nos artigos 20 e 21 do Decreto n° 7.892/2013.

35. DAS PENALIDADES

35.1. As penalidades de que trata este edital estao previstas no Termo de Referéncia e na minuta do contrato anexo a
este edital.

36. DA RESCISAO

36.1. As hipoteses de recisdo contratual estao previstas na Minuta do Contrato anexo a este edital.
37. DAS CONSIDERACOES FINAIS

37.1. O desatendimento de exigéncias formais e nao essenciais, ndo implicara no afastamento da licitante, desde que
sejam possiveis a afericdo da sua qualificagdo e a exata compreensdo da sua proposta, durante a realizacdo da sessao
publica de Pregao.

37.2. A presente licitagdo ndo importa necessariamente em celebracdo de contrato.

37.3. Aos casos omissos, aplicar-se-do as demais disposicdes da Lei Federal n® 10.520/2002, subsidiariamente pela
Lei n?. 8.666/1993, Decretos Federais n? 3.555/00, 3.931/01 e 10.024/2019, e alteracdes posteriores.

37.4. A administragdo podera, prorrogar, a qualquer tempo, 0s prazos para recebimento das propostas ou para sua abertura,

devendo tal modificagado serdlv@adzh% %nr%s]m jgéa lt 13%9% gpado inquestionavelmente, a alteracao néo
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afetar a formulacao das propostas.

37.5. O PROPONENTE é responsével pela fidelidade e legitimidade das informagdes prestadas e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitagdo. A falsidade de qualquer documento apresentado ou a inverdade das
informagdes nele contidas implicara a imediata desclassificagdo do PROPONENTE que o tiver apresentado, ou, caso
tenha sido o vencedor, a rescisao da Ata, sem prejuizo das demais san¢oes cabiveis.

37.6. E facultado ao Pregoeiro, ou & autoridade a ele superior, em qualquer fase da licitagdo, promover diligéncias com
vistas a esclarecer ou a complementar a instrucdo do processo, solicitando documentos originais ou certidoes emitidas
por 6rgdo competentes.

37.7. Os PROPONENTES intimados para prestar quaisquer esclarecimentos adicionais deverdo fazé-lo no prazo
determinado pelo Pregoeiro, sob pena de desclassificacdo/inabilitacao.

37.8. As normas que disciplinam este Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacao da disputa entre os
PROPONENTES, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, a finalidade e a seguranca da
contratagao.

37.9. As decisdes referentes a este Pregao poderdo ser comunicadas aos PROPONENTES por qualquer meio de
comunicacao, inclusive o eletrdnico, que comprove o recebimento ou, ainda, mediante publicacdo na Imprensa Oficial.

37.10. Os casos nao previstos neste Edital serdo decididos pelo Pregoeiro.
38. DO PREGAO

38.1. A critério da Administragdo, este Pregdo podera:

38.1.1. ser anulado, se houver ilegalidade de oficio ou por provocacao de terceiros, mediante parecer escrito e
devidamente fundamentado; ou

38.1.2. ser revogado, a juizo da Administracdo, se for considerado inoportuno ou inconveniente ao interesse
publico, decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta;
ou

38.1.3. ter sua data de acolhimento das propostas transferida, por conveniéncia exclusiva da Administracao.
38.2. Sera observado, ainda, quanto ao procedimento deste Pregéo:

38.2.1. a anulagdo do procedimento licitatorio por motivo de ilegalidade ndo gera obrigacéo de indenizar, ressalvado
o disposto no paragrafo unico do art. 59 da Lei n. 8.666/93;

38.2.2. a nulidade do procedimento licitatério induz a do contrato, ressalvado, ainda, o dispositivo citado na alinea
anterior; e

38.2.3. no caso de desfazimento do processo licitatdrio, fica assegurado o contraditério e a ampla defesa.
39. DOS ANEXOS

® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



213220
CONSTRUIR

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

39.1. Sao partes integrantes deste edital os seguintes anexos:

ANEXO | - Termo de Referéncia;

ANEXO II - Quantidade de Unidades Escolares e Alunos por Municipio;
ANEXO Il - Modelo - Proposta Comercial;

ANEXO IV - Minuta da Ata de Registro de Pregos; e

ANEXO V - Minuta de Contrato.

40. DO FORO

40.1. As questdes decorrentes da execugdo deste instrumento, que ndo possam ser dirimidas administrativamente, serdo
processadas e julgadas na Vara da Fazenda Publica, no Foro da cidade de Teixeira de Feitas/BA, com exclusao de qualquer
outro, por mais privilegiado que seja, salvo nos casos previstos no art. 102, Inciso |, alinea “d” da Constituicdo Federal.

Teixeira de Freitas, BA, 20 de setembro de 2021.

Maria Renilde Cardoso Machado
Pregoeira Oficial
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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitacdo é a selecdo de propostas visando o registro de preco, por meio de Pregao
eletronico, para fornecimento de ativos permanentes (mobiliarios escolares), conforme especificagdes
constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos municipios pertencentes ao
CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA -
CONSTRUIR.

1.2. S0 demandantes do presente processo licitatério: Os municipios consorciados do CONSORCIO PUBLICO
INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR, conforme anexo
Il do edtial.

2. JUSTIFICATIVA

2.1. A contratagdo pretendida é necessaria para equipar adequadamente a unidades escolares pertencentes aos municipios
consorciados, através de aquisicdo de mobilidrios escolares. Vale dizer que o uso continuo dos mobiliarios enseja o
desgaste e danificacdo dos mesmos, comprometendo a estrutura fisica dos ambientes escolares, bem como a rotina
administrativa do servidor, que passa a boa parte do seu tempo no ambiente de trabalho. Para tanto, se faz necessario
realizar constantes investimentos na estrutura e bem-estar dos ambientes, a fim de proporcionar condi¢oes ideais para o
desenvolvimento das atividades escolares, bem-estar e acolhimento aos alunos que frequentam as mesmas. Ademais, faz-
se necessaria a modernizacao dos equipamentos e mobilidrios da que se tornaram obsoletos e substituir 0s equipamentos e
materiais danificados pelo uso normal e cotidiano. seja para manutencdo corretiva e preventiva, ou para substituir
mobiliarios atuais que encontra-se danificados, obsoletos e sem possibilidade de conserto, visando oferecer uma
melhoria no ambiente escolar.

2.2. Os quantitativos do presente termo, foram estimados de acordo as quantidades de unidades escolares e quantidades de
alunos pertencentes aos municipios consorciados.

3. ESPECIFICACOES DO OBJETO

3.1. Os produtos a serem adquiridos deverdo atender no minimo as seguintes especificagdes:

SUBITEM PRODUTOS DO LOTE 01 QUANTIDADE
1.5 Gaveteiro com rodizios de 03 gavetas — 400 x 460 x 590 409
1.6 Gaveteiro Fixo 02 gavetas — 315 x 245 x 445 243
1.7 Armario alto com 02 portas baixas e 02 prateleiras 385
800x500x1600

1.8 Armario alto com 02 portas baixas e 02 prateleiras 140
800x500x1600

1.9 Armario alto com 02 portas, 02 prateleiras 04 nichos 141
2000x500x1850

1.10 Armario baixo com 04 P, iras 382
2000x500x800 . . @9? 955@121&?8 be Bl

N\ nua Jarumiimruc Ala, 177 10O, Viia Waldipc
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1.11 Suporte para pasta suspensa para armarios 125
1.12 Balcaio reto 1400 x 600 x 1100 mm 62
1.13 Balc&o em L 1400 x 1400 x 600 x 1100 mm 76
1.14 Mesa Reuni&o semi oval 2400 x 1000 x 745 mm 299
1.15 Mesa redonda 1100 x 745 mm 279
116 Mesa em L — 1800 L1 x 2250 L2 X 800 P1 x 500 P2 x 745 84
H mm
1.17 Mesa em L — 1400 x 1400 x 600 x 745 mm 120
1.18 Mesa em L — 1600 x 1600 x 600 x 745 47
1.19 Mesa em L — 1600 x 1800 x 700 x 600 x 745 mm 65
1.20 Mesa em L Gota 2000 x 1600 x 800 x 600 x 745 52
1.21 Mesa retangular — 1000 x 600 x 745 mm 287
1.22 Mesa retangular — 1200 x 600 x 745 mm 345
1.23 Mesa retangular — 1360 x 600 x 745 mm 275
1.24 Plataforma 02 lugares inicial 30
1.25 Plataforma 02 lugares central 63
1.26 Plataforma 02 lugares final /5
1.27 Divisor Plataforma em madeira 223
SUBITEM PRODUTOS DO LOTE 02 QUANTIDADE
2.1 Longarina plastica 03 lugares sem braco 445
2.2 Longarina plastica 04 lugares sem braco 150
2.3 Longarina estofada 03 lugares 121
2.4 Longarina estofada 04 lugares 532
2.5 Auditério com prancheta 1623
2.6 Auditorio obeso com prancheta /70
2.7 Cadeira Caixa sem braco 108
2.8 Cadeira giratdria operacional espaldar alto 307
2.9 Cadeira giratéria operacional espaldar médio 468
2.10 Cadeira giratéria com braco regulavel 431
2.11 Cadeira giratéria encosto em tela com apoio de cabeca 151
2.12 Cadeira giratéria em tela 89
2.13 Cadeira giratéria em tela operacional 94
2.14 243

Cadeira giratoria ©) 7% 2011-5200
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2.15 Cadeira fixa sem apoio de bracos 488
2.16 Cadeira fixa com apoio de bracos 244
2.17 Cadeira fixa espaldar alto /79
2.18 Cadeira fixa espaldar em tela 45
2.19 Cadeira fixa 872
2.20 Cadeira uso mltiplo 395
2.21 Banqueta 67
SUBITEM PRODUTOS DO LOTE 03 QUANTIDADE
3.1 Estante biblioteca dupla de aco para livros 748
3.2 Expositor para livros e revistas 301
3.3 Carrinho para biblioteca 117
3.4 Estante de aco desmontavel com 06 prateleiras 699
3.5 Estante de aco desmontavel com 06 prateleiras 534
3.6 Armaério de aco 02 portas 456
3.7 Armario de aco 02 portas 270
3.8 Armério de aco 02 portas 230
3.9 Armario de aco com portas e prateleiras 995
3.10 Arquivo de aco com 04 gavetas 531
3.11 Armario tipo roupeiro 16 portas 419
3.12 Armario tipo roupeiro 08 portas 271
3.13 Armario tipo roupeiro 08 portas 94
3.14 Beliche 38

© 73 3011-5300
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA




L1411,

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

SUBITEM PRODUTOS DO LOTE 04 QUANTIDADE
4.1 Cadeira escolar 5000
4.2 Cadeira universitéria 1500
4.3 Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira 7000
— Tamanho 3

4.4 Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira 8000
— Tamanho 4

4.5 Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira 9000
— Tamanho 5

4.6 Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira 8000
— Tamanho 6

4.7 Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira 1600
— Tamanho 6

4.8 Mesa individual acessivel 457

4.9 Conjunto para professor 1829

4.10 Conjunto coletivo 1000

4.11 Conjunto refeitério 2000

4.12 Conjunto refeitério adulto 621

4.13 Mesa retangular 216

4.14 Cadeira universitéria anatémica 1800

4.15 Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira 600
— Tamanho 4

4.16 Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira 1000
— Tamanho 3

SUBITEM PRODUTOS DO LOTE 05 QUANTIDADE
5.1 Diviséria cega — M2 708
5.2 Divis6ria com vidro e cega M2 544
5.3 Porta - M2 63
5.4 Diviséria cega M2 15
5.5 Diviséria cega com vidro M2 10
5.6 Diviséria com vidro M2 134
S.7 Porta M2 202
5.8 Micro Persiana M? 343

© 73 3011-5300
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SUBITEM PRODUTOS DO LOTE 06 QUANTIDADE
6.1 Cortina em tecido reforcado 3724 m?
6.2 Cortina franzida 5200 m*

SUBITEM PRODUTOS DO LOTE 07 QUANTIDADE
7.1 Parque modular com quatro médulos 50
7.2 Bad infantil 209
7.3 Cadeira de plastico 236
7.4 Casinha infantil 80
7.5 Gangorra para até 12 criancas 80
7.6 Gira-Gira 167
.7 Mesa versatil 1696
7.8 Tanque 104
7.9 Médulos parque extensivo para playground /70
7.10 Torre infantil 122

3.2. Especificagdes detalhadas do produtos:

ITEM 1.05 — Gaveteiro com rodizios de 03 gavetas — 400 x 460 x 590

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o
fundo vertical e demais partes.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo e
1mm para as demais partes.

Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.

Corredicas fabricadas em chapa de aco estampada com pintura epéxi, com 400 mm de comprimento
e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.

Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressédo nas duas faces, com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas.

Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura.
Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento simultdneo das gavetas. Composto por
© 73 3011-5300
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cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa
plastica escamoteavel dupla face, com rotacdo de 180°.

Puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado
com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm.

Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratério e base de fixacéo
confeccionada em chapa metélica estampada, sendo 4 unidades fixadas por meio de parafusos auto
atarrachantes para o perfeito deslizamento do mével.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacdo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

¢ Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.06 — Gaveteiro Fixo 02 gavetas — 315 x 245 x 445

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o
fundo vertical e demais partes.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo e
1mm para as demais partes.
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Sistema de fixacdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.

Corredicas fabricadas em chapa de aco estampada com pintura epoxi, com 400 mm de comprimento
e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.

Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas.

Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura.

Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento simultdneo das gavetas. Composto por
cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa
plastica escamoteéavel dupla face, com rotacéo de 180°.

Puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado
com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm.

Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratério e base de fixacao
confeccionada em chapa metdlica estampada, sendo 4 unidades fixadas por meio de parafusos auto
atarrachantes para o perfeito deslizamento do mével.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacédo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagdo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).
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ITEM 1.07 — Gaveteiro com rodizios de 02 gavetas e 01 gavetas de Arquivo — 400 x 460 x 650

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza, revestido com filme melaminico
texturizado de baixa pressdo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o
fundo vertical e demais partes.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2mm de espessura para o tampo e
1mm para as demais partes.

Sistema de fixagcdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm.

Corredicas fabricadas em chapa de ago estampada com pintura epoxi, com 400 mm de comprimento
e roldanas de nylon. Fixadas no corpo por meio de parafusos auto atarrachantes.

Gavetas confeccionada em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, com 18mm de espessura para frente e corpo das gavetas.

Gaveta para pastas suspensas no mesmo material e acabamento do corpo. Corredicas telescéopicas
de 400 mm de comprimento com esferas de aco, fabricadas em chapa de aco, fixadas no armario por
meio de parafusos auto atarrachantes. Duas hastes de aco trefilado @1/4”, sendo uma frontal e uma
traseira para apoio das pastas suspensas.

Fundo das gavetas confeccionado em chapa dura com 3mm de espessura.

Sistema de chaveamento com aplicacéo lateral e travamento simultdneo das gavetas. Composto por
cilindro com corpo de @17x23mm, com abas para fixacdo, acabamento cromado e chave com capa
plastica escamoteavel dupla face, com rotacéo de 180°.

Puxadores deverdo ser em ago zamack tipo algca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado
com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm.

Rodizios duplos confeccionados em polipropileno injetado, com eixo giratério e base de fixacao
confeccionada em chapa metélica estampada, sendo 4 unidades fixadas por meio de parafusos auto
atarrachantes para o perfeito deslizamento do moével.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RIiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correla@s’ggeﬂggmde certificagéao.
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e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolug¢éo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.08 — Armario alto com 02 portas baixas e 02 prateleiras 800x500x1600.

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa presséo nas duas faces, com 25mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e
demais partes.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
2mm para as portas e Imm para as demais partes.

Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm e
cavilhas plasticas.

Pinos de fixacdo das prateleiras em aco zamack com acabamento cromado, com sistemas de
seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e encaixe com trava de fixacao na lateral do armario

Prateleiras o armario devera possuir 01 prateleiras fixa e 03 regulaveis

Dobradicas confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 90- e ajuste de altura (+2mm/-
2mm).

Sistema de chaveamento com aplicacéo frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixagdo e acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteével dupla face, com
rotagdo de 180°. Fechamento simultaneo das duas portas.

Puxadores deverdo ser em aco zamack tipo alca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado
com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm.

Base de sustentacédo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com seccdo quadrada de 40x20mm e
1,2mm de espessura ou em madeira de 18 mm.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de diametro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”, perfazendo uma altura
de 15mm do piso apos sua instalacao.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pdé com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de no minimo 65 micrémetros, atendendo aos critérios
de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.
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Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

¢ Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagéo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Segurancga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.09 — Armario alto com 02 portas, 02 prateleiras 04 nichos 2000x500x1850.

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa presséo nas duas faces, com 59 mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e
demais partes, prateleiras com 25 mm.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
2mm para as portas e Imm para as demais partes.

Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm e
cavilhas plasticas.

Pinos de fixacdo das prateleiras em aco zamack com acabamento cromado, com sistemas de
seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e encaixe com trava de fixacao na lateral do armario

Prateleiras o armario devera possuir 01 regulavel

Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 90- e ajuste de altura (+2mm/-
2mm).
© 73 3011-5300
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Sistema de chaveamento com aplicac&o frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixacdo e acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com
rotagdo de 180°. Fechamento simultaneo das duas portas.

Puxadores deverdo ser em aco zamack tipo alca com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado
com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm.

Base de sustentacédo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com secc¢do quadrada de 40x20mm e
1,2mm de espessura ou em madeira de 18 mm.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6é cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagéo.

e Laudo ergonbmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.10- Armério baixo com 04 portas, 02 prateleiras 2000x500x800.

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa presséo nas duas faces, com 59 mm de espessura para o tampo e 18mm para o fundo vertical e
demais partes.

© 73 3011-5300
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Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
2mm para as portas e Imm para as demais partes.

Sistema de fixagdo por meio de tambor de giro confeccionado em ZAMAK com @15mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento confeccionadas em polietileno @18mm e
cavilhas plasticas.

Pinos de fixacdo das prateleiras em aco zamack com acabamento cromado, com sistemas de
seguranca (encaixe na face inferior da prateleira e encaixe com trava de fixacdo na lateral do armario

Prateleiras o armério devera possuir 01 regulavel

Dobradigas confeccionadas em ZAMAK com abertura em angulo de 90- e ajuste de altura (+2mm/-
2mm).

Sistema de chaveamento com aplicacéo frontal. Composto por cilindro com corpo de @17x23mm, com
abas para fixagdo e acabamento cromado e chave com capa plastica escamoteavel dupla face, com
rotacdo de 180°. Fechamento simultaneo das duas portas.

Puxadores deverdo ser em ago zamack tipo alga com acabamento escovado medindo 155 x 9 x 30
mm (podendo variar + ou — 1.00 mm), sendo fixados as frentes das gavetas por parafusos galvanizado
com cabeca Philips e Fenda, com rosca milimétrica com passo de 4.00 mm.

Base de sustentacdo confeccionada em tubo de ago AISI 1020 com seccdo quadrada de 40x20mm e
1,2mm de espessura ou em madeira de 18 mm.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6é cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrédmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RIiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacao.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
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e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacéo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.11 — Suporte para pasta suspensa para armarios.

Suporte para pasta suspensa — Largura 760 mm, confeccionado em chapa de aco dobrada, com 120
mm de altura e 415 mm de profundidade, com corredigas telescopicas de microesfera com 03
estagios, ficadas a estrutura do suporte por rebites de pressédo de aluminio, sua fixagcdo devera ser
para os armarios com 800 mm de largura. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica
a po cinza com resina a base de epdxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 65
micrdmetros, atendendo aos critérios de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.
e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacdo.

ITEM 1.12 — Balcao reto 1400 x 600 x 1100 mm.

Tampo e Pés Laterais confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces, dotado
de passa cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces, com fita em chapa de acgo entre as
réguas do painel frontal.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6é cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacéo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

® 73 3011-5300
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e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13967:2011.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
do0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacédo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.13 — Balcdo em L 1400 x 1400 x 600 x 1100 mm.

Tampo e Pés Laterais confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de
espessura e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado
de passa cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces, com fita em chapa de ago entre as
réguas do painel frontal.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1lmm para as demais partes.

Pé Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua
face inferior possui um tubo de aco com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metalicas deveréo
ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para passagem de fiacéo,
sendo uma das furacdes para a face externa com capa de polipropileno.
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Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostética a pé cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13967:2011.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacdo.

e Laudo ergonbmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.14 — Mesa Reunidao semi oval 2400 x 1000 x 745 mm:.

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal duplo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Base constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composi¢cdo se divide em base inferior,
montante vertical, e base superior. Base inferior fabricada em chapa de aco galvanizada com

© 73 3011-5300
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada, medindo 25 x 680 x 65 mm, em formato reto, com
duas pontas com um grau de inclinagdo, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em
chapa de no minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca
rebite. COLUNA Unica, fabricada em chapa de ago com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decégono irregular, com largura entre 240 e 255 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicao horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com
espessura minima de 2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiagdo com
abertura livre entre 93 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre PATA-COLUNA-SUPORTE DO TAMPO) por
meio de solda MIG néo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e
funcional. Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com acabamento em
Polipropileno com possibilidade de sagque caso haja a necessidade de passagem de fiacao.
SUPORTE DO TAMPO fabricado em tubo de agco 50 x 20 mm com comprimento de 500 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a COLUNA por meio de solda MIG.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagao.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢g8es secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacao 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B). © 73 3011-5300
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ITEM 1.15 — Mesa redonda 1100 x 745 mm.

Tampo circular confeccionado em chapa de MDP continuo na cor madeirada com 25mm de espessura
e revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura.

Sistema de fixac&o por meio de parafusos M6.

Estrutura constituida por chapas metalicas conformadas, cuja composicao se divide em base inferior,
montante vertical, e base superior. Base inferior com 5 hastes fabricada em tubo de aco galvanizada
com espessura de 1,2 mm, medindo 50 x 30 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras
em porca rebite. COLUNA em tubo de aco de 3 polegadas com espessura de 1,2 mm. SUPORTE DO
TAMPO fabricado em tubo de aco 30 x 20 mm em formato de X com espessura minima de 1,2 mm,
fixada a COLUNA por meio de solda MIG. Todas as partes metélicas deverdo ser submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6é cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrémetros, atendendo aos critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0O e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagao.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢fes secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem po%wzgaiqgg%% 5) ou sem alteracéo, corte cruzado bordas

lisas (5B). @ RuaJardim de Al4, ne 16, Vila Caraipe
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ITEM 1.16 —Mesaem L —1800 L1 x 2250 L2 x 800 P1 x 500 P2 x 745 H mm

Tampo Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura e revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces com raio de curvatura de 4350 mm.

Tampo Lateral confeccionado em chapa de MDP continuo com 43 mm de espessura e revestimento
em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo com 18mm de espessura e revestimento em
filme melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces, com fita em chapa de aco entre as
réguas do painel frontal fixado por 04 suportes em zamack injetado polido fixados aos pés laterais.’

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Caixa de tomada com 08 blocos com colarinho em aluminio injetado e corpo em ABS

Calhas deveréo passar pelo o pé lateral da mesa lateral de modo que os fios figuem totalmente oculto,
abaixo do tampo deverd possuir calha em formato de J com furagcdo para instalagdo de tomadas
elétricas e légica

Pés confeccionado em chapa de MDP continuo com 25 mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé cinza com resina a base de epoéxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacao.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela

01 e 02 da norma ra ainéis e I\Zéﬁq}(ﬂﬁ%%g m_condicdes secas e de uso interno.
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e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.17 — Mesa em L — 1400 x 1400 x 600 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padréao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pec¢a, ndo sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma altura
de 15mm do piso apos sua instalacao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades
da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furagcdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com abertura
livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG n&o aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na Face externa da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiagcdo entre estacdes.

Travessa superior fabricado em tubo de aco 50 por 20 mm com comprimento de 435 mm com
espessura minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes e ao painel frontal
por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de
acabamento. A interligacdo com a calha de passagem de fiagdo se da por meio de duto semicircular
com raio de 30mm. Toda a parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas que
possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua
face inferior possui um tubo de aco com medidas de 20 por 20 mm Todas as partes metalicas deverédo
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ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacao) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fun¢do serd contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para passagem de fiacéo,
sendo uma das furagcOes para a face externa com capa de polipropileno, possibilitando a instalacdo a
outras mesas.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6é cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
do0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOY0 ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagéo.

e Laudo ergonbmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.18 — Mesa em L — 1600 x 1600 x 600 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces, dotado de passa
cabos em plastico injetado com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e

revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces.
© 73 3011-5300
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Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”, perfazendo uma altura
de 15mm do piso apos sua instalacao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades
da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furagdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com abertura
livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que € fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG néo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiag&o entre estagdes.

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com espessura
minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes e ao painel frontal
por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de montagem rapida M6 e tampas plésticas de
acabamento. A interligacdo com a calha de passagem de fiagdo se da por meio de duto semicircular
com raio de 30mm. Toda a parte interna da estrutura devera ser livre de travessas e estruturas que
possam dificultar a passagem de cabos.

Pé Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua
face inferior possui um tubo de aco com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metalicas deverdo
ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fun¢do serd contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiacdo 61 mm, calha de saque
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furacdes de 40 mm para passagem de fiacéo,
sendo uma das furacOes para a face externa com capa de polipropileno, possibilitando a instalacdo a
outras mesas.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé cinza com resina a base de epoéxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.
© 73 3011-5300
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e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacdo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.19 — Mesaem L — 1600 x 1800 x 700 x 600 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1lmm para as demais partes.

Base em formato de U em tubo de aluminio 62 x 45 mm, em formato de trapézio com laterais medindo
3 e 10 mm, os tubos devem ser unidos em angulo de 45°, montante de unido em zamack injetado e
fixados por parafusos na face de 10 m, travessa de travamento em tubo de a¢o 50 x 30 mm

Caixa de tomada em material injetado, polipropileno ou ABS, com capacidade para 07 blocos, 03
elétrica e 04 logica / fone, e furacdo para passagem de fiagdo

Corpo confeccionado em chapa de MDP continuo, revestido com filme melaminico texturizado de
baixa pressdo nas duas faces, com 18mm de espessura para o fundo vertical e para as demais partes.

Fita de Bordo para o revestimento e aca%g as planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao d&rev&stnpen 0, %ﬁf actos e termicamente estavel. Fixada
a, n° alpe
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ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 1mm de espessura.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOY0 ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacdo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.20 — Mesa em L Gota 2000 x 1600 x 800 x 600 x 745

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 25mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressdao nas duas faces, O acesso do
cabeamento sobre cada posto deverd se dar por meio de passa fio que devera possuir formato
guadrado, medindo 80 x 80 mm, com 02 pecas articuladas e no centro uma escova para que as
saidas dos fios fiqguem entre as cerdas. O passa fio devera ser de aluminio ou zamack, ambos
injetados em uma Unica pega. O Tampo devera ser em uma pega unica

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada

© 73 3011-5300
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Pés laterais cada estrutura devera ser formada trés componentes, sapata superior, sapata inferior e
coluna vertical, sendo a sapata superior em aluminio injetado polido medindo 500 x 60 x 15 mm e
espessura minima de 2,5 mm, sapata inferior em aluminio injetado com acabamento polido 575 x 65 x
35 mm com espessura de 3 mm, coluna vertical em chapa de ago carbono dobrada, com espessura
de 1.2 mm, com reforco estrutural em suas extremidades em chapa de aco de 4 mm, largura total ente
178 e 185 mm, sendo a unido dos trés componentes por parafusos.

Pé Central formada por chapas metalicas dobradas em formato octogonal, com sua quina frontal reta,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel, e com 06 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Em sua
face inferior possui um tubo de aco com medidas de 20 x 20 mm Todas as partes metalicas deveréo
ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso.
Medidas gerais 140 x 710 x 250 mm, abertura para passagem de fiagdo 61 mm, calha de saque
interno medindo 70 x 650 mm, a estrutura possui 3 furagfes de 40 mm para passagem de fiagao,
sendo uma das furacfes para a face externa com capa de polipropileno, possibilitando a instalacdo a
outras mesas.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé cinza com resina a base de epoxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacao.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela

01 e 02 da norma para painéis en&@?l;ouﬂizsaéjgg em condigdes secas e de uso interno.
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e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracéo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.21 — Mesa retangular — 1000 x 600 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma altura
de 15mm do piso apos sua instalacao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades
da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furagcdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com abertura
livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG néo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja funcdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na Face externa da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacdo entre estacdes

Travessa superior fabricado em tubo de a¢co 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com espessura
minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca maquina, parafusados a
buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plésticas de acabamento.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoOxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

© 73 3011-5300
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e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

o Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacdo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.22 — Mesa retangular — 1200 x 600 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1lmm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na pec¢a, ndo sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 17, perfazendo uma altura
de 15mm do piso apos sua instalacao.

Coluna Vertical Unica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decégono irregular; possuindo um reforco superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mmPseEnd0EstBS0dhapas dispostas em ambas as extremidades
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Teixeira de Freitas - BA



23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furacdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com abertura
livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG ndo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja fungdo € proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na Face externa da coluna possui uma furacdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiagédo entre estagbes

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com espessura
minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca maquina, parafusados a
buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrédmetros, atendendo aos critérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

¢ Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagao.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢g8es secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagéo 5) ou sem alteracéo, corte cruzado bordas
lisas (5B).
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ITEM 1.23 — Mesa retangular — 1360 x 600 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressédo nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP continuo na cor cinza com 18mm de espessura e
revestimento em filme melaminico texturizado de baixa presséo nas duas faces.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de aco galvanizada com espessura de 2,00 mm, estampada e repuxada,
medindo 25 x 580 x 65 mm, com suportes para fixacdo das sapatas niveladoras em chapa de no
minimo 4 mm com rosca conformada diretamente na peca, ndo sendo aceito porca rebite.

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
30mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de 5/16” x 1”7, perfazendo uma altura
de 15mm do piso apos sua instalacao.

Coluna Vertical unica, fabricada em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, dobrada em formato de
decagono irregular; possuindo um reforgo superior e inferior e unidas pelo processo de solda MIG por
chapas com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades
da coluna, na posicdo horizontal, suporte para calha estrutural em chapa de aco com espessura
minima de 2,0mm com furagcdo central de 40 mm, abertura para passagem de fiacdo com abertura
livre entre 99 e 105 mm, calha de saque interna que é fixada pelo sistema de gravidade,
proporcionando desta forma uma perfeita unido (entre Base-coluna-travessa superior) por meio de
solda MIG néo aparente; proporcionando a possibilidade de fixacdo de uma possivel calha estrutural
sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque
lateral, cuja fungdo € proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Na Face externa da coluna possui uma furagdo de 40mm com acabamento em polipropileno com
possibilidade de saque caso haja a necessidade de passagem de fiacédo entre estagbes

Travessa superior fabricado em tubo de ago 50 x 20 mm com comprimento de 435 mm com espessura
minima de 1,2 mm, fixada a coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca maquina, parafusados a
buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor de giro com @25mm, parafuso de
montagem rapida M6 e tampas plésticas de acabamento.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

¢ Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

© 73 3011-5300
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e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagéo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.24 — Plataforma 02 lugares, modulo Inicial - 1360 x 1425 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Pé lateral devera ser formato de “U” em tubo de aluminio 63 x 42 mm em formato trapézio isésceles,
com parede de 1,5 mm, os tubos devem se unir em angulo de 45° e soldados pelo processo de MIG, e
acabamento em suas juncdes, apdés o acabamento final da estrutura e pintura, ndo devera ficar
aparente a juncéo deles e ndo apresentar rebarbas ou acabamentos uniformes. Que devera ficar a 10
mm de abaixo do tampo, deixando a estética do tampo “flutuante”. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.

Pé central devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao
outro por pelo menos duas barras chatas 1” x 1/8” (central, com vao livre de 260 mm, com parede de
1,2mm, duas tampas em chapa de ac¢o dobrada, com espessura de 0,90 mm.

Montante estrutural devera ser composto por quadro estrutural e leito para fiagcdo, sendo o quadro
estrutural com duas travessas no sentido do comprimento e duas travessas no sentido da largura em
tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas
das travessas no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com
rosca mé para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de aco dobrada
com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, o leito de
fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de
fiacdo em formato oblongo com medida de 300 x 270 mm.

Caixa de tomada, 02 pecas com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser
confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para
passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm.
. s 11-530 . .
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de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13967:2011.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificagéo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.25 — Plataforma 02 lugares, modulo central - 1360 x 1425 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Pé central devera ser confeccionada por dois tubos 50 x 50 mm com parede de 1,2 mm, unidos um ao

© 73 3011-5300
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

outro por pelo menos duas barras chatas 1” x 1/8” (central, com véao livre de 260 mm, com parede de
1,2mm, duas tampas em chapa de aco dobrada, com espessura de 0,90 mm.

Montante estrutural devera ser composto por quadro estrutural e leito para fiagdo, sendo o quadro
estrutural com duas travessas no sentido do comprimento e duas travessas no sentido da largura em
tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas
das travessas no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com
rosca mé para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiacdo em chapa de aco dobrada
com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, o leito de
fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos m6 em cada lado e entrada/saida de
fiacdo em formato oblongo com medida de 300 x 270 mm.

Caixa de tomada, 02 pecas com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser
confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para
passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrao do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo
e 1mm para as demais partes.

Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrédmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13967:2011.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado RIiO e
d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacao.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.
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e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacéo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.26 — Plataforma 02 lugares, modulo final - 1360 x 1425 x 745 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressado nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Pé lateral devera ser formato de “U” em tubo de aluminio 63 x 42 mm em formato trapézio isosceles,
com parede de 1,5 mm, os tubos devem se unir em angulo de 45° e soldados pelo processo de MIG, e
acabamento em suas juncfes, apdés o acabamento final da estrutura e pintura, ndo devera ficar
aparente a jungdo deles e ndo apresentar rebarbas ou acabamentos uniformes. Que devera ficar a 10
mm de abaixo do tampo, deixando a estética do tampo “flutuante”. A estrutura lateral devera
acompanhar a mesma medida da profundidade do tampo.

Montante estrutural devera ser composto por quadro estrutural e leito para fiagdo, sendo o quadro
estrutural com duas travessas no sentido do comprimento e duas travessas no sentido da largura em
tubo de aco 50 x 30 mm, com espessura de 1,2 mm sendo todos soldados por solda Mig, e nas pontas
das travessas no sentido do comprimento 03 porcas rebite (2 nas laterais e uma na face inferior) com
rosca mé para acoplagem nos pés laterais e pés centrais. Leito para fiagdo em chapa de aco dobrada
com espessura de 1,2 mm e tampa lateral em chapa de aco com espessura de 1,2 mm, o leito de
fiacdo devera ser fixado a estrutura por pelo menos 02 parafusos m6é em cada lado e entrada/saida de
fiacdo em formato oblongo com medida de 300 x 270 mm.

Caixa de tomada, 02 pecas com 07 blocos, sendo 03 para elétrica e 04 para logica/fone, devera ser
confeccionada em ABS injetado, com tampa basculante, no seu interior deve possuir acesso para
passagem de fiagdo medindo 135 x 30 mm, e medidas gerais de 210 x 140 mm Fita de bordo para o
revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e
padrdo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo
processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para 0 tampo e 1mm para as
demais partes.

Fita de Bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pd com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 65 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.
e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.
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e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13967:2011.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro com modelo compativel ao objeto ofertado.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983, 8095:2015 com resultado Ri0 e
do0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com espessura
minima de 70 p, JISZ 2801:2010, no certificado deve constar os resultados ou vir
acompanhado dos laudos correlatos do processo de certificacédo.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 1.27 — Divisor Plataforma em madeira - Dimensdes: 1310 x 300mm

Divisor confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressdo nas duas faces. Fita de bordo para o revestimento e
acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita de PVC na cor e padrdo do
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada ao substrato pelo processo
de colagem com adesivo hotmelt. Com 2 mm de espessura.

Ferragem de fixagdo deve ser em aco zamak, de modo que garanta a estabilidade do divisor apos a
sua fixacao.

As espessuras dos materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados
também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais de
espessuras maiores.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos em nome do fabricante do
produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢gfes secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagéo 5) ou sem alteracéo, corte cruzado bordas

lisas (5B). © 73 3011-5300
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NOTAS:

1. Os moveis deverdo ser produzidos de modo a possuir resisténcia e estabilidade,
proporcionando segurancga ao equipamento e usuario, bem como garantia contra defeitos por
fabricacéo, o que deve ser comprovado por meio dos laudos e certificados.

2. Os laudos ou testes realizados para os produtos devem ser realizados em laboratorio
reconhecidos e acreditados na Coordenacgéo Geral de Acreditacdo (CGRE) do Inmetro.

3. Os certificados e laudos dever&o ser apresentados contendo identificacdo clara do produto
compativel com a proposta apresentada.

4. As tolerancias dimensionais serdo aceitas variando em até 5% para mais e para menos. As
espessuras de materiais especificados sdo as minimas aceitaveis, podendo ser considerados
também produtos que possuam estruturas mais encorpadas, confeccionadas com materiais
de espessuras maiores.

5. Para aceitabilidade das propostas, os laudos e certificados deve ser apresentado em meio
digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade presente no sistema (upload) com a
proposta e documentos de habilitacao.

6. O CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL
DA BAHIA se reserva no direito de solicitar AMOSTRA de um ou mais itens que compdem 0s
lotes para conferéncia da qualidade e verificagdo da conformidade quanto ao atendimento do
objeto especificado neste termo de referéncia e aceitacdo da proposta. Caso solicitadas,
deverédo ser apresentadas no prazo de cinco dias Uteis. A ndo apresentacdo das AMOSTRAS,
dentro do prazo estabelecido, quando solicitadas, implica a imediata desclassificacdo da
licitante vencedora do lote.

ITEM 2.01 — Longarina plastica 03 lugares sem brago

Cadeira com assento e encosto dispostos em longarina de 03 lugares, composta por assento
manufaturado em termoplastico polipropileno copolimero injetado em alta pressédo, de formato
anatébmico, com 05 pares de orificios oblongos de medida 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com
estofados. No espacamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de rebaixos, com
largura minima de 4,0 mm cada rebaixo, para garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que
0 usuario tenha perfeita acomodacéo das tuberosidades isquiaticas no assento, ndo deslizando para
frente. Para ndo obstruir a Circulacdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, o referido
assento devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para baixo. Dimenséo de 484 largura da
superficie x 412 profundidades da superficie x 30,09 espessuras (medidas em mm, com tolerancia de
variacdo de 3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas).

Encosto manufaturado em termoplastico polipropileno injetado em alta presséo, de formato anatémico
com apoio lombar, com 04 pares de orificios oblongos de medida 5 x 22 mm para melhorar a troca
térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais
plasticos com estofados. No espacamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de
rebaixos, com largura minima de 4,0 mm cada rebaixo, para garantir a aderéncia necessaria, de modo
a permitir que o usuério tenha perfeita acomodacdo no espaldar. Dimensional do encosto 479 largura
x 329 extensao vertical total x extensdo vertical na regido do apoio lombar 250 x 20,06 espessura
minima x 27,8 espessura maxima (medidas em mm, com tolerancia de variagdo de 3%, para mais ou
para menos nas medidas apresentadas).© 73 3011-5300
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O assento é fixo a estrutura metalica sob pressdo e ancorado com parafusos tipo AA; ja o espaldar,
nao é fixado com parafusos, devera receber insertos internos nos canais de alojamento das hastes do
encosto, de modo a ndo permitir atrito direto dos tubos metalicos com o pléstico do encosto, este
conjunto recebe dois plugs sob pressdo na mesma cor do espaldar como dispositivos de fixacao
permanentes na estrutura. Os parafusos e plugs de fixacdo do assento e encosto ndo poderdo ser
retirados sem o uso de ferramentas especificas.

Conjunto metalico de longarina formado por dispositivos em "L" tipo haste tubular para juncdo de
assento e encosto manufaturados em ago carbono tubular de se¢cédo oblonga com medida minima de
16 x 30 x 1,20.

Assentos e encostos dispostos sobre tubo longitudinal de sustentag&o, confeccionado em ago carbono
tubular de medidas minimas de 30 x 50 x 1,5 mm. Duas bases em formato "T" invertido sdo acopladas
aos tubos longitudinais por meio de cone morse. Tais bases sdo confeccionados por dispositivos de
aco carbono tubular (de sec¢éo cilindrica para a haste vertical, com didametro de 51 mm e parede de
1,50 mm) e base em ago carbono tubular de se¢do quadrada, com medida de 25 x 25 x 1,50 mm, com
capa injetada em polipropileno para acabamento e protecdo), provida de sapatas manufaturadas em
termoplastico copolimero injetado em alta pressao.

Todos os componentes metalicos recebem banho desengraxaste, estabilizacéo, fosfatizacéo, pintura a
po, pelo processo de deposicéo eletrostatica e posterior secagem em estufa a 250 °C.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 16031:2012.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0 e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0YO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

ITEM 2.02 — Longarina plastica 04 lugares sem braco

Cadeira com assento e encosto dispostos em longarina de 04 lugares, composta por assento
manufaturado em termoplastico polipropileno copolimero injetado em alta pressédo, de formato
anatébmico, com 05 pares de orificios oblongos de medida 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com
estofados. No espacamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de rebaixos, com
largura minima de 4,0 mm cada rebaixo, para garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que
0 usuario tenha perfeita acomodacao das tuberosidades isquiaticas no assento, ndo deslizando para
frente. Para nao obstruir a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuério, o referido assento
devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para baixo. Dimenséo de 484 largura da superficie
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x 412 profundidade da superficie x 30,09 espessura (medidas em mm, com tolerancia de variacdo de
3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas).

Encosto manufaturado em termoplastico polipropileno injetado em alta presséo, de formato anatémico
com apoio lombar, com 04 pares de orificios oblongos de medida 5 x 22 mm para melhorar a troca
térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais
plasticos com estofados. No espacamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de
rebaixos, com largura minima de 4,0 mm cada rebaixo, para garantir a aderéncia necessaria, de modo
a permitir que o usuério tenha perfeita acomodacdo no espaldar. Dimensional do encosto 479 largura
X 329 extensao vertical total x extensdo vertical na regido do apoio lombar 250 x 20,06 espessura
minima x 27,8 espessura maxima (medidas em mm, com toleréncia de variagdo de 3%, para mais ou
para menos nas medidas apresentadas).

O assento é fixo a estrutura metalica sob pressao e ancorado com parafusos tipo AA; ja o espaldar,
nao é fixado com parafusos, devera receber insertos internos nos canais de alojamento das hastes do
encosto, de modo a nao permitir atrito direto dos tubos metélicos com o plastico do encosto, este
conjunto recebe dois plugs sob pressdo na mesma cor do espaldar como dispositivos de fixacao
permanentes na estrutura. Os parafusos e plugs de fixagcdo do assento e encosto ndo poderdo ser
retirados sem o uso de ferramentas especificas.

Conjunto metalico de longarina formado por dispositivos em "L" tipo haste tubular para juncédo de
assento e encosto manufaturados em aco carbono tubular de se¢édo oblonga com medida minima de
16 x 30 x 1,20.

Assentos e encostos dispostos sobre tubo longitudinal de sustentagéo, confeccionado em ago carbono
tubular de medidas minimas de 30 x 50 x 1,5 mm. Duas bases em formato "T" invertido sdo acopladas
aos tubos longitudinais por meio de cone morse. Tais bases sédo confeccionados por dispositivos de
aco carbono tubular (de sec¢éo cilindrica para a haste vertical, com didametro de 51 mm e parede de
1,50 mm) e base em ac¢o carbono tubular de secdo quadrada, com medida de 25 x 25 x 1,50 mm, com
capa injetada em polipropileno para acabamento e protecdo), provida de sapatas manufaturadas em
termoplastico copolimero injetado em alta pressao.

Todos os componentes metalicos recebem banho desengraxaste, estabilizacéo, fosfatizacao, pintura a
po, pelo processo de deposigéo eletrostatica e posterior secagem em estufa a 250 °C.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 16031:2012.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicdveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.
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ITEM 2.03 — Longarina 03 lugares sem braco

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢cos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa para 0 assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster e aspectos dimensionais do assento de largura e profundidade de
superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima predominante para a espuma injetada moldada do
estofamento entre 35 e 50 mm.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
entre 35 e 50 mm, provido de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que
deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do suporte de jungdo do encosto no chassi do
espaldar, a jungdo das carenagens do encosto com a do suporte de juncdo do encosto ndo deve
deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usuario na por¢ao posterior do contra encosto. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC e parafusos para acabamento e ou fixacdo da contracapa
de encosto. Pequenas aberturas entre a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de
juncdo do encosto sdo toleraveis, desde que ndo permitam a inser¢cdo de um objeto cilindrico com
didametro maximo de 10 mm no interior do contra encosto, ndo permitindo assim a ocultacdo de
objetos e/ou acidentes decorrentes do uso publico deste movel. Fixacdo dos elementos ao chassi de
encosto através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Revestimento do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima) 440 mm, extenséo
vertical (minima): 400 mm e raio de curvatura do encosto na regido do apoio lombar entre 400 e 500
mm, angulo de abertura entre o assento e 0 encosto: entre 90 e 110 graus.

Suporte de jung¢do do encosto: em aco fixado por, no minimo, dois pontos diretamente na estrutura
metalica e ndo no chassi de assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto
duravel de maneira tal que proporcione a cadeira performance conforme preconizado pelos ensaios
mecanicos aplicaveis da ABNT NBR 16031:2012. Fixacdo ao chassi estrutural de encosto por, no
minimo, dois pontos e através de parafusos e roscas métricas com trava quimica. Os elementos
metélicos do suporte de jungdo do encosto devem apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizacao em estufa.

Flangeconfeccionada em chapa de aco carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90
mm, com vincos e conformacgdes que melhoram seu desempenho mecanico ligada ao tubo transversal
de sustentacdo dos assentos através de abracadeira em formato de “U”, sem utilizagao de solda.

Bases da longarina em formato de “T” invertido, “Y” invertido ou similar, em ago carbono com pintura
eletrostatica preta.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 16031:2012.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

o Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliacdo no minimo as normas

© 733011-5300
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ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicAveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacédo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacgdo de for¢ca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentagdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacdo da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade optica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apos a devida correcao do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.04 — Longarina 04 lugares sem brago

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢cos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa para 0 assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento. Revestimento do assento em
tecido tipo crepe, em poliéster e aspectos dimensionais do assento de largura e profundidade de
superficie entre 460 e 480 mm e espessura minima predominante para a espuma injetada moldada do
estofamento entre 35 e 50 mm.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
entre 35 e 50 mm, provido de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que
deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do suporte de jungdo do encosto no chassi do
espaldar, a juncdo das carenagens do encosto com a do suporte de juncdo do encosto ndo deve
deixar tal suporte aparente e/ou acessivel ao usuario na porcao posterior do contra encosto. Nao sera
tolerado o uso de perfil de bordos de PVC e parafusos para acabamento e ou fixacdo da contra capa
de encosto. Pequenas aberturas entre a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de
juncdo do encosto sao toleraveis, desde que ndo permitam a insercdo de um objeto cilindrico com
didmetro maximo de 10 mm no interior do contra encosto, ndo permitindo assim a ocultacdo de
objetos e/ou acidentes decorrentes do uso publico deste movel. Fixagdo dos elementos ao chassi de
encosto através de parafusos e porcas garas somiLr@sgamétrica. Revestimento do encosto em tecido
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tipo crepe, em poliéster. Aspectos dimensionais do encosto de largura (minima) 440 mm, extensao
vertical (minima): 400 mm e raio de curvatura do encosto na regido do apoio lombar entre 400 e 500
mm, &ngulo de abertura entre o assento e o encosto: entre 90 e 110 graus.

Suporte de juncdo do encosto: em acgo fixado por, no minimo, dois pontos diretamente na estrutura
metdlica e ndo no chassi de assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto
duravel de maneira tal que proporcione a cadeira performance conforme preconizado pelos ensaios
mecanicos aplicAveis da ABNT NBR 16031:2012. Fixacdo ao chassi estrutural de encosto por, no
minimo, dois pontos e através de parafusos e roscas métricas com trava quimica. Os elementos
metdlicos do suporte de juncdo do encosto devem apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimeriza¢cdo em estufa.

Flangeconfeccionada em chapa de aco carbono ABNT 1010/1020 com espessura minima de 2,90
mm, com vincos e conformacdes que melhoram seu desempenho mecanico ligada ao tubo transversal
de sustentacdo dos assentos através de abragadeira em formato de “U”, sem utilizagao de solda.

Bases da longarina em formato de “T” invertido, “Y” invertido ou similar, em acgo carbono com pintura
eletrostética preta.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 16031:2012.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0 e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as for¢cas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de forca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacédo da resisténcia a tragdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade 6ptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apos a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019. ® 73 3011-5300
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ITEM 2.05 — Auditoria com prancheta

Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de secao eliptica, medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90 mm,
em aco ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e apoiados em chapa de aco de
espessura minima de 3,00 mm, com furacdo na base horizontal em 2 pontos para fixacdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metdlicos tais como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixacdo do conjunto de mecanismos, bem como para fixagdo dos apoia bracos e
para executar a interligacdo longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os componentes fundidos por
meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos ou defeitos de solda. Tais componentes sdo
tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo ep6xi-p0, aplicada
por deposigao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior & 200 °C.

Fechamento das estruturas metdlicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento das extremidades se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura préxima do piso, com 620
mm de altura por 260 mm de largura, no minimo, ao passo que os painéis de fechamento das centrais
perfazem o fechamento de baixo do apoia braco até o mecanismo de rebatimento de assento e
encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas centrais, para melhor ventilagc&o intra fileiras.

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com buchas de poliacetal ou
poliamida auto lubrificante, eixos e duas engrenagens e mola de tracdo. Estruturais em madeira
compensada multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 13,5 mm e suportes de
fixacdo a0 mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda MIG que
sao tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epo6xi-p6, aplicada
por deposicdo eletrostatica com cura em estufa temperatura superior & 200°C. Acabamento em
blindagem termoplastica de polipropileno copolimero injetado em alta presséo texturizado, que perfaz
0 acabamento e protecao inclusive das bordas, além de contra encosto e contra assento. No caso do
contra encosto, observando a poltrona na porcao traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra
capa plastica e suporte do encosto, esteticamente, o observador sé percebe uma contra capa injetada
em polipropileno que perfaz todo o contra encosto, em peca Unica.

N&o é admitido o uso de perfil de bordo extrudado em PVC ou outro material para fixacdo das capas,
bem como parafusos. A fixacdo das contra capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao assento
€ executada apenas pelos pinos e plugues executados na matriz de inje¢éo das referidas contra capas
para encaixe sob pressao aos estruturais compensados.

Braco e prancheta: Apoia brago integrado a estrutura metalica central ou lateral por meio de, no
minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré
polimero, com alma de acgo, dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de brago, no sentido
transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral. Tampo da prancheta injetado
em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a pé na cor preta, de sorte que, quando em
uso, 0 usuario ainda consegue apoiar 0 seu antebragco no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo
do uso da prancheta. Para guardar a prancheta dentro da lateral, o usuario deve escamoetar o apoio
no sentido transversal e, em seguida, escamotear a prancheta para dentro da lateral, finalizando com
0 posicionamento do apoia braco em sua situagéo inicial de uso, quando a prancheta permanece
escamoteada dentro da lateral. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em ac¢o inox. Um Unico
apoio, que, pode estar disposto na extremidade ou no centro da fileira, de acordo com o layout das
pranchetas, ndo deve acompanhar uso de prancheta e, portanto, ndo tera necessidade de
escamoteamento lateral.

Aspectos dimensionais (em mm):
Largura da superficie do assento: 480 a 500 mm
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Profundidade da superficie do assento: 470 a 480 mm

Extensao vertical do encosto: 710 a 720 mm

Largura do encosto ha regido da borda superior: 440 a 450 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: entre 470 e 480 mm

Medida entre eixos: entre 590 e 610 mm

Altura da borda superior do encosto em relacdo a superficie do piso quando fechado: 920 a 930 mm

Profundidade total fechado: entre 350 e 370 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovagcdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15878:2011.

Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

Certificado de conformidade de processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0 e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

Laudo ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forgcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacédo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de forca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacéo da resisténcia a tragdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade 6ptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apos a devida correcao do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.
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ITEM 2.06 — Auditéria obeso com prancheta

Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de secao eliptica, medindo, no minimo, 20 x 45 x 1,90 mm,
em aco ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no sentido vertical e apoiados em chapa de a¢o de
espessura minima de 3,00 mm, com furacdo na base horizontal em 02 pontos para fixacdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metdlicos tais como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bhitolas, para fixacdo do conjunto de mecanismos, bem como para fixagdo dos apoia bracos e
para executar a interligacdo longitudinal entre os tubos elipticos. Todos os componentes fundidos por
meio do processo Metal Inert Gas, livre de respingos ou defeitos de solda. Tais componentes sdo
tratados com banho desengraxante, decapagem e acabamento com pintura do tipo ep6xi-p0, aplicada
por deposigao eletrostatica com cura em estufa em temperatura superior & 200 °C.

Fechamento das estruturas metdlicas centrais e laterais por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100% reciclavel, sendo que, o fechamento das extremidades se da
por meio de painel que segue de baixo do apoio de brago até a estrutura préxima do piso, com 620
mm de altura por 260 mm de largura, no minimo, ao passo que os painéis de fechamento das centrais
perfazem o fechamento de baixo do apoia braco até o mecanismo de rebatimento de assento e
encosto, ficando aberta a parte inferior das estruturas centrais, para melhor ventilacdo intra fileiras.

Assento e encosto: Auto rebativeis, acionamento por mecanismo dotado com buchas de poliacetal ou
poliamida auto lubrificante, eixos e duas engrenagens e mola de tracdo. Estruturais em madeira
compensada multilaminada de formato anatémico, com espessura minima de 18 mm, reforcadas com
chapas e barras chatas em aco carbono, melhorando a eficiéncia mecanica do produto. Suportes de
fixagcdo ao mecanismo, composto por componentes metalicos, unidos pelo sistema de solda MIG que
sao tratados com banho desengraxante e decapagem e acabamento com pintura epoéxi-p6, aplicada
por deposicao eletrostatica com cura em estufa temperatura superior a 200°C.

N

Bragco e prancheta: Apoia brago integrado a estrutura metdlica central ou lateral por meio de, no
minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo integral, termofixo, pré
polimero, com alma de aco, dotado de mecanismo de escamoteamento do apoio de braco, no sentido
transversal, para acomodar o conjunto de prancheta dentro da lateral. Tampo da prancheta injetado
em aluminio com acabamento em pintura eletrostatica a p6é na cor preta, de sorte que, quando em
uso, 0 usuario ainda consegue apoiar 0 seu antebraco no apoio superior em poliuretano, sem prejuizo
do uso da prancheta. Para guardar a prancheta dentro da lateral, o usuario deve escamoetar o apoio
no sentido transversal e, em seguida, escamotear a prancheta para dentro da lateral, finalizando com
0 posicionamento do apoia braco em sua situacdo inicial de uso, quando a prancheta permanece
escamoteada dentro da lateral. Eixo de pivotamento da prancheta produzido em ac¢o inox. Um Gnico
apoio, que, pode estar disposto na extremidade ou no centro da fileira, de acordo com o layout das
pranchetas, ndo deve acompanhar uso de prancheta e, portanto, ndo tera necessidade de
escamoteamento lateral.

Aspectos dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: 960 a 980 mm

Profundidade da superficie do assento: 470 a 480 mm

Extenséo vertical do encosto: 710 a 720 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar: minimo de 900 mm

Medida entre eixos: 1090 mm

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
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e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15878:2011.

o Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/t0 e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacédo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacéo de forca de endentagéo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentagdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacéo da resisténcia a tragdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade optica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apoés a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.07 — Cadeira Caixa Alta

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante
entre 35 e 50 mm dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que
deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixacdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e
gue cubra o mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste vertical,
implicando na ndo existéncia de partes ocas ao longo da regulagem oferecida pela cremalheira ou
sistema similar de ajuste de altura do encosto. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC
para acabamento e ou fixacdo da contra capa de encosto.

Em funcdo de necessidade de movimentagéo dos elementos de junta e articulagdes no encosto para
promocao dos ajustes necessarios a uma cadeira operacional, pequenas aberturas entre a carenagem
de encontra encosto e a carenagem do eXiensppUD-8B0asto do mecanismo sao toleraveis, desde que
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nao permitam a insercdo de um objeto cilindrico com diametro maximo de 25 mm ao longo do curso
operacional do sistema de ajuste do encosto e ndo maior do que 40 mm em situacdo de desarme do
sistema de ajuste do encosto. Fixacdo dos elementos ao chassi de encosto através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica.

Revestimento do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo,
270, forca da tensado para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%.
Para proporcionar a perspiracdo do usuario, o tecido ndo pode ser impermeavel.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto:
Largura (minima):440 mm (medig&o conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06)

Extensdo vertical (minima): 400 mm (medicdo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR
13962/06)

Raio de curvatura do encosto na regido do apoio lombar (ponto mais proeminente da superficie do
encosto): entre 400 e 500 mm (medi¢cdo conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06).

Ajuste de altura do encosto: em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70 mm
Faixa de inclinacdo minima do encosto: 29 graus

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢cos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa para o0 assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento.

Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo,
270, forca da tensédo para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%.
Para proporcionar a perspiragdo do usuario, o tecido ndo pode ser impermeavel.

Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento:
Largura (minima): 475 mm (medi¢do conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06)

Profundidade de superficie (minima): 470 mm (medi¢cdo conforme metodologia proposta pela ABNT
NBR 13962/06)

Profundidade util entre 380 e 440 mm quando o encosto esta mais proximo da vertical (medicao
conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06)

Ajuste de altura do assento com curso minimo vertical de 100 mm, sendo a altura minima, sendo a
medicéo realizada conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06.

Inclinacdo do assento fixa ou regulavel, possibilitando posicionamento entre -2 e -7 graus em relacao
a horizontal.

Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de
altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de maneira
independente entre si.

Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furacdo mais espacada conforme padrao nacional
(160 x 200 mm), plataformas com furacdo universal serdo aceitas, porém nao serdo aceitas
plataformas com furagcdo menos espacadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser
executada em chapa de aco carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos
demais elementos através de solda do tine MiG/MAG; 8¢ ¢letrofusao.
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Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automatico que proporcione o
contato permanente quando o mesmo estiver destravado. O mecanismo deve ser do tipo monobloco,
ou seja, a porcao do encosto deve estar unida permanentemente e ndo de modo a desacopla-la do
assento. O usuario deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posicdo ao longo do curso
angular de inclinacéo de 29 graus (minimo). Extensor do encosto do mecanismo executado em chapa
de aco estampada com espessura minima de 3 mm. Tal suporte do encosto devera obrigatoriamente
ser provido de carenagem plastica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno porém néo ser
corrugada (sanfonada), para preservar seguranca do usuario contra elementos ocos, coforme ja
especificado supra quando do detalhamento do encosto e contra encosto.

Elementos metalicos do mecanismo construidos em chapa de aco e/ou expostos devem apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e
posterior cura e polimerizacdo em estufa.

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e
seguran¢a minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescépio para acabamento e protecdo da coluna.

Base cinco patas: confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho similar ou
ainda em aco carbono tubular de sec¢éo retangular ou semi oblonga, cujas dimensdes sdo de, no
minimo, 20 x 35 x 1,35 mm, neste caso, sendo a base metalica, devera possuir uma capa Unica
injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte superior da base. Independente
do material de construcao , tal base devera possuir raio da pata minimo de 290 mm e projecao da pata
maxima de 350 mm, com cinco pontos de apoio no minimo. Caso seja injetada em poliamida, o cénico
central para alojamento do pistdo devera possuir reforco metalico insertado na injecdo na matriz ou,
sendo metdlica, o cénico central de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis metalicos
cuja parede devera ser, de no, minimo 2,25 mm, sendo um anel inferior e outro posterior. Sendo
metalica, o tratamento de superficie da base devera ser em pintura eletrostatica a p6, de cor preta,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior
secagem em estufa &, no minimo, 200 graus Celsius.

Sapata fixas: injetadas em polipropileno copolimero de cor preta ou outro termoplastico de similar
desempenho, com diametro da base de contato com o piso minimo de 40 mm, altura minima util em
relacdo a superficie do piso de 10 mm e com eixo vertical de, no minimo, 10 mm de didmetro, com
anel elastico metdlico para fixacao do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda.

Aro para apoio dos pés: confeccionado em tubo de aco de secao cilindrica ou oblonga, cujo diametro
externo ou laudo de menor dimens&o ndo seja menor do que 19 mm, com parede minima de 1,20 mm,
cotado de trés suportes de sustentacao interligando-o a bucha central, dotado de regulagem de altura
manual por meio de manipulo. Tratamento de superficie da base devera ser em pintura eletrostética a
po, de cor preta, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagcdo, tratamento anti ferruginoso
e posterior secagem em estufa a, no minimo, 200 graus Celsius.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/t0 e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
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CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.
e Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de forca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das for¢cas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacdo da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade 6ptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
ap6s a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.08 — Cadeira giratoria operacional espaldar alto

Encosto: estruturado compensado multilaminado com espessura minima total da peca € de 10,5 mm.
04 orificios no encosto permitem o acoplamento da contracapa do encosto através de encaixe sob
presséo, eliminando o uso de grampos, perfis ou mesmo parafusos auto atarrachantes sendo a capa
fixa ao chassi estrutural do encosto apenas pelos seus elementos de fixacdo (pinos de encaixe sob
pressao). Ha na por¢do central do encosto, uma peca plastica de transi¢éo, para perfeita fixacdo da
lamina de juncdo do encosto ao compensado. Tal peca de transicdo € manufaturada através de
injecdo em alta pressdo de resina termoplastica tipo polipropileno copolimero, 100% reciclavel.
Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de
borda para acabamento e protecao, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatro
pontos para fixagdo ao estrutural, no minimo, por meio de encaixe sob pressdo. Tal carenagem de
contra assento apresenta espessura minima predominante de 2,0 mm e possui raios nos quatro
cantos da peca.

Espuma flexivel de poliuretano injetada moldada sendo os aspectos dimensionais do encosto de
largura entre 480 e 500 mm e extensdo vertical entre 550 e 570 mm, com espessura minima
predominante de: 40 mm.

Assento: estruturado em compensado multilaminado de espessura de 12 mm dotado de contracapa
injetada em polipropileno com espessura minima predominante de 2,0 mm, apresentando ressaltos
moldados na matriz de injecdo em cada orificio para fixacdo da plataforma do assento e bracos e
tendo, em sua porcéo traseira, um acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no
projeto da matriz de injecdo. Tal acabamento permite excelente integracéo estética entre a plataforma
de assento da estrutura e 0 conjunto de assento da cadeira.

Espuma flexivel de poliuretano injetada (moldada) cujos aspectos dimensionais do assento séo de
largura entre 480 e 500 mm e profundidade de superficie entre 460 e 480 mm, espessura média
predominante da espuma de 40 mm, no minimo. Revestimento do assento e do encosto em tecido
crepe poliéster.

Mecanismo: do tipo sincronizado, com movimento de reclinacdo para assento e encosto na proporgcao
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de 2:1 (para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de
travamento em 04 pontos ao longo do curso de reclinacdo, dotado de sistema anti-impacto. Juncdo do
encosto ao assento executada através de chapa de ago carbono com espessura minima de 6,0 mm e
largura de 70 mm, com vinco interno, do tipo ldmina up n’ down, com sistema de ajuste vertical através
de cremalheira, sem necessidade de acionamentos de botdes ou manipulos, sistema de cremalheira
executado através de duas pecas injetadas em nylon com fibra de vidro (poliamida), com curso vertical
minimo de 65 mm e no minimo 10 pontos distintos de ajuste. Acabamento e protecdo da lamina de
juncdo do encosto executada através de carenagem plastica, manufaturada em 02 partes, uma
dianteira e uma traseira, que sem encaixam, através de dois pontos de fixacdo superiores, dois
inferiores e varios agentes de fixacdo dispostos na por¢cao do encosto, formando uma capa Unica em
formato de ‘L. A capa, quando montada, apresenta largura externa minima de 130 mm, espessura
minima de 2,0 mm e é dotada de textura em sua superficie externa, para harmonizagédo com a textura
das contra capas e assento e encosto. Apoia bracos com altura ajustavel por meio de acionamento de
botdo de pressdo por mola localizado na parte lateral do corpo estrutural do braco, que é
confeccionado em chapa de ago carbono com vinco que proporciona maior resisténcia mecanica, com
pintura a po pelo processo de deposicao eletrostatica e com carenagem de acabamento e protecéo e
apoia braco injetados em polipropileno injetado na cor preta, com dimens6es minimas de 80 mm de
largura por 255 mm de comprimento. Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas,
com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 4 da Norma DIN 4550, com
curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm. Base de cinco patas injetada em poliamida ou resina
de engenharia de desempenho similar ou ainda em ago carbono tubular de secao retangular ou semi
oblonga, cujas dimensbes séo de, no minimo, 20 x 35 x 1,35 mm, neste caso, sendo a base metdlica,
devera possuir uma capa Unica injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte
superior da base. Independente do material de construcao, tal base devera possuir raio da pata
minimo de 310 mm e projecdo da pata maxima de 380 mm, com cinco pontos de apoio no minimo.
Caso seja injetada em poliamida, o cbnico central para alojamento do pistdo devera possuir reforgo
metalico insertado na injecdo na matriz ou, sendo metalica, o conico central de alojamento do pistéo
devera ser realizado em dois anéis metalicos cuja parede devera ser, de no, minimo 2,25 mm, sendo
um anel inferior e outro posterior. Sendo metalica, o tratamento de superficie da base devera ser em
pintura eletrostatica a p6, de cor preta, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacéo,
tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a, no minimo, 200 graus Celsius. Rodizios
de duplo giro do tipo “W”.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0 e d0/t0 e
8095:2015 com resultado Ri0O e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOY0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
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Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de forca de endentacao a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das for¢cas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacdo da resisténcia a tragdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forga
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade 6ptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apos a devida correcao do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.09 — Cadeira giratoria operacional espaldar médio

Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) cujos
aspectos dimensionais de largura e profundidade de superficie estejam entre 470 e 490 mm, além de
espessura média predominante da espuma de, no minimo, 35 mm. Revestimento em tecido tipo
crepe, em poliéster e estruturacdo em compensado multilaminado, de 12 mm. Contra capa injetada
em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima predominante de 2,0 mm com
ressaltos moldados na matriz de injecdo em cada orificio para fixagdo da plataforma do assento e
bragos. A contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porgdo traseira, um
acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de inje¢do. Tal
acabamento permite excelente integracdo estética entre a plataforma de assento da estrutura e o
conjunto de assento da cadeira.

Encosto do tipo espaldar médio manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada,
sendo seus aspectos dimensionais de largura entre 440 e 460 mm e extensao vertical entre 460 e 480
mm, além da espessura minima predominante da espuma de 40 mm. Revestimento do encosto em
tecido tipo crepe, em poliéster. Encosto estruturado em peca injetada em polipropileno copolimero
dotada de 04 posi¢des, no minimo, para fixagdo da contra capa por meio de encaixe sobre presséo.
Alojamento para fixagdo da lamina de jun¢édo do encosto por meio de, no minimo, 04 pontos, dotados
de porcas de garra cravadas pela parte interna do estrutural. Todas as fixacdes internas nao
aparentes para o lado externo do encosto, ou seja, a fixacdo de da pela porcao interna do encosto e
um contra capa injetada em termoplastica oferece blindagem e acabamento para a por¢ao externa.
N&ao se utiliza de grampos ou perfis ou mesmo parafusos auto atarrachantes para fixacdo da contra
capa no estrutural. A propria contra capa, com seus elementos de encaixe sob pressdo (04, no
minimo), é auto suficiente para plena fixacdo ao chassi estrutural do encosto. Carenagem para contra
encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento
e protecdo, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatro pontos para fixacdo ao
estrutural, no minimo, por meio de encaixe sob presséo. Tal carenagem de contra assento apresenta
espessura minima predominante de 2,0 r@lﬁ .p’%islqlsr?&bs nos quatro cantos da peca.

® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA


http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=327734
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=327462

23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

Mecanismo com chapa da plataforma de assento com espessura minima de 2,65 mm, dispondo de
furacBes universais em sua plataforma de fixacdo do assento, quais sejam as distancias de 125 x 15
mm e 160 x 200 mm, com conificagdo para receptacdo do curso do pistdo através de cone Morse.
Assento com inclinacao fixa entre -2° e -7°, com ajuste milimétrico de altura do assento, acionado por
meio de alavanca excéntrica, com manipulo ergonémico injetado em termoplastico polipropileno
copolimero cuja largura, na por¢ao que permite a empunhadura por parte do usuario, seja de 55 mm.

Sistema de articulacdo do encosto para ajuste de inclinagéo, a partir de dois eixos de ago carbono
zincado, sendo que o eixo traseiro, que é o de menor didmetro, possui esta caracteristica de diametro
de 8,0 mm; perfazendo tais eixos, ha dez laminas de atrito que formam o conjunto de freio friccéao,
responsavel pela frenagem do encosto quando o0 usuario aciona a alavanca para esta finalidade. Entre
as laminas de atrito o sistema deve apresentar pastilhas de Celeron ou material similar que promova o
mesmo feito, qual seja eliminar o ruido no atrito entre as laminas sem perder a sua fungdo de
travamento quando o usuario aciona a frenagem do sistema. A alavanca que controla o sistema de
inclinacdo e contato permanente do encosto possui as mesmas caracteristicas ergonémicas e
dimensionais citadas para a alavanca de ajuste de altura do assento.

Ajuste da altura do espaldar por meio de cremalheira injetada em termoplastico copolimero, com 07
pontos de ajuste. Tal cremalheira, desenvolvida no conceito de bucha, a partir de duas partes, que é
envolta por uma estrutura de chapa de aco carbono conformada, com espessura minima de 2,0 mm,
abracga o extensor de encosto que é manufaturado em chapa de ago carbono de 3,0 mm de espessura
dobrada em forma de “U”, com largura de 36 mm do extensor. Tal conjunto de encosto recebe
acabamento por meio de uma carenagem plastica injetada em polipropileno, formado por duas partes,
com encaixe entre si por meio de diversos pontos, promovendo acabamento do produto nessa regiao,
protecdo para o usuario e a continuidade estética na regido de transicdo do encosto para o assento.

Fixacdo do extensor de encosto ao estrutural fica totalmente protegida do usuario através do
acabamento proporcionado pela contra capa injetada em termoplastico para o encosto, permanecendo
interna a tal contra capa e ndo aparente na porgéo externa do contra encosto. Plataforma do assento
e parte metalica do encosto que abraca a cremalheira recebem tratamento de superficie por meio de
pintura a po, através do processo de deposigdo eletrostética, passando pelos processos de
desengraxe, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 220 °C

Apoia bracos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de pressao por mola localizado
na parte lateral do corpo estrutural do braco, que é confeccionado em chapa de aco carbono com
vinco que proporciona maior resisténcia mecénica, com pintura eletrostatica e carenagem de
acabamento e protecdo e apoia braco injetados em polipropileno injetado na cor preta, com
dimensdes minimas de 80 mm de largura por 250 mm de comprimento. Coluna para ajuste de altura e
giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranca minimas conforme Classe
4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm.

Base cinco patas confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho similar ou
ainda em aco carbono tubular de sec¢éo retangular ou semi oblonga, cujas dimensdes sdo de, no
minimo, 20 x 35 x 1,35 mm, neste caso, sendo a base metalica, devera possuir uma capa unica
injetada em polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte superior da base. Independente
do material de construcao , tal base devera possuir raio da pata minimo de 320 mm e projecao da pata
maxima de 380 mm, com cinco pontos de apoio no minimo. Caso seja injetada em poliamida, o cénico
central para alojamento do pistdo devera possuir reforco metdlico insertado na injecdo na matriz ou,
sendo metdlica, o conico central de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis metalicos
cuja parede devera ser, de no, minimo 2,25 mm, sendo um anel inferior e outro posterior. Sendo
metdlica, o tratamento de superficie da base deverd ser em pintura eletrostética a po, de cor preta.
Rodizios de duplo giro do tipo “W” ou “H”.
© 73 3011-5300
@ RuaJardim de Al3, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0 e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacédo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacéo de forca de endentagéo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forgcas de endenta¢éo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacéo da resisténcia a tragdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade optica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
ap6és a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.10 — Cadeira giratdria com bracgo regulavel

Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma conformag¢@o em sua base para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuério, em conformidade com Norma Regulamentadora n® 17, Portaria MTPS n°® 3.751
de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c¢). Espaldar provido de
raio de curvatura minimo de 400 mm e conformacdo anatémico para apoio da regido lombar do
usuario (em consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751, de 1990).

DimensfGes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura
minima da espuma. Dimensdes minimas de assento: 425 mm de profundidade ; 460 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.

Sistema de articulacdo do encosto para ajuste de inclinagdo, a partir de dois eixos de ago carbono
zincado, sendo que o eixo traseiro, que € o de menor didmetro, possui esta caracteristica de diametro
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de 8,0 mm; perfazendo tais eixos, h4 dez laminas de atrito que formam o conjunto de freio friccéo,
responsavel pela frenagem do encosto quando o0 usuario aciona a alavanca para esta finalidade. Entre
as laminas de atrito o sistema deve apresentar pastilhas de Celeron ou material similar que promova o
mesmo feito, qual seja eliminar o ruido no atrito entre as laminas sem perder a sua funcdo de
travamento quando o usuario aciona a frenagem do sistema. A alavanca que controla o sistema de
inclinagdo e contato permanente do encosto possui as mesmas caracteristicas ergonémicas e
dimensionais citadas para a alavanca de ajuste de altura do assento.

Ajuste da altura do espaldar por meio de cremalheira injetada em termoplastico copolimero, com 07
pontos de ajuste. Tal cremalheira, desenvolvida no conceito de bucha, a partir de duas partes, que é
envolta por uma estrutura de chapa de aco carbono conformada, com espessura minima de 2,0 mm,
abracga o extensor de encosto que é manufaturado em chapa de ago carbono de 3,0 mm de espessura
dobrada em forma de “U”, com largura de 36 mm do extensor. Tal conjunto de encosto recebe
acabamento por meio de uma carenagem plastica injetada em polipropileno, formado por duas partes,
com encaixe entre si por meio de diversos pontos, promovendo acabamento do produto nessa regiao,
protecdo para o usuario e a continuidade estética na regido de transicdo do encosto para o assento.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolugcéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dinamica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacédo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacéo de forca de endentagéo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacdo da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade optica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apos a devida corre¢cdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM

E662/2019.
© 73 3011-5300
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ITEM 2.11 — Cadeira giratoria com encosto em tela e apoio de cabeca

Cadeira giratoria de escritorio operacional do tipo A, com assento estruturado em chassi plastico
flexivel injetado em alta presséo ligado por sistema de encaixe e parafusos a uma contracapa externa
integrada ao sistema de ajuste da profundidade Util do assento por meio de acionamento de botéo e
mola de retorno automéatico. Este conjunto estrutural recebe uma peca injetada (moldada) de espuma
flexivel de poliuretano. Caracteristicas dimensionais do assento:

Largura minima do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de 430 mm,
ambas as medidas tiradas conforme método preconizado pela ABNT NBR 13962. Espessura média
predominante da espuma de, no minimo, 30 mm. Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em
poliéster, ou em laminado sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela
do fabricante.

Encosto em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro em resina de engenharia com
reforco de fibra de vidro. Tal encosto possui uma contra capa injetada em termoplastico na porcao
inferior do espaldar que protege o encosto permitindo o n&o aparecimento de vao entre o encosto e o
assento quando o ajuste de altura do encosto é acionado. Espaldar com ajuste de altura por meio de
cremalheira com, no minimo, 10 pontos e curso vertical minimo de 60 mm. Cor dos elementos
plasticos e de tela do encosto de cor preta. Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a
linha inferior do encosto passa da linha do assento. Aspectos dimensionais do encosto:

Extensao vertical medida no eixo de simetria da peca: minimo de 580 mm
Largura do encosto medida na abrangéncia do apoio lombar: minimo de 430 mm

Apoio de cabecga estruturado em quadro injetado em termoplastico e revestimento em tela flexivel
similar a utilizada no encosto, com dimensdes minimas de 270 mm de largura e 130 mm de extensao
vertical. Deve permitir, no minimo, ajustes em altura, com curso minimo de 20 mm e ajuste em angulo.

Mecanismo do tipo sincronizado, autoajustavel, com movimento de reclinagdo para assento
equipamento com sistema de travamento em, no minimo, 03 pontos ao longo do curso de reclinacao,
dotado de sistema anti-impacto e construido com materiais de engenharia de excelente performance
mecanica tais como ago e/ou aluminio e/ou resinas de engenharia de alta performance. Cor das pegas
plasticas e aparentes do mecanismo de cor preta.

Base giratoria arcada de cinco hastes em material injetado de liga de aluminio injetada em alta
pressdo com acabamento da porgéo superior das patas polido ou pintado de preto ou ainda nervurada
e injetada em poliamida com anel metalico central de contensdo mecénica para alojamento do pistao.
A base apresenta diametro externo minimo total de 680 mm e formato piramidal, com altura da
superficie superior na regido do cénico central de alojamento do pistdo em relagdo ao plano obtido a
partir da superficie inferior das patas de, no minimo, 90 mm, medida esta aferida desprezando os
rodizios, raio da pata minimo de 330 mm, em conformidade dimensional com preconizado pela Norma
ABNT NBR 13962/06 para este quesito bem como apresenta conformidade com os requisitos de
ponto de estabilidade e nUmero de apoios, preconizados pela mesma Norma Técnica.

Pistdo a gas, com classificagcdo de desempenho no minimo em conformidade com classe 04, de
acordo com Norma Internacional DIN 4550, com curso minimo de ajuste vertical de 100 mm, com
coluna de alojamento acabamento cromado, sem o uso de telescépios ou capas plasticas que
escondem a coluna. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagdo, acoplar-se-a4 um
rodizio de duplo com pista de rolagem em poliuretano, anti risco, tipo “W”.

Bragos com regulagem de altura, profundidade do apoia e distancia interna entre os apoias, tendo
todo o seu corpo estrutural, alma do apoia e carenagem de acabamento do corpo estrutural fabricados
em resina termoplastica de alto desempenho injetada em alta pressdo. Dimensées do corpo estrutural
no sentido vertical, ndo considerando a caenagenidez@e minimo, 20 x 40 mm, em formato retangular
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ou similar.

Sistema de ajuste de altura do apoia brago acionado por botdo frontal localizado abaixo do apoia,
dispondo o braco de, no minimo, 06 estdgios de altura, com um curso de deslocamento vertical
minimo de 60 mm. Ajuste de profundidade do apoia acionado pelo usuario com um curso de
deslocamento linear de, no minimo, 30 mm. Tal apoia também possibilita ajuste de distancia interna
entre os apoias a partir de acionamento manual no proprio apoia e nao no corpo do braco.

Material empregado na fabricagéo do revestimento do apoia brago tipo termoplastico elastémero, com
alma injetada em resina termoplastica de alto desempenho, utilizando-se de espuma flexivel entre o
apoia e a alma como substrato de modo a aumentar ainda mais o fator conforto do usudario.
Dimensionais minimos dos bracos de 240 mm x 90 mm, nos sentidos de comprimento e largura,
respectivamente, medidos nos eixos de simetria longitudinal e transversal da peca. Bragos e apoia
bracos de cor preta.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0O e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dinamica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forgcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinac¢édo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de forca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacdo da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade 6ptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apoés a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

e Laudo de ensaio para tela com percentual minimo de alongamento de 20% e forca média
nominal de ruptura de minimo 20 daN para ambos os sentidos testados sob tracdo conforme
ABNT NBR 11912:2016. © 73 3011-5300
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ITEM 2.12 — Cadeira giratéria espaldar em tela

Cadeira Giratéria Operacional, no minimo do tipo B, com bracos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962 com, no minimo, espaldar alto. Encosto com estrutura em resina de engenharia termoplastica
injetada, de alta resisténcia e com acabamento da superficie em material elastico (tela) de dupla
frontura, macia, sem utilizacdo de espuma e similares. Largura util minima do encosto de 460 mm e
extensdo vertical do encosto de 620 mm. Encosto fixo do tipo fraque (a linha superior do assento se
sobrepbe a linha inferior do encosto) provido de peca injetada em PP, flexivel, para apoio da regido
lombar, com dimensfes minimas em seu eixo de simetria de 200 x 80 mm, provida de regulagem de
altura com curso minimo de 60 mm e pontos definidos de parada. Assento com chassi interno em
resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecéanica, espuma injetada em
poliuretano flexivel com densidade minima de 45 kg/m?3 e espessura média de, no minimo, 40 mm.
Capa de protecdo e acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas, sem uso de perfis de PVC para arremate de bordos. Profundidade de superficie
minima do assento de 440 mm e largura Util minima do assento de 470 mm. Revestimento do assento
em laminado sintético espalmado de PVC sobre forro ou em crepe de poliéster.

Mecanismo de contato permanente para ajustes independentes de inclinacdo do encosto com
indefinidos pontos de parada e ajuste de altura do assento através do acionamento da coluna. Coluna
com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de regulagem de 100 mm em
conformidade com a norma EN DIN 16955:2017, versdo normativa similar posterior, dotado de
sistema de amortecimento de impactos.

Base giratéria de 5 patas em aco tubular de formato oval ou quadrado ou retangular cuja altura
minima da viga seja de 30 mm e soldados aos anéis centrais de estabilizagdo da coluna. Alojamento
para pinos dos rodizios sem uso de solda ou bucha plastica para facilitar eventuais manutencdes e
prolongar a vida Util do mével. Acabamento das partes metalicas da base por pintura eletrostéatica a po
de cor preta e capa Unica injetada em PP para cobertura da por¢édo superior das patas e do conico
central. Rodizios duplos, com rodas de 50 mm de didametro injetadas em resina de engenharia com
eixos horizontal e vertical em acgo, sendo o vertical dotado de anel expansivo metalico. Apoia Bracos
com regulagem vertical e curso minimo de 80 mm, acionado por meio de botdo. Estrutura dos apoia
bragos em material injetado com suporte em resina de engenharia termoplastica injetada. Dimensdes
minimas do apoia bracos de 230 de comprimento e 50 mm de largura.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

e Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 851632015; © 73 3011-5300
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o Determinacdo de for¢ca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das for¢cas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacéo da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade 6ptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apos a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.13 — Cadeira giratdria espaldar em tela

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico
do alto desempenho, polipropileno com adicdo de fibra de vidro, material de excelente tenacidade e
Otima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permeéveis ao ar, facilita a perspiracdo, que é a troca térmica do usuario com o ambiente,
aumentando o fator conforto. Outro fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no
revestimento do encosto é que este material ndo proporciona pontos de tensao, distribuindo o peso do
usuario aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflacdo da tela age como se este material se
moldasse ao corpo do usuario.

Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para acomodacdo da regido lombar, sendo
interligado ao mecanismo através de uma lamina (chapa de ago, por motivos de melhor estabilidade
do conjunto, ndo serdo aceitos tubos de aco) com dobras e/ou nervuras de reforco estrutural, com
espessura minima de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostéatica a
p6é e com acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta pressao,
com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam aparentes e nem acessiveis ao
usuario os parafusos de fixacdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80
mm. Encosto provido de regulagem de altura através de cremalheira interna (automatico, sem 0 uso
de botdes ou manipulos de rosqueamento), com, no minimo, 05 pontos de parada e curso vertical de
65 mm, no minimo.

Espaldar operacional, de encosto médio, cuja extensdo vertical e largura do encosto na regido do
apoio lombar é de, no minimo, 450 mm. Faixa de inclinagdo do encosto minima de 20 graus.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de refor¢cos estruturais ou em
compensado multil aminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contracapa para 0 assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagéo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixagdo da contracapa de assento.

Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo,
270, forca da tenséo para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%
ou em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico. Largura e profundidade de
superficie minimas de 450 mm (medicao conforme metodologia proposta pela ABNT NBR 13962/06).
Ajuste de altura do assento com curso minimo vertical de 100 mm com medi¢&o realizada conforme
proposto pela ABNT NBR 13962/06. Inclinacdo do assento fixa ou regulavel, possibilitando
posicionamento entre -2 e -7 graus em relagcéo a horizontal.
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altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de inclinacdo do encosto, de maneira
independente entre si.

Plataforma do assento com, no minimo, oferta de furacdo mais espacada conforme padrao nacional
(160 x 200 mm), plataformas com furacdo universal serdo aceitas, porém nao serdo aceitas
plataformas com furagéo menos espacadas (apenas 125 x 125 m). Tal plataforma deve ser executada
em chapa de aco carbono estampada com espessura minima de 2,65 mm e fundida aos demais
elementos através de solda do tipo MIG/MAG ou eletrofuséo.

Suporte do encosto do mecanismo articulado com mola de retorno automatico que proporcione o
contato permanente quando o mesmo estiver destravado e sistema de frenagem por freio fric¢éo, e o
usuéario deve ser capaz de travar o encosto em qualquer posigdo ao longo do curso angular de
inclinacdo de 20 graus (minimo). Suporte do encosto devera obrigatoriamente ser provido de
carenagem plastica de protecdo e acabamento injetada em polipropileno porém néo ser corrugada
(sanfonada), para preservar seguranca do usudrio contra elementos ocos, coforme ja especificado
supra quando do detalhamento do encosto e contra encosto. Elementos metalicos do mecanismo
construidos em chapa de aco e/ou expostos devem apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a po, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em estufa.

Bracos regulaveis:

Com corpo executado em chapa de ago de espessura minima de 4,75 mm, vinco estrutural de reforgo
mecanico e largura minima de 60 mm, deve apresentar tratamento de superficie por meio de pintura
eletrostéatica a pd, com tratamento anti ferruginoso e posterior cura e polimerizacdo em estufa. Dotado
de carenagem injetada em polipropileno para prote¢do e acabamento e botéo lateral de acionamento
para o ajuste vertical com retorno automatico por mola. Apoio superior injetado em polipropileno com
seus bordos arredondados.

Aspectos dimensionais e de funcionalidade dos apoia bragos:
Largura do apoia brago (minima): 80 mm (medigdo conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06)

Comprimento do apoia brago (minimo): 250 mm (medigdo conforme proposto pela ABNT NBR
13962/06)

Recuo do apoia braco entre 100 e 150 mm (medi¢cdo conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06)

Distancia interna entre os apoia bragos entre 460 e 490 mm (medicdo conforme proposto pela ABNT
NBR 13962/06)

Altura dos apoia bragos em relacéo ao assento: entre 190 e 270 mm, sendo 0 curso minimo de ajuste
vertical de 60 mm e, no minimo, 5 estagios de parada (medi¢do conforme proposto pela ABNT NBR
13962/06)

Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e
seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e prote¢éo da coluna.

Base cinco patas: confeccionada em aco com acabamento em plastico.

Rodizios: de duplo giro do tipo “H” e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis
da ABNT NBR 13962/06, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para
fixac@o do rodizio a base sem o uso de bucha.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Certificado de cadeia de custodia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovagdo de madeira florestal responséavel ou de
reflorestamento, quando estruturade gapceEpgpsado multilaminado.
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Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0O e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

Laudo ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura meédia entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de for¢ca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das for¢cas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacédo da resisténcia a tragcdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade oOptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
ap6s a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

Laudo de ensaio para tela com percentual minimo de alongamento de 20% e for¢ca média
nominal de ruptura de minimo 20 daN para ambos os sentidos testados sob tracdo conforme
ABNT NBR 11912:2016.

ITEM 2.14 — Cadeira giratoria

Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) cujos
aspectos dimensionais de largura e profundidade de superficie estejam entre 470 e 500 mm, além de
espessura média predominante da espuma de, no minimo, 35 mm. Revestimento em tecido tipo
crepe, em poliéster e estruturacdo em compensado multilaminado, de 12 mm. Contra capa injetada
em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima predominante de 2,0 mm com
ressaltos moldados na matriz de injecdo em cada orificio para fixacdo da plataforma do assento e
bracos. A contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua por¢cao traseira, um
acabamento em “U” invertido, a partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de inje¢ao. Tal
acabamento permite excelente integracdo estética entre a plataforma de assento da estrutura e o
conjunto de assento da cadeira.
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Encosto do tipo espaldar médio manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada,
sendo que seus aspectos dimensionais de largura e extensdo vertical estejam entre 450 e 480 mm,
além da espessura minima predominante da espuma de 40 mm. Revestimento do encosto em tecido
tipo crepe, em poliéster. Encosto estruturado em peca injetada em polipropileno copolimero dotada de
04 posic¢des, no minimo, para fixacdo da contra capa por meio de encaixe sobre pressdo. Alojamento
para fixagdo da lamina de jun¢do do encosto por meio de, no minimo, 04 pontos, dotados de porcas
de garra cravadas pela parte interna do estrutural. Todas as fixagdes internas ndo aparentes para o
lado externo do encosto, ou seja, a fixacdo de da pela porcao interna do encosto e um contra capa
injetada em termoplastica oferece blindagem e acabamento para a por¢éo externa. Nao se utiliza de
grampos ou perfis ou mesmo parafusos auto atarrachantes para fixagdo da contra capa no estrutural.
A prépria contra capa, com seus elementos de encaixe sob presséo (04, no minimo), é auto suficiente
para plena fixagdo ao chassi estrutural do encosto. Carenagem para contra encosto injetada em
polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protecao,
apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatro pontos para fixagdo ao estrutural,
no minimo, por meio de encaixe sob presséo. Tal carenagem de contra assento apresenta espessura
minima predominante de 2,0 mm e possui raios nos quatro cantos da peca.

Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinacdo para assento e encosto na proporgéo
de 2:1 (para cada grau que o0 assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de
travamento em 04 pontos ao longo do curso de reclinacdo, dotado de sistema anti-impacto. Juncdo do
encosto ao assento executada através de chapa de ago carbono com espessura minima de 6,0 mm e
largura de 70 mm, com vinco interno, do tipo lamina up n’ down, com sistema de ajuste vertical através
de cremalheira, sem necessidade de acionamentos de bot6es ou manipulos, sistema de cremalheira
executado através de duas pecas injetadas em nylon com fibra de vidro (poliamida), com no minimo
10 pontos de ajustes e curso minimo de 65 mm. Acabamento e prote¢cdo da lamina de juncdo do
encosto executada através de carenagem plastica, manufaturada em 02 partes, uma dianteira e uma
traseira, que sem encaixam, através de dois pontos de fixagdo superiores, dois inferiores e varios
agentes de fixagdo dispostos na por¢cdo do encosto, formando uma capa Unica em formato de ‘L. A
capa, quando montada, apresenta largura externa minima de 130 mm, espessura minima de 2,0 mm e
€ dotada de textura em sua superficie externa, para harmonizacao com a textura das contra capas e
assento e encosto. Apoia bragos com altura ajustavel por meio de acionamento de botdo de presséo
por mola localizado na parte lateral do corpo estrutural do brago, que é confeccionado em chapa de
aco carbono com vinco que proporciona maior resisténcia mecéanica, com pintura eletrostatica e
carenagem de acabamento e protecdo e apoia braco injetados em polipropileno injetado na cor preta,
com dimens6es minimas de 80 mm de largura por 250 mm de comprimento. Coluna para ajuste de
altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 4 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm. Base cinco patas
confeccionada em poliamida ou resina de engenharia de desempenho similar ou ainda em aco
carbono tubular de sec¢éo retangular ou semi oblonga, cujas dimensdes sdo de, no minimo, 20 x 35 x
1,35 mm, neste caso, sendo a base metalica, deverd possuir uma capa Unica injetada em
polipropileno que recobre todos os bordos laterais e parte superior da base. Independente do material
de construcao , tal base devera possuir raio da pata minimo de 320 mm e projecdo da pata maxima de
380 mm, com cinco pontos de apoio no minimo. Caso seja injetada em poliamida, o cénico central
para alojamento do pistdo devera possuir reforco metalico insertado na inje¢cdo na matriz ou, sendo
metdlica, o conico central de alojamento do pistdo devera ser realizado em dois anéis metélicos cuja
parede devera ser, de no, minimo 2,25 mm, sendo um anel inferior e outro posterior. Sendo metalica,
o tratamento de superficie da base devera ser em pintura eletrostéatica a p6, de cor preta. Rodizios de
duplo giro do tipo “W” ou “H".

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
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e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/t0 e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

¢ Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura meédia entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de for¢ca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das for¢cas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacéo da resisténcia a tragdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade oOptica da espuma, sendo o valor méximo obtido para o ensaio com chama,
ap6s a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.15 — Cadeira fixa

Cadeira Fixa, sem apoia bragos, com assento e encosto manufaturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto estruturado em compensado anatémico, multi
laminado, resinado e prensado, com espessura minima de 10,5 mm.

Assento com caracteristica de pouca ou nenhuma conformac@o em sua base para garantir alternancia
postural e borda frontal arredondada para ndo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, em conformidade com Norma Regulamentadora n® 17, Portaria MTPS n° 3.751
de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, subitem 17.3.3, alineas b), e c¢). Espaldar provido de
raio de curvatura minimo de 400 mm e conformacdo anatémico para apoio da regido lombar do
usuario (em consonancia com disposto no item 17.3.3, alinea da Norma Regulamentadora n°® 17 do
Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria n® MTPS 3.751, de 1990).

DimensfGes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura
minima da espuma. Dimensfes minimas de assento: 425 mm de profundidade ; 460 mm de largura de
superficie; 40 mm de espessura minima da espuma.
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Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno de refor¢co estrutural e
angulacao de 10 graus.

Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de aco 7/8 (diametro de 22mm) com parede de no minimo 1,2 mm,
com sapatas injetadas em PVC na face inferior evitando o contato do ferro com o chéo.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergonbmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

ITEM 2.16 — Cadeira fixa com apoio de bragcos

Cadeira Fixa, com apoia bragos, com assento e encosto manufaturados em espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas), assento e encosto estruturado em compensado anatdémico, multi
laminado, resinado e prensado, com espessura minima de 10,5 mm.

DimensGes minimas de encosto: 360 de extensdo vertical; 410 de largura; 35 mm de espessura
minima da espuma.

Dimens6es minimas de assento: 425 mm de profundidade ; 460 mm de largura de superficie; 40 mm
de espessura minima da espuma.

Haste de juncdo do encosto manufaturada em chapa de aco carbono ABNT 1008/1020 com
espessura minima de 6,35 mm e largura de 80 mm, com vinco interno de reforco estrutural e
angulacéo de 10 graus.

Base fixa, modelo 04 pés, em tubo de aco 7/8 (diametro de 22mm) com parede de no minimo 1,2 mm,
com sapatas injetadas em PVC na face inferior evitando o contato do ferro com o ch&o. Bragos fixos
estruturado em alma de aco em macigo cilindrico, recoberto por termofixo, pré polimero, poliuretano
integral skin, de alta densidade, excelente resisténcia ao rasgo e alto fator conforto, com textura. Tais
bracos séo fixados ao assento por quatro parafusos, dispostos em uma chapa de aco carbono fundida
por Metal Inert Gas a alma estrutural do brago. Tais parafusos sdo ancorados em porcas de garras de
aco carbono zincadas com rosca V2" ou métrica, cravadas no compensado estrutural de assento.
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Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento, quando estruturado com compensado multilaminado.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

e Laudo ergonbmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

ITEM 2.17 — Cadeira fixa com espaldar médio com braco

Assento manufaturado a partir de espumas de poliuretano injetadas (moldadas), cuja largura e
profundidade de superficie estejam entre 470 e 500 mm e espessura média predominante da espuma
de: 45 mm, estruturado em compensado multilaminado de 12 mm e dotado de contra capa injetada
em polipropileno copolimero para assento, com espessura minima predominante de 2,0 mm,
apresentando ressaltos moldados na matriz de injecdo em cada orificio para fixagdo da plataforma do
assento e bragos e possui, em sua por¢ao traseira, um acabamento em “U” invertido, a partir de dois
rebaixos criados no projeto da matriz de inje¢cdo. Tal acabamento permite excelente integracdo
estética entre a plataforma de assento da estrutura e o conjunto de assento da cadeira.

Encosto do tipo espaldar médio manufaturado em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com as mesmas caracteristicas da espuma do assento, cujos aspectos dimensionais de largura e
extensdo vertical estejam entre 450 e 480 mm. Espessura minima predominante de espuma de 40
mm. Encosto estruturado em peca injetada em termoplastico de alto desempenho, polipropileno
copolimero, 100% reciclavel, dotada de 04 posi¢des, no minimo, para fixagdo da contra capa por meio
de encaixe sobre pressdo. Alojamento para fixacdo da lamina de juncdo do encosto por meio de, no
minimo, 04 pontos, dotados de porcas de garra cravadas pela parte internado estrutural. Todas as
fixagcdes internas ndo aparentes para o lado externo do encosto, ou seja, a fixacdo de da pela porgcéo
interna do encosto e um contra capa injetada em termopléstica oferece blindagem e acabamento para
a porcao externa. Nao se utiliza de grampos ou perfis ou mesmo parafusos auto atarrachantes para
fixacdo da contra capa no estrutural. A propria contra capa, com seus elementos de encaixe sob
presséo (04, no minimo), € auto suficiente para plena fixacdo ao chassi estrutural do encosto.

Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de
borda para acabamento e protecdo, apresentando textura em sua superficie externa, dotada de quatro
pontos para fixacdo ao estrutural, no minimo, por meio de encaixe sob pressdo. Tal carenagem de
contra assento apresenta espessura minima predominante de 3,0 mm e possui raios nos quatro
cantos da peca.
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Peca de juncdo do encosto com o assento manufaturada a partir de chapa de ago carbono com
espessura minima de 4" (6,35 mm) e largura de 75 mm, com vinco de reforgo estrutural, interno ou
externo com fixacao direta a flange universal da estrutura, por meio de, no minimo dois pontos, na
por¢do do assento e, para a por¢do do encosto, fixacdo direta ao estrutural plastico do encosto por, no
minimo, 04 pontos. Tratamento de superficie do aco da estrutura através de pintura a pé, através do
processo de deposicao eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagéo,
tratamento anti ferruginoso e posterior polimerizacao em estufa a 200 oC, no minimo.

Acabamento e protecdo da lamina de jungdo do encosto executada através de carenagem plastica,
manufaturada em duas partes, uma dianteira e uma traseira, que sem encaixam, através de, no
minimo, dois pontos de fixacao superiores e dois inferiores, formando uma capa unica em formato de
“L”. A capa, quando montada, apresenta largura externa minima de 145 mm, espessura minima de 2,1
mm e é dotada de textura em sua superficie externa, para harmonizacdo com a textura das contra
capas e assento e encosto. Estrutura metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspenséo,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de
parede de 2,25 mm, com plataforma para fixacdo do assento e da lamina de juncédo do encosto em
chapa de aco com espessura de, no minimo, 2,90 mm. Tratamento de superficie do aco da estrutura
através de pintura a po, através do processo de deposicao eletrostatica, passando pelos processos de
desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior polimerizagdo em estufa a 200 oC,
no minimo. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie
do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Bracos fixos poligonais com alma de ago carbono e posterior injecdo de poliuretano de pele integral,
com bordos arredondados e nenhum elemento em ago exposto ao usuario. Braco fechado, porém
vazado (ndo em suspensdo), de modo a aumentar sua eficiéncia mecéanica. Fixacdo ao chassi
estrutural de assento por, no minimo, trés pontos em cada braco e através de parafusos e roscas
métricas com trava quimica.

Aspectos dimensionais dos bragos:

Largura do apoia braco (minima): 45 mm

Comprimento total do brago (minimo): 340 mm

Distancia interna entre os apoia bracos (minima): de 460 mm

Altura dos apoia bragos em relagédo ao assento: entre 200 e 250 mm

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento, quando estruturado com compensado multilaminado.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0O e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.
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e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

ITEM 2.18 — Cadeira fixa em tela

Encosto: em tela flexivel a base de poliéster, estruturado em quadro injetado em resina termoplastico
da alto desempenho, polipropileno com adi¢do de fibra de vidro, material de excelente tenacidade e
otima resisténcia mecanica, além de ser 100% reciclavel. O encosto em tela flexivel, com células
abertas e permeéveis ao ar, facilita a perspiracdo, que € a troca térmica do usuario com o ambiente,
aumentando o fator conforto. Outro fator importante proporcionado pelo uso de tela flexivel no
revestimento do encosto é que este material ndo proporciona pontos de tenséo, distribuindo o peso do
usuario aplicado ao encosto de melhor maneira, pois a deflacao da tela age como se este material se
moldasse ao corpo do usuario.

Encosto com dupla curvatura (transversal e sagital) para acomodacdo da regido lombar, sendo
interligado ao mecanismo através de uma lamina (chapa de aco, por motivos de melhor estabilidade
do conjunto, ndo serdo aceitos tubos de ago) com dobras e/ou nervuras de reforgo estrutural, com
espessura minima de 6,5 mm e largura minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostéatica a
pé e com acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico em alta presséo,
com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que nao ficam aparentes e nem acessiveis ao
usuario os parafusos de fixacdo. Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80
mm.

Espaldar operacional, de encosto médio, cuja extensdo vertical e largura do encosto na regido do
apoio lombar é de, no minimo, 450 mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais ou em
compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma
flexivel de poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho
especificadas para o encosto, dotado de carenagem de contra capa para 0 assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixacdo dos elementos ao chassi de assento
através de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC para acabamento e ou fixacdo da contra capa de assento.

Revestimento do assento em tecido tipo crepe, em poliéster, com gramatura média de, no minimo,
270, forca da tensdo para ruptura minima de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%
ou em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico. Largura e profundidade de
superficie minimas de 450 mm.

Estrutura fixa: continua em formato de “C” ou em “S”, onde o assento fixa em suspensado e
proporciona balango. Fabricada em tubo de ago carbono de secdo circular com didmetro de, no
minimo, 25,40 mm e espessura de parede de, no minimo, 2,25 mm. Plataforma de fixacdo do assento
fundida aos tubos da estrutura através do processo MIG/IMAG executada em chapa de ago estampada
com espessura minima de 2,25 mm. Para atrito com a superficie do piso, a estrutura devera ser
provida de, no minimo, 04 sapatas injetadas em material termoplastico (polipropileno ou similar).

Bragos fixos: em forma de “T”, totalmente injetado em polipropileno, com bordos arredondados e
nenhum elemento em aco exposto ao usuario. Fixacdo ao chassi estrutural de assento por, no
minimo, trés pontos em cada braco e através de parafusos e roscas métricas com trava quimica.

Aspectos dimensionais dos bracos: ® 73 3011-5300

® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

Largura do apoia brago (minima): 70 mm

Comprimento do apoia brago (minimo): 250 mm

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento, quando estruturado com compensado multilaminado.

Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0O e dO/t0 e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.

Laudo ergondémico em conformidade com requisitos aplicAveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dinamica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacdo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de forca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentacdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacdo da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade 6ptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apo6s a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

Laudo de ensaio para tela com percentual minimo de alongamento de 20% e for¢ca média
nominal de ruptura de minimo 20 daN para ambos os sentidos testados sob tracdo conforme
ABNT NBR 11912:2016.

ITEM 2.19 — Cadeira fixa

Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis de poliuretano injetadas (moldadas) cujos
aspectos dimensionais sédo de largura variando entre 435 e 500 mm, no sentido da parte posterior
para a borda frontal, sendo tais medidas aferidas desprezando-se os raios de curvatura dos cantos da

© 73 3011-5300
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA


http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=327734
http://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=327462

23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

peca, ou seja, as tangentes destes raios. Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de
simetria longitudinal, de 445 mm, espessura média predominante da espuma de: 30 mm, no minimo.
Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de
borda para acabamento e protecéo.

Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, sendo a
maior parte de sua area util (frontal) com textura, para melhorar a aderéncia das costas do usuario
com o encosto do moével, promovendo melhor fator conforto em funcdo da melhor estabilidade
proporcionada por essa caracteristica. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte mediana do
encosto, no sentido transversal. Possui um nimero minimo de 100 respiradores que melhoram a
troca térmica do usuario com o ambiente (perspiracao).

O encosto é interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bracos, formados a partir do
prolongamento dos tubos da estrutura. O encosto é provido de conformagdo no formato de apoios de
brago, injetados a partir da prépria matriz de producdo, de modo a formar dois alojamento cilindricos
para os tubos da estrutura fixa que estruturam os apoia bragos sendo possivel encontrar na superficie
superior do apoia braco a medida de 200 mm e a largura dos alojamentos, em suas superficies
superiores externas, variando de 35 a 52 mm.

Aspectos dimensionais do encosto de, no minimo:
Largura entre bragos (distancia interna em os apoia bragos): 480 mm
Largura externa do encosto: 585 mm

Extensao vertical minima do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da peca de, no minimo 345
mm.

Estrutura metdlica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensao, manufaturada a partir de tubo
de aco carbono de diametro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 2,25 mm, com
plataforma para fixacdo do assento também em acgo carbono. Tratamento de superficie do ago da
estrutura através de pintura a p0, através do processo de deposicao eletrostatica, passando pelos
processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento anti ferruginoso e posterior polimerizacdo em
estufa a 200 oC, no minimo. Sapatas envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito
com a superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13962:2018.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/tO e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranga devidamente habilitado, conforme Resolugéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.
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e Laudo de ensaio de qualidade em espuma:

o Determinacdo da fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de
espessura média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo 4%, conforme a
ABNT NBR 9177:2015;

o Determinacédo da resisténcia média ao rasgamento no minimo 600 N/m, conforme a
ABNT NBR 8516:2015;

o Determinacdo de forca de endentacdo a 25% entre 200 e 300 N de 65% no minimo
750 N, gerando um fator de conforto derivado das forcas de endentagdo maior que 4,0,
conforme a ABNT NBR 9176:2016;

o Determinacdo da resisténcia a tracdo de, no minimo, 210 kPa para o valor da forca
nominal no ponto de ruptura e alongamento maximo nominal de 70%, conforme a
ABNT NBR 8515:2016;

o Densidade oOptica da espuma, sendo o valor maximo obtido para o ensaio com chama,
apo6s a devida correcdo do método, de 200 (Dm) de acordo com a norma ASTM
E662/2019.

ITEM 2.20 — Cadeira uso multiplo

Encosto Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado pigmentado, com furacées
com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do encosto, que
possibilitam melhor areacdo para o usuario. A fixacdo do encosto na estrutura sera por meio de
encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da
estrutura; Plug de fixacdo injetado em polipropileno copolimero, com corpo de, no minimo, 5mm de
didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto. Largura de 460 mm e extensao vertical do encosto
de 250 mm, no minimo, medidos no seu eixo de simetria.

Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de ago #16, com seccdo oval,medindo
16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de ago
com seccdo oval #18, medindo 16X30mm; Possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo
e travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. As travessas
superiores sao fechadas com ponteiras plasticas;

Acabamento e pintura: Deve ser usada solda eletrbnica MIG em todos os locais onde houver solda e
tratamento de superficie por meio de pintura a p6 por através de deposicao eletrostatica, passando
pelos processos de desengraxe, estabilizagcdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em
estufa a 200 graus Celsius, no minimo.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP de acordo
com a ABNT NBR ISSO 7173 e 7174 no minimo nivel 3.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado RiO e d0/t0, 8096:1983 com resultado RiO e dO/t0 e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 p.
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ITEM 2.21 — Banqueta

Assento fixo modelo banqueta de uso multiplo, em ambientes, residenciais ou de coletividade, para
uso em area interna, ao abrigo das intempéries, com estrutura manufaturada em barra redonda
trefilada de aco carbono, de didmetro externo minimo 7/16” (11,11 mm), do tipo trapezoidal, possuindo
interligacdo de reforco transversal nas quatro por¢cdes da estrutura, estando este reforgco distante do
piso de maneira tal que ndo impeca ou atrapalhe os movimentos dos membros inferiores do usuario.
Estrutura fixa com tratamento de superficie por meio de pintura a pd, através do processo de
deposicdo eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizacdo, tratamento
antiferruginoso e posterior secagem em estufa a 200 — 250 °C. A estrutura também dispbe de sapatas
para atrito com o piso manufaturadas em polipropileno copolimero injetadas em alta pressdo que
podem promover o encaixe lateral entre varias cadeiras, alinhando-as transversalmente.

Encosto provido de diversos orificios (minimo 100) para ventilagdo das costas do usuario,
possibilitando a perspiracdo (troca térmica com o ambiente). Encosto manufaturado em polipropileno
copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, material reciclavel, com espessura minima de
parede de 3,0 mm, com largura minima total de 445 mm. O encosto € independente do assento e é
encaixado a estrutura por dois pontos, em suas laterais, na regido inferior da pec¢a. Espaldar dotado
de curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuario (conforme preconizado pela NR-17,
Portaria 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, Item 17.3.3, alinea d).

Assento manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressao, pigmentado, material
reciclavel, dotado de contra capa injetada no mesmo material, fixa ao assento e as partes da estrutura
gue compdem a plataforma de assento através de encaixe sob presséo e parafusos, devidamente
embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se salientes a superficie inferior do contra
assento. Assento com superficie apresentando pouca conformacgdo e borda frontal arredondada,
conforme disposto nas alineas b) e c), do item 17.3.3, da Norma Regulamentadora n® 17 do Ministério

do Trabalho e Emprego (Portaria n® 3751 de 1990), apresentando largura minima de 445 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP ou
relatério de ensaio de acordo com a ABNT NBR ISSO 7173 e 7174 no minimo nivel 3.
e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP com avaliagdo no minimo as normas
ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0 e d0/t0, 8096:1983 com resultado Ri0O e dO/0O e
8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT
NBR 10443 com espessura minima de 70 .

ITEM 3.01 — Estante biblioteca dupla de aco para livros
DIMENSAO 2000 X 1000 X 630

Composta por 10 prateleiras regulaveis, encaixadas nas colunas formando 5 vaos com alturas
ajustaveis de cada lado e duas prateleiras Uteis sendo uma de cada lado formando uma base fixa.
Mével todo em aco, desmontavel, com 10 prateleiras regulaveis e base fixa util; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante; dimensdes: 2.000 mm
altura x 1.000 mm largura x 630 mm profundidade; chapa de ago carbono laminado ff.Rb.Ol
1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso, sendo
posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga eletrostética, sendo 70% epodxi e 30% de
poliéster proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa. Coluna em forma de “t” com tubo
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soldado formando os pés e a estrutura base da biblioteca, sendo as em chapa 16 (1,50 mm)e base
chapa 18 (1,20 mm), medindo: 2000 mm de altura x 25 mm de largura x 42 mm de profundidade com
furacdo dupla em toda sua extensdo na medida de 15 mm x 04 mm para regulagem das prateleiras de
25mm em 25 mm; prateleiras em chapa de aco 24 (0,60mm), medindo 950 mm de largura x 250mm
profundidade x 35 mm altura, com 1 reforco 6mega soldado na parte inferior, no sentido longitudinal
para suportar até 50 kg distribuidos uniformemente, sendo a prateleira base de 300 mm de
profundidade, cada lado, totalmente aproveitavel, nas laterais das prateleiras sdo soldados aparadores
em chapa 18 (1,20 mm.) na medindo 185 mm.De altura x 250 mm. De profundidade, com 5 garras
para encaixe nas colunas, sem uso de parafusos, com regulagem de 25 mm. Em 25 mm. Reforco
intermediario em formato “X” confeccionado em chapa 16 (1,50 mm), medindo 1.250 mm de
comprimento x 25 mm.Largura com um furo em cada extremidade para fixagdo através de parafusos
auto brocante nos perfilados que compdem as laterais, proporcionando dessa forma maior
estabilidade a biblioteca; travamento superior em formato de “u” confeccionado em chapa 20 (0,90
mm), com 1.000 mm de largura x 73 mm altura x 85 mm profundidade, fixado nas colunas por meio de
parafusos 4/12 auto brocante; base de a¢o semi fechada montada com duas prateleiras uma de cada
lado da biblioteca em chapa 24 (0,60 mm),tendo soldada em suas laterais mao francesa que fazem a
fixacdo por meio de encaixe na estrutura soldada da coluna formando o pé com acabamento em
polipropileno preto; sapatas de polipropileno em forma de “I” com regulagem de altura através de pino
com rosca metalica de Y4, encaixadas nos 4 cantos da biblioteca para corrigir pequenos desniveis e
evitar o contato direto com o piso.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.02 — Expositor para livros e revistas
Dimensdes Gerais: Largura 1000mm x Altura 2000mm x Profundidade 450mm.

Expositor articulavel para livros e revistas, totalmente confeccionada em chapa de aco de baixo teor
de carbono, com 04 prateleiras expositoras articuldveis com dimens6es minimas de 998mm de
comprimento e 320mm de profundidade, sem rasgos ou furos em sua superficie, confeccionadas em
chapa 0,90mm, com sistema de articularem nas laterais. 04 prateleiras planas com dimensfes
minimas de 998mm de comprimento e 370mm de profundidade, sem rasgos ou furos em sua
superficie em chapa 0,90mm, 01 bases retangular fechada em chapa 0,90mm, com altura de 175mm;
01 reforgos interno em “Omega”. 02 anteparos laterais em chapa 1,50mm; 01 Chapéu em chapa
0,90mm; 02 anteparos laterais em chapa 1,50mm. 02 laterais de sustentacdo com acabamento final
em PVC rigido possui furacdo sextavada com rebite de rosca embutida, permitindo fixagdo da base e
chapéu sem utilizacdo de porcas em chapa de aco com espessura 1,20mm, com dobras
arredondadas, evitando rebarbas e arestas cortantes, permitindo encaixe das bandejas em passos de
175mm. Obrigatdrio conter na base das laterais o sistema de pés niveladores sextavados em nylon
gue permitam regulagem de altura Pintura aplicada através do sistema eletrostatico a po, aplicacéo
com camada minima de tinta de 70 micras (apresentando relatério de ensaio NBR 10443/08)
uniformemente distribuida e tratamento anterior com banho quimico, antiferruginoso e fosfatizante.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
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e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metélicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0 e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento -
X0YO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.03 — Carrinho biblioteca

Carrinho para transporte de livros com: em ago carbono 1008 a 1012, para transporte de livros com 3
prateleiras e 4 rodizios com dimensdes aproximadas 1100 (h) x 700 () x 500 (p). Duas prateleiras
superiores em “v” com uma diviséria no meio subdividindo as prateleiras em 4 compartimentos € uma
prateleira inferior horizontal, tipo bandeja, com abas de aproximadamente 30 mm, que evitam o

escorregamento do material transportado, ambas confeccionadas em chapa #20 (90 mm).

Quadro estrutural do carrinho confeccionado em metalon de 25x25 mm, chapa #18 (1,25 mm), com
painéis laterais confeccionados em chapa #20 (90 mm) proporcionando estabilidade ao material
durante transporte.

Base do carrinho com 4 rodizios de 3” de didametro, sendo, dois rodizios com freios.
Dois puxadores superiores dispostos um em cada lateral para facilitar a movimentacao.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com
resultado Ri0O e d0/t0 e 8095:2015 com resultado Ri0 e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento -
X0YO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 p, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.04 — Estante desmontavel com 06 prateleiras
Dimensbes: 2.000 mm altura x 920mm largura x 300 mm profundidade.

Chapas em ago carbono laminado FF.RB. OL 1008/1010, com tratamento de superficie, onde os
produtos séo aerotransportados, sem contato manual, por um tanel onde recebem tratamento quimico
protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricatbnico, sendo posteriormente pintados com
tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epo6xi e 30% poliéster formando uma camada de
70 micras de tinta e curada em estufa de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa;

4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm x 30 mm x 30 mm em chapa 16 (1,50 mm) com
furacdo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espagadas a
cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de maneira
gue o uso da estante faca pressao de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade.

6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra
com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 x 420 x 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75
mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm)
soldado na parte inferior, para suportar a carga de 100 kg distribuidos uniformemente;

2 (dois) “X” laterais € um par de “X” de fundo para travamento.

Em cada canto da prateleira existem 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas
colunas com 8 parafusos com porcas cada prateleira, sendo 2 em cada canto.
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4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto
das colunas com o piso;

48 (quarenta e oito) parafusos sextavados na medida de % x % e 48 (quarenta e oito) porcas
sextavadas de Y4, zincados para evitar ferrugem com o decorrer do tempo.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0 e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento -
X0YO e ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 p, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.05 — Estante desmontavel com 06 prateleiras
Dimensdes: 2.000 mm altura x 920mm largura x 450 mm profundidade.

Chapas em aco carbono laminado FF.RB. OL 1008/1010, com tratamento de superficie, onde os
produtos sé@o aerotransportados, sem contato manual, por um tanel onde recebem tratamento quimico
protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco tricaténico, sendo posteriormente pintados com
tinta a po hibrida, com carga eletrostética, sendo 70% epodxi e 30% poliéster formando uma camada de
70 micras de tinta e curada em estufa de 200°C proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa,;

4 (quatro) colunas em perfil “L” medindo: 2.000 mm por 30 mm por 30 mm em chapa 16 (1,50 mm)
com furagédo oblonga e obliqua de 11x8 mm nas duas abas, alinhadas no sentido vertical e espacadas
a cada 50 mm proporcionando melhor encaixe dos parafusos na montagem das prateleiras de
maneira que o0 uso da estante faca presséo de cima para baixo dando a mesma maior estabilidade.

6 (seis) prateleiras reforcadas com dobras triplas, frontal e posterior, 12 dobra com 30 mm; 22 dobra
com 10 mm; 32 dobra com 10 mm, medindo: 920 a 420 por 30 mm, confeccionadas em chapa 22 (0,75
mm) com 1 (um) reforco 6mega com 30 mm de largura mais abas de 10 mm chapa 22 (0,75 mm)
soldado na parte inferior, para suportar a carga de 100 kg distribuidos uniformemente;

2 (dois) “X” laterais e um par de “X” de fundo para travamento.

Em cada canto da prateleira existem 2 (dois) furos oblongos de 11x8 mm para fixar as prateleiras nas
colunas com 8 parafusos com porcas cada prateleira, sendo 2 em cada canto.

4 sapatas de polipropileno em forma de “L” para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto
das colunas com o piso;

48 (quarenta e oito) parafusos sextavados na medida de % x % e 48 (quarenta e oito) porcas
sextavadas de ¥, zincados para evitar ferrugem com o decorrer do tempo.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e dO/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.06 — Armério de ago 02 portas
Dimensbes: 1.970 mm altura x 1200mm I@g}g@éfﬂgm profundidade.
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Com 2 (duas) portas de abrir, com 4 (quatro) prateleiras internas reguldveis, com seguintes
caracteristicas: movel com a caixa externa e portas em aco e prateleiras em MDP; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo de cores o fabricante; com sapatas em
polipropileno em forma de “I” com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de Y4,
encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da
chapa com o piso; estrutura do corpo e das portas em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado
ff.Rb.OI 1008/1010, com tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base
de fosfato de zinco tricatbnico, sendo posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga
eletrostética, sendo 70% epodxi e 30% poliéster formando uma camada de 70 micras de tinta e curada
em estufa de 200°c permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa; 2 (duas) portas de abrir com 3
(trés) dobradicas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de
30 mm, unidas através de pino ago zincado com trava de seguranca central, fixadas nas portas e no
corpo do arméario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente apds estar aberta.
Reforgo 6mega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de 10 mm cada lado no total de
55 mm, fixado nas portas através de solda a ponto; fechadura cromada tipo macaneta, com arrelho
guadrado de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros de 5/16,
com 960 mm e comprimento, localizada na porta do lado direito do armario e movimenta o sistema de
Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; cada
lateral do armario, na parte interna, contém duas cremalheiras retas verticais, paralelas, fixadas nas
laterais do armario através de solda a ponto em chapa de aco 24 (0,60 mm) com 45 mm de largura,
possui fendas tipo unha de gato de 15 mm de altura x 18 mm. De largura em toda a sua extensao,
com intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que servirdo de
apoio para as prateleiras proporcionando nivel de inclinacao zero; 4 (quatro) prateleiras, nas laterais
possui uma chapa de aco 22 (0,75 mm) em forma de “I” medindo 350 mm de comprimento, sendo uma
aba de 30 mm parafusada com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte inferior da prateleira e outra
aba de 16 mm que servira para encaixe na cremalheira proporcionando dessa forma que as
prateleiras sejam removiveis e regulaveis a cada 50 mm, para suportar 40 kg distribuidos
uniformemente; o armario terd na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante; o armario
deverd ser entregue em local a ser determinado, completamente montado e em perfeitas condigfes de
uso e sem avaria, embalado automaticamente com a utilizacdo de fiime “termo encolhivel’
transparente e cantoneiras.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento -
X0YO0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

ITEM 3.07 — Armario de ago 02 portas

Dimensdes: 900 mm altura x 900mm largura x 400 mm profundidade.

Com 2 (duas) portas de abrir, com 01 prateleira internas regulaveis, com seguintes caracteristicas:
© 73 3011-5300
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maével com a caixa externa e portas em ago e prateleiras em MDP; cor cinza cristal ou tonalidade a ser
definida de acordo com o catalogo de cores o fabricante; com sapatas em polipropileno em forma de
‘" com regulagem de altura através de pino com rosca metalica de ", encaixadas nos 4 cantos do
armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; estrutura do
corpo e das portas em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010, com
tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso a base de fosfato de zinco
tricatbnico, sendo posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70%
epoxi e 30% poliéster formando uma camada de 70 micras de tinta e curada em estufa de 200°c
permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa; 2 (duas) portas de abrir com 02 (duas) dobradicas
externas em cada porta, unidas através de pino aco zincado com trava de seguranca central, fixadas
nas portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente
apos estar aberta. Reforco 6mega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de 10 mm cada
lado no total de 55 mm, fixado nas portas através de solda a ponto; fechadura cromada tipo maganeta,
com arrelho quadrado de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros
de 5/16, com 960 mm e comprimento, localizada na porta do lado direito do arméario e movimenta o
sistema de Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e
inferior; cada lateral do armario, na parte interna, contém cremalheiras retas verticais, paralelas,
fixadas nas laterais do armario através de solda a ponto em chapa de ag¢o 24 (0,60 mm) com 45 mm
de largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm de altura x 18 mm. De largura em toda a sua
extensdo, com intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que
servirdo de apoio para a prateleira proporcionando nivel de inclinacdo zero; sendo uma aba de 30 mm
parafusada com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte inferior da prateleira e outra aba de 16 mm
gue servird para encaixe na cremalheira proporcionando dessa forma que as prateleiras sejam
removiveis e regulaveis a cada 50 mm, para suportar 40 kg distribuidos uniformemente; o armario tera
na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante; o armario devera ser entregue em local a
ser determinado, completamente montado e em perfeitas condi¢cdes de uso e sem avaria, embalado
automaticamente com a utilizagao de filme “termo encolhivel” transparente e cantoneiras.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e dO0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento -
X0YO0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

ITEM 3.08 — Armario de ago 02 portas
Dimensbes: 1.970 mm altura x 900mm largura x 450 mm profundidade.

Com 4 (quatro) prateleiras internas reguldveis , com seguintes caracteristicas: movel com a caixa
externa e portas em aco e prateleiras ago; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com
o catalogo de cores o fabricante; com sapatas em polipropileno em forma de “I” com regulagem de
altura através de pino com rosca metalica de ¥4, encaixadas nos 4 cantos do armario para corrigir
pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; estrutura do corpo e das portas em
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chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010, com tratamento de superficie,
tratamento quimico protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente pintados com tinta a p6 hibrida,
com carga eletrostatica, sendo 70% epoxi e 30% poliéster formando uma camada de 70 micras de
tinta e curada em estufa de 200°c permitindo perfeita aderéncia da tinta na chapa; 2 (duas) portas de
abrir com 3 (trés) dobradicas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas)
partes de 30 mm, unidas através de pino ago zincado com trava de seguranca central, fixadas nas
portas e no corpo do armario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente ap6s
estar aberta. Reforco 8mega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de 10 mm cada lado
no total de 55 mm, fixado nas portas através de solda a ponto; fechadura cromada tipo maganeta, com
arrelho quadrado de 70 x 70 mm. Com furo central para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros de
5/16, com 960 mm e comprimento, localizada na porta do lado direito do arméario e movimenta o
sistema de Cremona com varfes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e
inferior; cada lateral do armario, na parte interna, contém duas cremalheiras retas verticais, paralelas,
fixadas nas laterais do armario através de solda a ponto em chapa de aco 24 (0,60 mm) com 45 mm
de largura, possui fendas tipo unha de gato de 15 mm de altura x 18 mm. De largura em toda a sua
extensdo, com intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que
servirao de apoio para as prateleiras proporcionando nivel de inclinacdo zero; 4 (quatro) prateleiras,
nas laterais possui uma chapa de aco 22 (0,75 mm) em forma de “” medindo 350 mm de
comprimento, sendo uma aba de 30 mm parafusada com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte
inferior da prateleira e outra aba de 16 mm que servira para encaixe na cremalheira proporcionando
dessa forma que as prateleiras sejam removiveis e regulaveis a cada 50 mm, para suportar 40 kg
distribuidos uniformemente; o armario tera na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante;
0 armario devera ser entregue em local a ser determinado, completamente montado e em perfeitas
condicbes de uso e sem avaria, embalado automaticamente com a utilizacdo de filme “termo
encolhivel” transparente e cantoneiras.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.09 — Armario de ago com portas e prateleiras
Dimensbes: 1.700 mm altura x 900mm largura x 450 mm profundidade.

Com 4 (quatro) prateleiras internas regulaveis em madeira, com seguintes caracteristicas: Movel com
a caixa externa e portas em aco e prateleiras em MDP; cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de
acordo com o catalogo de cores do fabricante; com sapatas em polipropileno em forma de “L” com
regulagem de altura através de pino com rosca metalica de ¥, encaixadas nos 4 cantos do
armario para corrigir pequenos desniveis e evitar o contato direto da chapa com o piso; Estrutura do
corpo e das portas em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010, com
tratamento de superficie, tratamento quimico protetivo antiferruginoso , sendo posteriormente pintados
com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epoxi e 30%; 2 (duas) Portas de abrir com
3 (trés) dobradicas externas em cada porta, enroladas em chapa 18 e divididas em 2 (duas) partes de
30 mm, unidas através de pino a¢o zincado com trava de seguranca central, fixadas nas portas e no
corpo do armario através de solda a ponto, que permite a retirada da porta somente ap0s estar aberta.
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Reforgo 6mega em cada porta medindo 35 mm de largura mais aba de 10 mm cada lado no total de
55 mm, fixado nas portas através de solda a ponto; Fechadura cromada tipo macaneta, com arrelho
guadrado de 70 x 70 mm. com furo central para encaixe da fechadura que aciona 2 ferros de 5/16,
com 960 mm e comprimento, localizada na porta do lado direito do arméario e movimenta o sistema de
Cremona com vardes, travando as duas portas simultaneamente na parte superior e inferior; Cada
lateral do arméario, na parte interna, contém duas cremalheiras retas verticais, paralelas, fixadas nas
laterais do armario através de solda a ponto em chapa de aco 24 (0,60 mm) com 45 mm de largura,
possui fendas tipo unha de gato de 15 mm de altura x 18 mm. de largura em toda a sua extenséo, com
intervalos de 50 em 50 mm, dispostas de modo a estarem niveladas lado a lado e que servirdo de
apoio para as prateleiras proporcionando nivel de inclinagcéo zero; 4 (quatro) prateleiras em madeira
MDP- 18 mm. de espessura medindo 895 mm de largura x 350 mm de profundidade com
revestimento melanico texturizado nas duas faces, com bordas retas e acabamento com fita de PVC
de 1 mm, nas laterais possui uma chapa de acgo 22 (0,75 mm) em forma de “L” medindo 350 mm de
comprimento, sendo uma aba de 30 mm parafusada com parafuso auto tarrachante 3/8 na parte
inferior da prateleira e outra aba de 16 mm que servira para encaixe na cremalheira proporcionando
dessa forma que as prateleiras sejam removiveis e regulaveis a cada 50 mm, para suportar 40 kg
distribuidos uniformemente.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0 e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.10 — Arquivo de aco com 04 gavetas
Dimensbes: 1.335 mm altura x 470mm largura x 450 mm profundidade.

Com caixa externa ndo desmontavel e gavetas embutidas em todo perimetro; cor cinza cristal ou
tonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo de cores do fabricante; Dimensfes: 1.335 mm
altura x 470 mm largura x 600 mm profundidade; com sapatas de polipropileno em forma de “L” com
regulagem de altura através de pino com rosca metélica de ¥4 encaixadas nos 4 cantos do armario
para corrigir pequenos desniveis e evitar o0 contato direto da chapa com o piso; Medidas internas nas
gavetas: 280 mm altura x 390 mm largura x 590 mm profundidade; Corpo, gavetas e tampo chapa 22
(0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. O arquivo nao apresenta travamento
aparente por ser interno ndo € visivel externamente; Gavetas com suporte para pastas suspensa em
forma de “U” soldado na parte frontal e posterior de cada lateral para receber o0 encaixe das pastas
suspensa;

Carrinhos telescopicos progressivos dotados de 8 rodizios de ago com 1” zincados, Fechadura
cromada tipo Yale com 4 pinos de seguranga e 2 chaves.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.
e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com

resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.
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ITEM 3.11 — Roupeiro com 16 portas
Dimensdes: 1.970 mm altura x 1250mm largura x 450 mm profundidade.

Com 16 (dezesseis) portas, com 04 corpos verticais e 2 (quatro) vaos horizontais, com seguintes
caracteristicas: mével todo em a¢co com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas; cor cinza
cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catdlogo de cores do fabricante; fabricados em
chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado ff.Rb.Ol 1008/1010, com tratamento de superficie, onde os
produtos sdo aero transportados, tratamento quimico protetivo antiferruginoso, sendo posteriormente
pintados com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo 70% epoxi e 30% poliéster,
proporcionando perfeita aderéncia da tinta na chapa; bordas dobradas em todo seu contorno em
perfil “u” com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido vertical servindo
de batente para as portas; divisdo vertical, interna dobrada em perfil de 30 mm em “I” de 10 mm,
inteirico, dividindo o roupeiro em dois corpos verticais e servindo de batente para as portas;
divisbes horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “u” de 30 mm individuais, servindo de
prateleira e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4 compartimentos; prateleiras interna
em perfil dobrado de 30 mm, separando os vaos no sentido horizontal e servindo de batente
para as portas; portas com sistema de tranca com triplo travamento, sendo um ponto inferior, um
superior e outro ponto médio da porta. As trancas sao acionadas por uma fechadura cilindrica tipo
Yale com 4 pinos de segredo e 2 chaves com arrelho de aco retangular medindo 60 mm x 28 mm com
um furo central para encaixe da fechadura que aciona simultaneamente o sistema Cremona com trés
pontos de tranca, sendo 2 vardes de ferro de 3/16 com 220 mm e um pino de 60 mm, reto, que travam
a porta na parte superior, inferior e no meio do vao, as travas tem um ponto comum, de onde partem
para seus respectivos alojamentos e consequentemente o travamento das portas, dando maior
seguranca ao usuario. Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilagdo medindo 70 x 80 mm
estampadas na parte superior e inferior do lado direito das portas, sem saliéncia externa, com o alto
relevo voltados para o lado interno do compartimento proporcionando maior seguranca e evitando
dessa forma acidentes ao manusear as portas; porta etiqueta estampada do lado esquerdo
superior de cada porta, para identificacdo do usuario, medindo 56 mm x 30 mm; dobradicas externas
sendo 2 (duas) soldadas nas porta e corpo do roupeiro, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm),
divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de aco zincado com trava de
seguranca central que permite a retirada da porta somente apOs estar aberta; pés em forma
triangulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90
mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chdo de 45 x 45 mm., o que
proporciona maior estabilidade ao produto; o roupeiro tera na parte frontal superior, etiqueta
identificando o fabricante.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e dO/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.12 — Roupeiro com 16 portas

Dimensdes: 1.970 mm altura x 1250mm largura x 450 mm profundidade.

Com 08 (oito) portas sobrepostas, com 4 (quatro) corpos verticais e 2 (dois) vaos horizontais, com
seguintes caracteristicas: mével todo em a¢o com corpo externo ndo desmontavel e portas embutidas;
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cor cinza cristal ou tonalidade a ser definida de acordo com o catalogo de cores do fabricante;
dimensdes externas: 1.970 mm altura x 1.250 mm largura x 450 mm profundidade; fabricados em
chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado ff.Rb.OI 1008/1010, com tratamento de superficie, onde os
produtos séo aero transportados, sem contato manual, por um tinel onde recebem tratamento quimico
protetivo antiferruginoso a base de zinco tricatbnico, sendo posteriormente pintados com tinta a pé
hibrida, com carga eletrostética, sendo 70% epdxi e 30% poliéster, formando uma camada de 70
micras de tinta curada em estufa de 200°c, proporcionando perfeita cura e aderéncia da tinta na
chapa; alca para fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca
ponteada no lado esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao
fechar as portas nédo apresentem distorcbes de encaixe. Cadeado por conta do cliente; bordas
dobradas em todo seu contorno em perfil “u” com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm
inteirica no sentido vertical servindo de batente para as portas; duas fileiras de 4 (quatro) venezianas
para ventilacdo medindo 70 x 80 mm. Estampadas na parte superior e inferior do lado direito das
portas, sem saliéncia externa, com o alto relevo voltados para o lado interno do compartimento,
proporcionando maior seguranga e evitando dessa forma acidentes ao manusear as portas; porta
etiqueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para identificagdo do usuario medindo
56 mm x 30 mm; divisdes verticais interna entre as portas dobradas em perfil “u” de 30 mm, inteiricas
dividindo o roupeiro em 4 corpos verticais e com aba de 10 mm servindo de batente para as portas;
divisdes horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “u” de 30 mm individuais, servindo de
prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 2 compartimentos; prateleiras interna em
perfil dobrado de 30 mm, separando os vaos no sentido horizontal e servindo de batente para as
portas; dobradicas externas 2 por porta, enroladas em chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas
partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de aco zincado com trava de seguranca central que
permite a retirada da porta somente apds estar aberta; pés em forma triangulo, ponteado e soldado
nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro, medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18
(1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45 x 45 mm., 0 que proporciona maior estabilidade ao
produto; o roupeiro terd na parte frontal superior, etiqueta identificando o fabricante.

O roupeiro devera ser entregue em local a ser determinado, completamente montado e em perfeitas
condicdes de uso e sem avarias, embalado automaticamente com a utilizacdo de filme “termo
encolhivel” transparente e cantoneiras.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0 e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.13 — Roupeiro com 08 portas
Dimensbes: 1.970 mm altura x 640mm largura x 450 mm profundidade.

Com 8 (oito) portas sobrepostas, com 2 (dois) corpos verticais e 4 (quatro) vaos horizontais, com
seguintes caracteristicas:

Mével todo em ago com corpo externo ndo desmontével e portas embutidas; cor cinza cristal.
Dimensbes externas: 1.970 mm altura x 640 mm largura x 450 mm profundidade; Dimensdes internas
dos compartimentos: 465 mm altura x 300 mm largura x 360 mm profundidade;
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Fabricados em chapa 22 (0,75 mm), aco carbono laminado FF.RB.OL 1008/1010. Alca para
fechamento com cadeado contendo um furo oblongo de 12x8 mm, sendo uma peca ponteada no lado
esquerdo central da porta e outra no corpo lateral do roupeiro, de maneira que ao fechar as portas nao
apresentem distorcbes de encaixe. Cadeado por conta do cliente. Bordas dobradas em todo seu
contorno em perfil “U” com largura minima de 30 mm, tendo uma aba de 10 mm inteirica no sentido
vertical servindo de batente para as portas; Duas fileiras de 4 (quatro) venezianas para ventilacdo
medindo 70 x 80 mm Porta etiqgueta estampada do lado esquerdo superior de cada porta, para
identificacdo do usuario medindo 56 mm x 30 mm; Divisdes verticais interna entre as portas dobradas
em perfil “U” de 30 mm, inteirigas dividindo o roupeiro em 4 corpos verticais e com aba de 10 mm
servindo de batente para as portas; Divisdes horizontais interna entre as portas dobradas em perfil “U”
de 30 mm individuais, servindo de prateleiras e dividindo cada corpo no sentido vertical em 4
compartimentos; Dobradigcas externas 2 (duas) soldadas na porta e corpo do roupeiro, enroladas em
chapa de aco 18 (1,20 mm), divididas em duas partes de 30 mm cada, unidas através de um pino de
aco zincado com trava de segurancga central que permite a retirada da porta somente apoOs estar
aberta. Pés em forma tridngulo, ponteado e soldado nos quatro cantos, na parte inferior do roupeiro,
medindo 60 x 60 x 90 mm fabricados em chapa 18 (1,20 mm), sendo a parte de apoio no chao de 45 x
45 mm., o que proporciona maior estabilidade ao produto.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13961:2010.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0 e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, JISZ 2801:2010.

ITEM 3.14 — Beliche

Montada por meio de parafusos m8, sendo constituida das seguintes pegas: a) uma cabeceira de aco;
b) um pé de aco; c) quatro longarinas de aco; e d) dois estrados de tubo de aco. Uma vez montada, a
cama beliche devera permitir o uso de dois colchGes com as medidas 1,88m de comprimento x 0,78m
de largura x 0,17m de altura, um sobre cada estrado. Cabeceira é formada por colunas
confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensdes 50 mm x 30 mm, com parede de 1,5 mm
de espessura, altura de 1.500 mm, dispostos no sentido vertical. Essas colunas séo interligadas entre
si, no sentido horizontal, por quatro travessas, das quais duas em tubo de perfil retangular, nas
dimensdes de 50 x 30 mm, com parede de 1,5 mm de espessura e comprimento de 800 mm; e as
outras duas travessas em tubo de perfil retangular, nas dimensfes 50 x 30 mm, com parede de 1,2
mm de espessura e 800 mm de comprimento. Essas travessas sdo soldados aos tubos de perfil
retangular e interligados, entre si, por meio de solda, dois a dois, um retangular e outro, por 3 (trés)
tubos de perfil quadrado, 30 x 30 mm, com parede de 0,90 mm de espessura e comprimento de 200
mm, dispostos no sentido vertical. Na cabeceira sdo soldados quatro chapas de a¢o conformadas em
formato de u, medindo 150 x 45 com espessura de 2 mm, com 4 furos oblongos. Pé é composto por
colunas, confeccionadas em tubos de perfil retangular, nas dimensdes de 30 x 50 mm, com parede de
1,5 mm de espessura e altura de 1.280 mm, dispostos no sentido vertical. Essas colunas sé&o
interligadas entre si, no sentido horizontal, por meio de solda a trés travessas, das quais duas em tubo
de perfil retangular, nas dimensdes de 50 x 30 mm, com parede de 1,5 mm de espessura e 800 mm
de; e a outra em tubo de perfil retangular, nas dimensfes de 50 x 30 mm, com parede de 1,2 mm de
espessura e 800 mm de comprimento. Integrada ao pé, havera uma escada de quatro degraus, dois
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dos quais em tubo de perfil circular com diametro de 19,05 mm (3/4"™), parede com 1,9 mm de
espessura e comprimento de 285 mm, soldados em dois tubos de perfil circular, com diametro de
19,05 mm (3/4™), parede com 1,9 mm de espessura e comprimento de 910 mm, dispostos na vertical.
Esses tubos transpassam o tubo oblongo intermediario, que sera o terceiro degrau. O quarto degrau
sera o aproveitamento do tubo retangular com aba inferior. No pé sdo soldados quatro chapas de aco
conformadas em formato de u, medindo 150 x 45 com espessura de 2 mm, com 4 furos oblongos.
Longarinas confeccionadas em tubos de perfil retangular com aba, nas dimensdes de 50 x 30 mm,
parede com 1,5 mm de espessura e comprimento de 1.944 mm, tendo em suas extremidades 4
buchas metélicas para fixagéo de parafusos m8. Ligando cada longarina devera possuir seis travessas
soldadas em tubo de acgo retangular medindo 30 x 20 mm estrados de madeira cada estrado é
confeccionado com uma Unica chapa de madeira compensada com dimensdes de 1.990 mm de
comprimento, 790 mm de largura e 10 mm de espessura. Sapatas serdo em numero de quatro,
injetadas em polipropileno, na cor preta, encaixadas na extremidade inferior dos tubos de perfil
retangular de 30 x 50 mm da cabeceira e do pé do beliche, servindo-lhes de base. Dimensdes gerais.
As medidas de comprimento e largura sdo tomadas em relagdo as colunas da cabeceira e do pé do
beliche; a altura é tomada nas colunas da cabeceira, incluindo as sapatas. Comprimento total: 2.

050 mm largura total: 860 mm altura total: 1505 mm (beliche). Para comprovacdo do atendimento da
gualidade deste produto deve ser apresentado em meio digital pelos licitantes, por meio de
funcionalidade presente no sistema (upload) para aceitacéo de sua proposta.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalicas
atestado por organismo certificador de produto — OCP ou laudo de ensaio com avaliagdo no
minimo as normas ABNT NBR 8094:1983 com resultado Ri0O e d0/t0, 8096:1983 com
resultado RiO e d0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento -
X0YO0 e ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.01 — Cadeira escolar
Dimensdes do encosto 415 x 295h mm, assento 412 x 415L mm
Com superficie de trabalho acoplada fixa lateral (cadeira universitaria)

Assento, encosto e ponteiras dos pés injetados em polipropileno virgem, pigmentado de alto impacto,
fixado a estrutura por parafusos, estrutura confeccionada em tubo de ago 16 x 29 mm e espessura de
1,9 mm, para suporte da prancheta e fixagdo do encosto, suporte do encosto devera ser curvada
mecanicamente com grau de inclinagdo do encosto, pernas em tubo oblongo medindo 16 x 29 mm
com espessura de 1,5 mm, nas extremidades inferiores com ponteiras injetadas em polipropileno
virgem. Gradil porta objetos fechado nos trés lados com abertura frontal para colocar objetos sendo o
seu dimensional total de abertura de 80 mm sob o assento.

Prancheta lateral anatdmica dotada de uma porta canetas posterior no centro, dimensionais 300 mm
de largura e 520 mm de comprimento, prancheta com 700 mm de altura até o chdo e assento com
altura de 450 até o chéo

Pecas metalicas com tratamento de superficie, onde os produtos sao aerotransportados, sem contato
manual, por um tunel onde recebem tratamento quimico protetivo anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco tricatdnico, sendo posteriormente pintados com tinta a po hibrida, com carga eletrostatica, sendo
70% epoOxi e 30% poliéster, formando uma camada de tinta e curada em estufa de 200°c permitindo
perfeita aderéncia da tinta na chapa.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
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e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - X0YO ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 p, JISZ 2801:2010.

e Laudo ergonémico em conformidade com requisitos aplicAveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéao
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

ITEM 4.02 — Cadeira universitaria

Com prancheta sendo 0 assento em espuma injetada (moldada estruturado em peca injetada em alta
pressao a partir de termoplastico copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3,0 mm,
com aletas de reforco na parte inferior. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno
copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e protecdo, tal carenagem de
contra assento apresenta espessura minima predominante de 2,0 mm e é dotada de ressaltos nas
furacdes, agindo como batentes, de modo a dispensar o uso de espacadores ou arruelas plasticas nas
furacdes. Parafusos de fixagdo externa sdo devidamente embutidos a contracapa, ndo ficando
salientes ao contra assento. Aspectos dimensionais das espumas: assento: largura variando de 435 a
500 mm, no sentido da parte posterior para a borda frontal, profundidade de superficie minima, ao
longo do eixo de simetria longitudinal, de 445 mm, espessura média predominante da espuma de: 30
mm, no minimo. Assento estruturado em peca injetada em alta pressdo a partir de termoplastico
copolimero, do tipo polipropileno, com espessura minima de 3mm, com aletas de reforco na parte
inferior e dimensionais minimos de largura variando de 425 a 495 mm, no sentido da parte posterior
para a borda frontal. Profundidade de superficie minima, ao longo do eixo de simetria longitudinal, de
440 mm. Carenagem para contra assento injetada em polipropileno copolimero, dispensado o uso de
perfis de borda para acabamento e protecéo, tal carenagem de contra assento apresenta espessura
minima predominante de 2,0 mm. Parafusos de fixacdo externa sdo devidamente embutidos a
contracapa, nao ficando salientes ao contra assento. Encosto do tipo espaldar baixo, injetado em
termoplastico polipropileno, do tipo copolimero, sendo a maior parte de sua area util (frontal) com
textura. Tal textura mescla-se com uma faixa lisa na parte mediana do encosto, no sentido transversal.
Possui um numero minimo de 100 respiradores que melhoram a troca térmica do usuério com o
ambiente (perspiracdo). O encosto € interligado a estrutura fixa da cadeira por meio dos bracos,
formados a partir do prolongamento dos tubos da estrutura. O encosto é provido de conformacao no
formato de apoios de braco, injetados a partir da propria matriz de produgéo, de modo a formar dois
alojamento cilindricos para os tubos da estrutura fixa que estruturam os apoia bracos sendo possivel
encontrar na superficie superior do apoia braco a medida de 200 mm e a largura dos alojamentos, em
suas superficies superiores externas, variando de 35 a 52 mm. Dimensionais do encosto: largura entre
bragos (distancia interna em os apoia bracos): entre 450 e 500 mm largura externa do encosto:
minimo de 570 mm extenséo vertical do encosto, medida ao longo do eixo de simetria da peca, entre
340 e 380 mm. Estrutura metalica fixa, do tipo trapezoidal, manufaturada a partir de tubo de aco
carbono de didmetro minimo de 25,40 e espessura minima de parede de 1,90 mm, com sistema de
fixacdo do assento também em tubos de aco na mesma medida e travessa estrutural de reforco que
interliga a parte traseira da estrutura com espessura minima de 5,00 mm, sendo que o encosto é
sustentado pelo prolongamento de duas hastes tubulares verticais da estrutura, em sua porgéo
posterior, dispostas paralelamente e acopladas internamente a alojamentos cilindricos moldados na
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matriz de injecdo do encosto, em sua por¢ao posterior. Prancheta do tipo fixa com opcéo para destro e
canhoto, com espessura de 10 mm com os seus bordos (inferior e superior) com arredondamento de
2,5 mm de acordo com as normas ABNT. Dimensfes gerais de 420 x 250 mm, sendo 3 cantos raio de
curvatura de 40 mm e area de contato com o usuario com raio de 300 mm. A superficie ndo é porosa,
nao retém sujeira e dificulta a proliferacdo de bactérias. Composto por fundicdo de camadas. Seu
centro é preto ou marrom. Material a prova d'agua com grande resisténcia. Nao sera aceito material
com revestimento em férmica ou baixa presséao, injetados, aluminio ou aco. As bordas ndo devem
conter acabamento em verniz, seladora ou fita de borda, deve ser através de polimento. A sua
laminacdo das duas faces deve ser realizada por maquinas especificas, garantido que ndo tenha
manutencdo de descolamento de seus revestimentos. Densidade de no minimo 1200 kg/m3. A sua
fixacdo é através de parafuso m6 e no minimo 03 buchas metélicas cravadas em sua face inferior. A
prancheta recebe como suporte um tubo circular dobrado cuja medida é 1” x 3,00 mm, que da toda
estruturacdo necessaria a prancheta. Gradil porta livros composto por, no minimo, 09 macicos
cilindricos dispostos no sentido longitudinal com aparas e reforgos transversais sendo seus materiais
maci¢os de didmetro minimo de 6,0 mm e unidos entre si pelo sistema metal inert gas.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagédo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - X0YO ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

e Laudo ergonbmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

ITEM 4.03 — Conjunto aluno composto de 01 mesa e 01 cadeiras
Mesa individual, Dimens@es: 594 altura x 465 profundidade x 605 largura mm

Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density Particleboard), insertas no processo de fabricacdo de
minimo 4 porcas garra de rosca maquina (m6) para fixacdo da estrutura metalica. Acabamento dos
bordos em fita ABS ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt. Tampo com espessura
de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8
mm e em sua face inferior em laminado melaminico de baixa presséo. Instalado no tampo em
cavidade usinada porta livro oblongo em polipropileno virgem medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura:
Suporte de tampo em tubo redondo 1 %2” dobrado em formato de “C”, Colunas verticais e travessa em
tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em tubo redondo 1 74", todos em
aco carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de solda mig com toda a sua
area de contato com cord@o de solda. Acabamento dos pés em ponteira em polipropileno virgem
medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por rebite. Porta livro medindo 503 x
304 x 55 (I x p x @), com fiagdo na travessa por 4 rebites de aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacao por 6 rebites de aluminio Altura do assento ao chao 338 mm.
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Encosto 396 x 198mm (Ixa) com insercbes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 14006.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagédo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - X0YO0 ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.04 — Conjunto aluno composto de 01 mesa e 01 cadeiras
Mesa individual, Dimens@es: 644 altura x 465 profundidade x 605 largura mm

Tampo, Confeccionado em ABS virgem injetado, insertas no processo de injecdo devem possuir de
minimo 4 porcas de rosca maquina para fixacdo da estrutura metélica. Em uma das faces inferiores
devem possuir uma travessa de reforco em nylon. Tampo com espessura de 22 mm. Sobre o tampo
deve ser colado laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm. Estrutura: Suporte de
tampo em tubo redondo 1 %2” dobrado em formato de “C”, Colunas verticais e travessa em tubo
oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em tubo redondo 1 74", todos em ago
carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de solda mig com toda a sua area
de contato com cordao de solda. Acabamento dos pés em ponteira em polipropileno virgem medindo
170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por rebite. Porta livro medindo 503 x 304 x 55
(1x pxa), com fiagdo na travessa por 4 rebites de aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansdo, confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
insercdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. As
medidas podem variar +/- 5 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 14006.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metdlico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0YO ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.05 - Conjunto aluno composto de 01 mesa e 01 cadeira
Mesa individual, Dimens@es: 710 altura x 465 profundidade x 605 largura mm

Tampo, Confeccionado em ABS virgem injetado, insertas no processo de injecdo devem possuir de
minimo 4 porcas de rosca maquina para fixacdo da estrutura metalica. Em uma das faces inferiores
devem possuir uma travessa de reforco em nylon. Tampo com espessura de 22 mm. Sobre o tampo
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deve ser colado laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm. Estrutura: Suporte de
tampo em tubo redondo 1 2" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 mm e travessa em tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em tubo
redondo 1 4", todos em ago carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de
solda mig com toda a sua area de contato com corddo de solda. Acabamento dos pés em ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por rebite.
Porta livro medindo 503 x 304 x 55 (| x p x a), com fiag@o na travessa por 4 rebites de aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansdo, confeccionada em tubo de ac¢o redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 390 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio, altura do assento ao chdo 430 mm .
Encosto 396 x 198mm (Ixa) com insercbes para acabamento dos tubos do encosto e fixacdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 14006.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto com comprovagdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - X0YO ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.06 - Conjunto aluno composto de 01 mesa e 01 cadeira
Mesa individual, Dimensdes: 750 altura x 465 profundidade x 605 largura mm

Tampo, Confeccionado em ABS virgem injetado, insertas no processo de inje¢cdo devem possuir de
minimo 4 porcas de rosca maquina para fixacdo da estrutura metalica. Em uma das faces inferiores
devem possuir uma travessa de reforco em nylon. Tampo com espessura de 22 mm. Sobre o tampo
deve ser colado laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8 mm. Estrutura: Suporte de
tampo em tubo redondo 1 74" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais duplas em tubo retangular
40x20 mm e travessa em tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em tubo
redondo 1 4", todos em ago carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de
solda mig com toda a sua area de contato com corddo de solda. Acabamento dos pés em ponteira em
polipropileno virgem medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por rebite.
Porta livro medindo 503 x 304 x 55 (| x p x a), com fiag@o na travessa por 4 rebites de aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
inser¢bes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. As
medidas podem variar +/- 5 mm.Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos
ao fabricante do produto.
e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 14006.
e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovacéo de ensaio as normas
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ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - X0YO0 ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 p, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.07 - Conjunto aluno composto de 01 mesa e 01 cadeira
Mesa individual, Dimensdes: 750 altura x 465 profundidade x 605 largura mm

Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density Particleboard), insertas no processo de fabricacéo de
minimo 4 porcas garra de rosca maquina (m6) para fixacdo da estrutura metdlica. Acabamento dos
bordos em fita ABS ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt. Tampo com espessura
de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressao com espessura minima de 0,8
mm e em sua face inferior em laminado melaminico de baixa pressao. Instalado no tampo em
cavidade usinada porta lapis oblongo em polipropileno virgem medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura:
Suporte de tampo em tubo redondo 1 4" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais duplas em
tubo retangular 40x20 mm e travessa em tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9
mm, pés em tubo redondo 1 %4”, todos em ago carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos
pelo sistema de solda mig com toda a sua area de contato com cordao de solda. Acabamento dos pés
em ponteira em polipropileno virgem medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas
por rebite. Porta livio medindo 503 x 304 x 55 (| x p x a), com fiacdo na travessa por 4 rebites de
aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhdvel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansdo, confeccionada em tubo de ac¢o redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
inser¢bes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. As
medidas podem variar +/- 5 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 14006. Devera acompanhar o certificado laudo com
evidencia fotogréafica do processo de certificacdo

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagédo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado Ri0 e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOY0 ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 p, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.08 - Mesa individual acessivel

Com tampo em MDP, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa
de balanceamento, montado sobre estrutura tubular de aco. Tampo em MDP, com espessura de 18
mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressédo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados.

Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensfes acabadas
900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/-
2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
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Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de
70N. Dimensfes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa.

Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm).
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de "C", com seccao circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, diametro de
38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

Fixacdo do tampo a estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm). 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovacdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - X0YO ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.09 — Conjunto professor

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 18 mm Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP continuo na cor cinza com 15 mm Fita de bordo com 2,5 mm de espessura para 0
tampo e 1mm para as demais partes.

Base fabricada em chapa de tubo oblongo, em chapa de no minimo 1,2 mm

Sapatas niveladoras com base confeccionada em polipropileno injetado, medindo aproximadamente
20mm de didmetro, fixada a estrutura por meio de barra roscada de m6 ou m8 x 17,

Coluna Vertical dupla, fabricada em chapa tubo de aco semi oblongo com espessura de 1,2 mm,
Travessa superior fabricado em tubo de aco 30 x 20 mm com espessura minima de 1,2 mm, fixada a
coluna por meio de solda MIG.

O conjunto deve ser interligado ao tampo por meio de parafusos de rosca maquina, parafusados a
buchas metalicos ao tampo e ao painel frontal por meio de tambor de giro com @g25mm ou minifix,
parafuso de montagem rapida M6 e tampas plasticas de acabamento.

CADEIRA: fixa de uso mdltiplo com encosto moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado pigmentado, com furagdes com formato retangular ou similar sendo, no minimo 10 furos,
05 em cada lateral do encosto, que possibilitam melhor areacdo para o usuario. A fixacdo do encosto
na estrutura sera por meio de encaixe moldado no préprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de fixac&o injetado em polipropileno copolimero, com
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corpo de, no minimo, 5mm de didmetro e cabec¢a oval, na mesma cor do encosto. Largura de 460 mm
e extensao vertical do encosto de 250 mm, no minimo, medidos no seu eixo de simetria.

Estrutura Suporte do encosto constituido por dois tubos de agco #16, com seccdo oval, medindo
16X30mm, soldados nas travessas superiores e encaixados nas laterais do encosto. Base fixa
constituidas por duas estruturas continuas com formato trapezoidal, confeccionada em tubo de aco
com seccédo oval #18, medindo 16X30mm; possui duas travessas inferiores e duas superiores unindo
e travando as estruturas, impedindo a abertura da estrutura por movimento rigido. As travessas
superiores sdo fechadas com ponteiras plasticas Acabamento das estruturas de agco em pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epoéxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 70
micrdmetros, atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR ISSO 7173 e 7174 no minimo nivel 3 para a
cadeira.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagédo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0YO ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B) da mesa.

ITEM 4.10 — Conjunto coletivo composto de 01 nessa central e 06 mesas circulares com cadeira
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa central, 06 (seis) mesas circulares e 6 (seis) cadeiras.

Mesa com tampo em MDP, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao, e na
face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP, montado sobre estrutura tubular de aco.

Tampo em MDP, com espessura de 19 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza, verde, amarelo, azul, e
bege, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséao -
BP, na cor branco ou cinza. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor cinza coladas com adesivo "Hot
Melting". Dimensdes nominais de 19 mm (largura) x 2 mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
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para espessura. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT ABNT NBR 16332: 2014 - Mdéveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio. Estrutura composta de: Pés confeccionados em tubo de
aco carbono, laminado a frio, com costura, secc¢ao circular diametro de 22 mm (7/8”), em chapa 18
(1,2mm). Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, circular diametro de 22
mm (7/8”), em chapa 18 (1,2mm). Estrutura da mesa central com tubo central de 3 polegada, case em
formato de “x” em tubo oblongo 29 x 58 mm e base superior em tubo no minimo 30 x 20 mm. As
estruturas das mesa como da mesa central deve ser monobloco autoportante. Fixacdo do tampo a
estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didametro de m6, cabeca chata, fenda
simples, cada mesa deve possuir porta livro em aco carbono em chapa Unica cortada a laser ou em
puncionadeira, acompanhando o formato do tampo, deve possuir perfuracdes nas laterais em formato
oblongo. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, fixadas a estrutura
através de encaixe.

Cadeira com estrutura monobloco empilhdvel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio Altura do assento ao chdo 338 mm.
Encosto 396 x 198mm (Ixa) com insercbes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. Medida da mesa central : 490 x 478 mm, Mesa: 735 x 480 mm,
Altura: 590 mm, Medidas totais do conjunto: 1420 x 1530 mm, as medidas podem variar + ou — 5%

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificagdo de Produto com comprovagdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - X0YO0 ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

¢ Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacao 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B) da mesa.

ITEM 4.11 — Conjunto refeitorio infantil

01 mesa e dois bancos: Tampo da mesa e dos bancos: em Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 18 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. Face superior em
laminado de alta presséo.

Mesa com estrutura autoportante desmontavel comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés
laterais composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de ago carbono circular 1.1/2”, com
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espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de aco 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm
e 02 leitos em chapa de aco em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, 0s
leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de aco retangular 50 x 30
mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada extremidade 03
buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixacao nos pés laterais.

Banco com estrutura monobloco sendo 4 pés verticais em tubo de aco carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessa horizontal em tubo de aco 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm,
01 travessa interligando os 02 pés em tubo 40 x 40 mm, com espessura de 1,5 mm, nas extremidades
da travessa devera ser soldado 4 reforgcos em formato triangular medindo 50 x 50 mm, com espessura
de 3,00 mm. Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
fixadas a estrutura através de encaixe medindo 37,5 x 48 mm.

Mesa A 640 x L 700 x P 1800
Bancos A 380 x L 350 x P 1650

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a pé com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 70 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovacdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
com grau de empolamento dO/tO (isento de bolhas), 8096:1983 sem altera¢des, 11003:2010
com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela deve possuir (graduacdo 5) ou sem alteracao, corte cruzado bordas lisas
(5B) da mesa.

ITEM 4.12 — Conjunto refeitério adulto

Com 01 mesa e seis cadeiras: Tampo da mesa: em Medium Density Particleboard (painel de
particulas de baixa densidade) com espessura de 25 mm em conformidade com a NBR 14810-2:2018,
NBR 14789 Revestimentos das faces da madeira: face inferior deve possuir filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. Face superior em
laminado de alta presséo.

Mesa com estrutura autoportante desmontével comporta por pés laterais e travessas estruturais. Pés
laterais composta por 5 elementos, sendo 2 pés verticais em tubo de aco carbono circular 1.1/2”, com
espessura de 1,5 mm, 01 travessas horizontal em tubo de agco 50 x 20 mm, com espessura de 1,5 mm
e 02 leitos em chapa de aco em formato de U medindo 54 x 100 mm, com espessura de 2,00 mm, os
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leitos devem possuir 05 furos oblongos. 02 travessas estruturais em tubo de ago retangular 50 x 30
mm, com espessura de 1,5 mm. As travessas estruturais devem possui em cada extremidade 03
buchas rebite de rosca M6 ou M8 para fixagdo nos pés laterais.

Mesa A 755 x L 700 x P 1800 mm

Cadeira com estrutura monobloco empilhdvel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansdo, confeccionada em tubo de a¢co redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
insercdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. As
medidas podem variar +/- 5 mm. Acabamento das estruturas de ago em pintura eletrostatica a p6 com
resina a base de epoxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 70 micrébmetros, atendendo
aos critérios de preparacédo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado
atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
com grau de empolamento dO/tO (isento de bolhas), 8096:1983 sem altera¢fes, 11003:2010
com aderéncia X0Y0, ASTM D 3363:2020, 10443:2008 de no minimo 70 um. No certificado
deve constar os resultados dos ensaios ou vir acompanhado os laudos de ensaio
correspondente ao certificado.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0 ensaios de
resisténcia da tabela deve possuir (graduacgéo 5) ou sem alteragéo, corte cruzado bordas lisas
(5B) da mesa.

e Laudo de ensaio emitido por laboratério acreditado na CGCRE de acordo ABNT NBR
14006:2008 para os requisitos aplicaveis a cadeira.

ITEM 4.13 — Mesa retangular
Largura: 1400 profundidade: 650 altura: 630 a 940 mm

Tampo confeccionado em chapa de MDP continuo com 25mm de espessura e revestimento em filme
melaminico texturizado de baixa pressao nas duas faces, dotado de passa cabos em plastico injetado
com tampa removivel.

Fita de bordo para o revestimento e acabamento das bordas planas da chapa, confeccionada em fita
de PVC na cor e padrédo do revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fixada
ao substrato pelo processo de colagem com adesivo hotmelt. Com 2,5 mm de espessura para o tampo

Estrutura metdlica em tubos de ago ou em chapas de ago conformadas com regulagem de altura por
sistema de motores.

Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e
poliéster e espessura minima final da pintura de 70 micrébmetros, atendendo aos critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABN®) 73 3011-5300
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Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

¢ Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 13966:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Certificado de conformidade de processo de preparacao e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagédo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e dO/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0YO ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B) da mesa.

ITEM 4.14 — Cadeira universitaria anatémica

Encosto com dimensional de 410mm de largura X 220mm de altura, assento com dimensional de
400mm de profundidade e 410mm de largura sistema de fixacdo por parafusos. Estrutura lateral da
prancheta em tubo de aco 30 x 30 estrutura , apoio da prancheta no minimo confeccionada em tubo
industrial com costura 20x20x1,5mm para suporte da prancheta, fixacdo do encosto em 20 x 20,
assento e prancheta conforme norma especifica, base de sustentacdo em colunas duplas de cada
lado, estrutura com tratamento anti corrosivo e fosfatizante por imerséo, pintura eletrostatica a p6
epOxi na cor branca curada e polimerizada em estufa a 210°C, sapatas de contato ao piso com
cobertura total dos pés para protecdo da pintura e com cavidades para encaixe dos tubos de
sustentacdo do assento, porta livros fechado nos trés lados com abertura frontal para colar objetos
sendo seu dimensional total com abertura de 116mm sob assento, prancheta anatdmica dotada de um
porta canetas e um porta copo sendo um posterior no centro e outro posterior direito, dimensionais
570mm de largura e 340mm de comprimento, prancheta com altura total de 700mm até o chéo e
assento com altura total de 450mm até o chao, assento, encosto, porta-livros, pranchetas e sapatas
confeccionada em polipropileno injetado. Acabamento das estruturas de aco em pintura eletrostatica a
pé com resina a base de epoéxi e poliéster e espessura minima final da pintura de 70 micrédmetros,
atendendo aos critérios de preparacao, tratamento e tempo de cura recomendados, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificagcdo de Produto com comprovacao de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 p, JISZ 2801:2010.
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e Laudo ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional
competente, qual seja Engenheiro de Seguranca devidamente habilitado, conforme Resolucéo
CONFEA 437 de 1999 ou Ergonomista certificado pela Abergo ou Médico do Trabalho com
registro ativo (valido) no CRM.

ITEM 4.15 — Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira — Tamanho 4
Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira
Mesa individual, Dimens@es: 644 altura x 465 profundidade x 605 largura mm

Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density Particleboard), insertas no processo de fabricacdo de
minimo 4 porcas garra de rosca maquina (m6) para fixacdo da estrutura metélica. Acabamento dos
bordos em fita ABS ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt. Tampo com espessura
de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8
mm e em sua face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo. Instalado no tampo em
cavidade usinada porta lapis oblongo em polipropileno virgem medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura:
Suporte de tampo em tubo redondo 1 2" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais duplas em
tubo retangular 40 x 20 mm e travessa em tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9
mm, pés em tubo redondo 1 %4”, todos em aco carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos
pelo sistema de solda mig com toda a sua area de contato com corddo de solda. Acabamento dos pés
em ponteira em polipropileno virgem medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas
por rebite. Porta livro medindo 503 x 304 x 55 (| x p x a), com fiagdo na travessa por 4 rebites de
aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhdvel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 430 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio. Encosto 396 x 198mm (Ixa) com
insercdes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a estrutura por 4 rebites de aluminio. As
medidas podem variar +/- 5 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 14006.

e Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metalico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovagdo de ensaio as normas
ABNT NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e
0/t0 e 8095:2015 com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XO0Y0 ou GRO e
ABNT NBR 10443 com espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 4.16 — Conjunto aluno composto de 01 mesa e uma cadeira — Tamanho 3
Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira
Mesa individual, Dimens@es: 594 altura x 465 profundidade x 605 largura mm

Tampo, Confeccionado MDP (Medium Density Particleboard), insertas no processo de fabricacdo de
minimo 4 porcas garra de rosca maquina (m6) para fixacdo da estrutura metdlica. Acabamento dos
bordos em fita ABS ou PVC com espessura de 2 mm, pelo processo Hotmelt. Tampo com espessura
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de 19 mm. Sobre o tampo deve ser colado laminado de alta pressdo com espessura minima de 0,8
mm e em sua face inferior em laminado melaminico de baixa pressado. Instalado no tampo em
cavidade usinada porta lapis oblongo em polipropileno virgem medindo 220 x 50 x 12 mm. Estrutura:
Suporte de tampo em tubo redondo 1 2" dobrado em formato de “C”, Colunas verticais e travessa em
tubo oblongo 29 x 58 mm, com espessura minima de 1,9 mm, pés em tubo redondo 1 %4”, todos em
aco carbono 1020 e espessura minima de 1,9 mm, unidos pelo sistema de solda mig com toda a sua
area de contato com corddo de solda. Acabamento dos pés em ponteira em polipropileno virgem
medindo 170 x 46 mm e acabamento traseiro 88 x 46 mm fixadas por rebite. Porta livro medindo 503 x
304 x 55 (I x p x @), com fiagdo na travessa por 4 rebites de aluminio.

Cadeira com estrutura monobloco empilhavel composta por 3 pecas soldadas pelo processo MIG com
ponteiras em polipropileno virgem com pino expansor, confeccionada em tubo de aco redondo
medindo 20,7 mm, com espessura minima de 1,9 mm. Assento medindo 400 x 310 mm (Ixp) com
espessura de 5,5 mm. Com fixacdo por 6 rebites de aluminio Altura do assento ao chao 338 mm.
Encosto 396 x 198mm (Ixa) com inser¢cbes para acabamento dos tubos do encosto e fixagdo a
estrutura por 4 rebites de aluminio. As medidas podem variar +/- 5 mm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 14006.

Certificado de conformidade de processo de preparacdo e pintura em superficies metélico
atestado por Organismo de Certificacdo de Produto com comprovacao de ensaio as normas ABNT
NBR 8094:1983, ABNT NBR 8095:2015 ambas com grau RiO (isento de ferrugem) e 0/t0 e 8095:2015
com resultado RiO e d0/t0, 11003:2010 sem destacamento - XOYO ou GRO e ABNT NBR 10443 com
espessura minima de 70 y, JISZ 2801:2010.

ITEM 5.1 — Diviséria cega - Instalada, tipo piso teto com painel cego em MDP, com estrutura
confeccionada em aluminio anodizado.

Composta por: Mddulos de 900 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao
teto. Painel padrao do piso ao teto de 900 mm de largura x altura maxima de 2700 mm, composto em
MDP 15mm com fita de borda de 0,45 a 1,00 mm na cor cinza. Painel de arremate, quando
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto. Os moédulos possuem sistema de
saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em aco temperado zincado, medindo 26 x
49 mm, fixadas nas travessas verticais com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema
Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de a¢o zincada, medindo 45 x 13 x 11
com espessura de 2 mm, fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x
14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que nao fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os modulos
através de uma régua de paginacdo em aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento
e padronizacdo entre médulos. O modulo completo possui um espaco interno entre os painéis que
proporciona um vado de 30 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para
diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Os mdédulos terminais (inicio ou arremate de divisorias)
possuem sistema de saque frontal dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que
encaixam-se nas guias através da mola virgula de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas
de montante zincadas fixadas nas travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante
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zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco
zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de forma que néo fique qualquer
tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espacamento entre 0os modulos através
de uma régua de paginacdo em aluminio anodizado, medindo 55 x 14 mm, contribuindo com um
melhor acabamento e padronizagdo entre modulos. O mddulo completo possui um espaco interno
entre os painéis que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica
internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Guias de piso, teto e parede
confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de se¢&o de 28 mm de largura por 52mm de altura
e 1,5mm de espessura. Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado
anodizado de 55 mm e 1,7mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central
gue possibilita espagcamento uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e
padronizacdo entre modulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da
juncao de 3 divisodrias distintas em formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado,
possui secdo com dimensionamento externo de 60 mm x60 mm e espessura de 1,5 mm. Coluna de
arremate: Possibilita o acabamento do fim da divisoria. Confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui se¢do com dimensionamento externo de 60 mm x 27 mm e espessura de 2,00 mm.
Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de direcdo da divisoria apenas em angulo de 90°.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de
60mm x 60mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato quadrado com a ponta externa
arredondadaproporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades de
29 mm para encaixe dos montantes.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15141:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢fes secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 5.2 — Divisoria Cega e vidro

Diviséria - Instalada, ¥2 Aquario Diviséria para ambientes, tipo piso teto com painel cego em MDP e
vidro ¥2 aquario, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado em maddulo padrdo de 900 mm
de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e na espessura de 60 mm, com fechamento in loco,
guando preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto. Composta por: M6édulos de 1250 mm
de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida
de acordo com o projeto previamente realizado. Painel padrdo do piso ao teto de 1250 mm de largura
x altura maxima de 2700 mm, composto em MDP de baixa pressdo com espessura de 15mm

combens imdveis revestimento em laminado melaminico em ambas as faces com fita de borda de
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0,45 a 1mm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt Painel de vidro com estrutura
de aluminio e vidro de seis milimetros. Painel de arremate, quando necessério, confeccionado sob
medida de acordo com projeto in loco. Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura x 1200 de
altura confeccionado em estrutura de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é
composta por quatro pecas de aluminio extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma
gue a unido das pecas ndo necessite acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncéo das
pecas € realizada através de cantoneiras de 90° confeccionadas em chapa de aco #16 e parafusos
auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm cabeca chata sistema Philips. Vidro incolor de 6mm de
espessura e dimensdes de 1242 mm de largura x 2640mm de altura. A Fixacdo do vidro devera ser
dada por perfil de aluminio Macho, 46 x 36 mm espessura de 1,2mm, e Fémea, 24 x 40 mm,
espessura de 1,5mm. Quadros de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de
acordo com projeto in loco. O quadro de vidro devera ser aplicado em os mddulos abaixo. Os mdodulos
intermediarios possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em
aco temperado zincado, medindo 26 x 49 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes com
medidas de 23 x 29 mm espessura de 1,5 mm e reforgo central com 2,00 mm) com parafusos auto
brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola
grapa de aco zincada, medindo 45 x 13 x 11 com espessura de 2 mm, fixada nas placas de 15 mm
com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque
individual dos painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a
medida de 8mm de espagamento uniforme entre os modulos através de uma régua de paginacdo em
aluminio anodizado contribuindo com um melhor acabamento e padronizacdo entre modulos. O
modulo completo possui um espaco interno entre os painéis que proporciona um vao de 30 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre
ambientes. Os mdédulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal
dos painéis através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola
virgula de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x
14mm cabeca chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas
travessas verticais (montantes) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na
medida de 3,5 x 16 para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 15 mm com
parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips ambos permitindo saque
individual dos painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a
medida de 8mm de espacamento entre 0s modulos através de uma régua de paginagdo em aluminio
anodizado, medindo 55 x 14 mm, contribuindo com um melhor acabamento e padronizagdo entre
mobdulos. Os médulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relagcdo ao modulo
padrdo de maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O médulo completo possui
um espacgo interno entre 0s painéis de madeira que proporciona um vao de 30 mm que pode permitir
uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes. Guias
de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de se¢do de 28 mm de
largura por 52 mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sdo fixadas no piso, no teto ou na
parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos
zincados 4,2 x 38 cabecgas-chatas chatas sistema Philips. Montantes verticais confeccionados em
aluminio extrudado anodizado de secdo de 23 x 29 mm e 1,5mm de espessura e reforgo interno de
2,00 mm com duas cavidades para colocacéo de presilhas de montante de 9,5 mm, para encaixe da
mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada fixadas por parafusos auto brocantes 3,5 x
16 cabecgas-chatas chatas Philips zincado para permitir 0 movimento de saque frontal dos painéis.
Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabecas-chatas chatas
Philips zincado. Régua de paginacdo: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de
55 mm e 1,7 mm de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita
espacamento uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizagao
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entre modulos. Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3
divisérias distintas em formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui
secdo com dimensionamento externo de 60 mm x 60 mm e espessura de 1,5 mm. Coluna de
arremate: Possibilita o acabamento do fim da divisoria. Confeccionada em aluminio extrudado
anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de 60 mm x 27 mm e espessura de 2,00 mm.
Colunas de canto de 90°: Permite a mudancga de diregdo da divisoria apenas em angulo de 90°.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secao com dimensionamento externo de
60mm x 60mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato quadrado com a ponta externa
arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades
de 29 mm para encaixe dos montantes.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
o Certificado de cadeia de custddia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15141:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

¢ Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o0 ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduacdo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 5.3 - Porta

Porta para diviséria de 60 mm de Abrir Simples com Bandeira Modulo de porta composto por porta de
abrir convencional de vao de 900 mm confeccionada em MDP e estrutura (batente) confeccionada em
aluminio anodizado de 55 mm de largura x 2700 mm de altura e na espessura de 60 mm. Composta
por: Modulo de tamanho padrao, para porta, de 900 mm de largura x 2700mm de altura. Porta padrao
de 900 mm de largura x 2700 mm de altura e 30 mm de espessura confeccionada em 2 chapas de
MDP de baixa pressao de 15 mm de espessura. As chapas sdo unidas por adesivo de PVC através de
sistema de prensa a quente e o revestimento externo possui acabamento em laminado melaminico em
ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a peca colada a quente através de sistema
hotmelt. Estrutura da porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado de sec¢éo de
60 mm x 55mm e de 2,5 mm de espessura. Essa estrutura é composta por trés pecas de aluminio
extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas sejam
totalmente internas e ndo necessitem acabamento. Para a aplicacdo da bandeira devera existir um
PJP (perfil de juncéo de painéis) confeccionado em aluminio extrudado anodizado interligando a folha
de porta e sua bandeira. A estrutura (batente) € fixada nos montantes verticais (presentes nos
modulos de divisérias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes zincados 4,2x38mm cabeca
chata sistema Philips de maneira interna e sem parafusos aparentes. Ferragens: Dobradica: A porta
possui trés dobradicas, tipo aba reta, confeccionadas em liga de aco inox escovado 304 de alta
performance de maneira que suporte regides litoraneas sem danificar o material. Cada dobradica
possui dimensdes de 89mm x 76mm e espessura de 2,5mm. A dobradica possui dois anéis com

rolamentos, com doze microesferas internas cada, que permitem o manejo (fechamento e abertura) da
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porta com maior suavidade. Dobradica com pino blindado que impede o arrombamento da porta a
partir das dobradicas. Suporta peso de porta de até 46kg com quatro dobradicas. Permite seis pontos
de fixacdo, trés para fixagdo da porta, através de parafuso atarraxante zincado 4,2 x 38 cabecas-
chatas chatas sistema Philips e trés para fixacdo ao batente, através de parafuso auto brocante
zincado 4x16 cabeca trombeta sistema Philips. Fechadura: A fechadura serd para trafego intenso e
composta por: uma macaneta confeccionada em liga Zamac, que permite o0 movimento de alavanca
possibilitando a abertura da porta através do acionamento do trinco; um Trinco confeccionado em liga
Zamac, que proporciona o fechamento da porta; uma Lingueta confeccionada em liga Zamac, que
proporciona o trancamento da porta; um Cilindro confeccionado em liga Zamac, que aciona o lingueta
€ possui oito pinos de segredo e oito molas internas permitindo uma variagdo de 1296 combinagbes
de abertura. O cilindro permite o acionamento da lingueta através de giro de chave, que acompanha a
fechadura em duas copias; uma Chapa de Acabamento para fixacdo na porta, que permite melhor
acabamento apés a fixacdo do conjunto caixa; uma Contra Chapa para fixacdo no batente,
promovendo maior seguranga no encaixe da lingueta durante uso da fechadura; e, um Conjunto Caixa
confeccionado em ac¢o 1006 que acomoda todo o conjunto de componentes internos da fechadura e
permite 0 encaixe de cubos, molas, lingueta, trinco, macaneta e demais componentes padrdo de
fechadura para trafego intenso. O conjunto caixa possui espessura padrao que permite qgue 0 mesmo
seja embutido na porta. A fixagéo da fechadura na porta deve ser feita através de parafusos zincados
cabeca chata sistema Philips e deve ser fixada aproximadamente a 1,10 de altura do solo. A
macaneta possui acabamento em cromo escovado. O mdédulo de porta acompanha um batedor
confeccionado em aluminio em formado cilindrico com didmetro de 25mm x 30mm de altura para
impedir que a porta bata nas divisorias. O batedor possui um anel de borracha para funcdo de
amortecimento, que impede que a porta se danifique durante seu uso e contribui para amenizar o
ruido no caso de a mesma ser aberta de maneira brusca. A fixacdo do batedor ao piso € realizada
através de buchas S6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabecas-chatas chatas sistema Philips.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15141:2008.

o Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢fes secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior & 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagédo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 5.4 — Divisoria cega

Divisoria, - Instalada, tipo piso teto com painel cego em MDP, com estrutura confeccionada em
aluminio anodizado em modulo padrdo de 900 mm de largura por até 2700 mm de altura (pé direito) e
na espessura de 90 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel de acordo com
0 projeto. Composta por: Médulos de 900 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 2700 mm do

piso ao teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.
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Painel padrédo do piso ao teto de 900 mm de largura x altura méxima de 2700 mm, composto em MDP
de baixa pressdo com espessura de 18mm com revestimento em laminado melaminico em ambas as
faces com fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt.
Painel de arremate, quando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.

Os mddulos possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de montante em aco
temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixadas nas travessas verticais (montantes com medidas de
30 x 49 mm espessura de 1,5 mm) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips
na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de ago zincada, medindo 55 x 15 x 20 com
espessura de 2 mm, fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x
14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque individual dos painéis de forma que néo fique
qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os médulos.

O mddulo completo possui um espaco interno entre 0s painéis que proporciona um vao de 50 mm que
pode permitir uso de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre
ambientes.

Os madulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis
através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de
aco zincada fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais
(montantes) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16
para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de
forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento entre os médulos.

Os moédulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao modulo padréo de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O mdodulo completo possui um
espaco interno entre 0s painéis que proporciona um vao de 50 mm que pode permitir uso de manta ou
placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes.

Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de se¢édo de 52 mm de
largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias séo fixadas no piso, no teto ou na
parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos
zincados 4,2 x 38 cabecas-chatas chatas sistema Philips. Possuem espuma autocolante aplicadas em
canal de 12mm garantindo vedacéo entre a guia e o piso/teto.

Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 30 x 49 mm e
1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocacdo de presilhas de montante de 9,5 mm,
para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de aco #16 zincada fixadas por parafusos auto
brocantes 3,5 x 16 cabecas-chatas chatas Philips zincado para permitir o movimento de saque frontal
dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabecas-chatas
chatas Philips zincado. Possuem bastdo de EPDM aplicados em quatro canais de 8mm, garantindo
estabilidade e vedacgéo entre os painéis.

Régua de paginacado: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e 1,7mm
de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita espacamento
uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizacéo entre médulos.

Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisérias distintas
em formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui seg¢do com
dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm e espessura de 1,5 mm, com saque frontal diretamente
na mola do montante.
© 73 3011-5300
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Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da diviséria. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secao com dimensionamento externo de 92 mm x 32 mm e espessura de
2 mm e acabamento em formato arredondado.

Colunas de canto de 90°: Permite a mudanca de direcdo da diviséria apenas em angulo de 90°.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secao com dimensionamento externo de
90mm x 84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato arredondado com a ponta externa
arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades
de 54 mm para encaixe dos montantes.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

o Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15141:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
que para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0 ensaios de
resisténcia da tabela deve possuir (graduacgédo 5) ou sem alteragéo, corte cruzado bordas lisas
(5B).

ITEM 5.5 — Divis6ria cega com vidro

Divisoria, - Instalada, tipo piso teto com painel cego em MDP e vidro % aquéario, com estrutura
confeccionada em aluminio anodizado em médulo padrdao de 900 mm de largura por até 3000 mm de
altura (pé direito) e na espessura de 90 mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida
variavel de acordo com o projeto.

Composta por: Médulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 3000 mm do piso ao
teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.

Painel padréo do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura méxima de 900 mm, composto em MDP
de baixa pressao com espessura de 18mm com revestimento em laminado melaminico em ambas as
faces com fita de borda de 0,45 a 1mm em toda a peca colado a quente através do sistema hotmelt
Painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis milimetros. Painel de arremate, quando
necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.

Quadro de vidro padréo de 1250 mm de largura x 2100 de altura confeccionado em estrutura de
aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro pecas de aluminio
extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas ndo necessite
acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A juncdo das pegas €é realizada através de cantoneiras
de 90° confeccionadas em chapa de aco #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabeca chata sistema Philips. Vidro laminado incolor de 6mm de espessura e dimensfes de 1242 mm
de largura x 2040mm de altura. A Fixacdo do vidro devera ser dada por perfil de aluminio medindo 44
x 35 mm e espessura de 1,2mm, em ambos os lados. Quadros de arremate, quando necessarios,
confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco. O quadro de vidro devera ser aplicado em
0s modulos abaixo. © 73 3011-5300
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Os modulos intermediarios possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de
montante em aco temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixadas nas travessas verticais
(montantes com medidas de 30 x 49 mm espessura de 1,5 mm) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips ha medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de aco zincada,
medindo 55 x 15 x 20 com espessura de 2 mm, fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto
atarraxante zincado de 4 x 14mm cabecga chata sistema Philips, permitindo saque individual dos
painéis de forma que nao fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento uniforme entre os modulos. O médulo completo possui um espago interno entre os
painéis que proporciona um vao de 50 mm que pode permitir uso de manta ou placa acustica
internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes.

Os madulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis
através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de
aco zincada fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais
(montantes) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16
para receber a mola grapa de aco zincada fixada nas placas de 18 mm com parafuso auto atarraxante
zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips ambos permitindo saque individual dos painéis de
forma que nado fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espacamento entre os médulos.

Os modulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao modulo padréo de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco. O mdédulo completo possui um
espaco interno entre os painéis de madeira que proporciona um vao de 50 mm que pode permitir uso
de manta ou placa acustica internamente para diminuir o indice de ruidos entre ambientes.

Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de se¢cédo de 52 mm de
largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias séo fixadas no piso, no teto ou na
parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos
zincados 4,2 x 38 cabeca chata sistema Philips. Possuem espuma autocolante aplicadas em canal de
12mm garantindo vedacao entre a guia e o piso/teto.

Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de secdo de 30 x 49 mm e
1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocagdo de presilhas de montante de 9,5 mm,
para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ac¢o #16 zincada fixadas por parafusos auto
brocantes 3,5 x 16 cabecas-chatas chatas Philips zincado para permitir o movimento de saque frontal
dos painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5 x 16 cabecas-chatas
chatas Philips zincado. Possuem bastdo de EPDM aplicados em quatro canais de 8mm, garantindo
estabilidade e vedacgé&o entre os painéis e quadros.

Régua de paginacado: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e 1,7mm
de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita espacamento
uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padronizacéo entre médulos.

Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da juncdo de 3 divisérias distintas
em formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com
dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm e espessura de 1,5 mm, com saque frontal diretamente
na mola do montante.

Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da diviséria. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de 92 mm x 32 mm e espessura de
2 mm e acabamento em formato arredondado.
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Colunas de canto de 90°: Permite a mudancga de direcdo da divisoria apenas em angulo de 90°.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui se¢cdo com dimensionamento externo de
90mm x 84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato arredondado com a ponta externa
arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades
de 54 mm para encaixe dos montantes.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15141:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, o ensaios de
resisténcia da tabela deve possuir (graduagéo 5) ou sem alterag&o, corte cruzado bordas lisas
(5B).

ITEM 5.6 — Divis6ria com vidro

Divisoria, - Instalada, tipo piso teto vidro total, com estrutura confeccionada em aluminio anodizado em
modulo padrdo de 1250 mm de largura por até 3000 mm de altura (pé direito) e na espessura de 90
mm, com fechamento in loco, quando preciso, sob medida variavel de acordo com o projeto.

Composta por: Médulos de 1250 mm de largura e altura maxima (pé direito) de 3000 mm do piso ao
teto, fechamentos in loco, sob medida de acordo com o projeto previamente realizado.

Painel padrdo do piso ao teto de 1250 mm de largura x altura maxima de 3000 mm, composto em
painel de vidro com estrutura de aluminio e vidro de seis milimetros laminado. Painel de arremate,
guando necessario, confeccionado sob medida de acordo com projeto in loco.

Quadros de vidro padrdo de 1250 mm de largura e altura até 3000 mm confeccionado em estrutura
de aluminio extrudado anodizado. A estrutura do quadro é composta por quatro pecas de aluminio
extrudado anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas ndo necessite
acabamento e ndo aparente nenhum parafuso. A jungéo das pegas é realizada através de cantoneiras
de 90° confeccionadas em chapa de aco #16 e parafusos auto atarraxantes zincados de 2,9 x 6,5mm
cabeca chata sistema Philips. Vidro laminado incolor de 6mm de espessura. A Fixacdo do vidro
deverd ser dada por perfil de aluminio medindo 44 x 35 mm e espessura de 1,2mm, em ambos 0S
lados. Quadros de arremate, quando necessarios, confeccionado sob medida de acordo com projeto
in loco. O quadro de vidro deverda ser aplicado em os modulos abaixo.

Os modulos intermediarios possuem sistema de saque frontal dos painéis através de ganchos de
montante em ac¢o temperado zincado, medindo 40 x 52 mm, fixadas nas travessas verticais
(montantes com medidas de 30 x 49 mm espessura de 1,5 mm) com parafusos auto brocante zincado
cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5mm x16mm para receber a mola grapa de aco zincada,
medindo 55 x 15 x 20 com espessura de 2 mm, fixada nos quadros de aluminio com parafuso auto
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atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca chata sistema Philips, permitindo saque individual dos
painéis de forma que néo fique qualquer tipo de parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de
espagcamento entre os médulos.

Os maddulos terminais (inicio ou arremate de divisérias) possuem sistema de saque frontal dos painéis
através de 2 mecanismos: a partir dos painéis que encaixam-se nas guias através da mola virgula de
aco zincada fixada nos perfis de aluminio com parafuso auto atarraxante zincado de 4 x 14mm cabeca
chata sistema Philips, e a partir de presilhas de montante zincadas fixadas nas travessas verticais
(montantes) com parafusos auto brocante zincado cabeca chata sistema Philips na medida de 3,5 x 16
para receber a mola grapa de aco zincada fixada nos perfis de aluminio com parafuso auto
atarraxante zincado de 4 x 14mm cabecga chata sistema Philips, que néo fique qualquer tipo de
parafuso aparente respeitando a medida de 8mm de espagamento entre os médulos.

Os moédulos terminais de arremate podem ter larguras diferenciadas em relacdo ao moédulo padréo de
maneira a adequar-se ao projeto (realizado sob medida) in loco.

Guias de piso, teto e parede confeccionadas em aluminio extrudado anodizado de se¢édo de 52 mm de
largura por 52mm de altura e 1,5mm de espessura. Essas guias sdo fixadas no piso, no teto ou ha
parede com buchas S6 (em caso de alvenaria, ou outra especifica para outros materiais) e parafusos
zincados 4,2 a 38 cabecas-chatas chatas sistema Philips. Possuem espuma autocolante aplicadas em
canal de 12mm garantindo vedagé&o entre a guia e 0 piso/teto.

Montantes verticais confeccionados em aluminio extrudado anodizado de sec¢éo de 30 por 49 mm e
1,5mm de espessura e com duas cavidades para colocagdo de presilhas de montante de 9,5 mm,
para encaixe da mola grapa, confeccionadas em chapa de ac¢o #16 zincada fixadas por parafusos auto
brocantes 3,5 a 16 cabeca chata Philips zincado para permitir o0 movimento de saque frontal dos
painéis. Montantes fixados na guia através de parafusos auto brocantes 3,5 a 16 cabeca chata Philips
zincado. Possuem bastdo de EPDM aplicados em quatro canais de 8mm, garantindo estabilidade e
vedacdo entre os quadros.

Régua de paginacado: Peca linear (tipo régua) em Aluminio extrudado anodizado de 55 mm e 1,7mm
de espessura, possui detalhe de 8 mm x 12 mm em seu eixo central que possibilita espacamento
uniforme entre painéis de 8mm, proporcionando melhor acabamento e padroniza¢éo entre médulos.

Coluna de trés saidas: Possibilita a divisdo de ambientes através da jungcédo de 3 divisoérias distintas
em formato tipo “T”. Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com
dimensionamento externo de 90 mm x 84 mm e espessura de 1,5 mm, com saque frontal diretamente
na mola do montante.

Coluna de arremate: Possibilita o acabamento do fim da diviséria. Confeccionada em aluminio
extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de 92 mm x 32 mm e espessura de
2 mm e acabamento em formato arredondado.

Colunas de canto de 90°: Permite a mudancga de direcdo da divisoria apenas em angulo de 90°.
Confeccionada em aluminio extrudado anodizado, possui secdo com dimensionamento externo de
90mm x 84mm e espessura de 1,5 mm e acabamento em formato arredondado com a ponta externa
arredondada proporcionando melhor acabamento na coluna aparente. Possui ainda duas cavidades
de 54 mm para encaixe dos montantes.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15141:2008.
e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro. © 73 3011-5300
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ITEM 5.7 - Porta

Porta para diviséria de 90 mm - Modulo de porta composto por porta de abrir convencional de vao de
900 mm confeccionada em MDP e estrutura (batente) confeccionada em aluminio anodizado de 55
mm de largura x 2700 mm de altura e na espessura de 90 mm. Composta por: M6dulo de tamanho
padréo, para porta, de 900 mm de largura x 2700mm de altura. Porta padrdo de 900 mm de largura x
2700 mm de altura e 39 mm de espessura confeccionada em 2 chapas de MDP de baixa pressao de
18 mm de espessura e 1 chapa de 3 mm de espessura. As chapas sdo unidas por adesivo de PVC
através de sistema de prensa a quente e o revestimento externo possui acabamento em laminado
melaminico em ambas as faces com fita de borda de 1mm em toda a pec¢a colada a quente através de
sistema hotmelt.

Estrutura da porta (batente) confeccionada em aluminio extrudado anodizado de se¢do de 90 mm x
55mm e de 2,5 mm de espessura. Essa estrutura € composta por trés pecas de aluminio extrudado
anodizado seccionadas em angulo de 45° de forma que a unido das pecas sejam totalmente internas
€ ndo necessitem acabamento. Possui uma borracha aplicada em um canal de 4mm proporcionando
amortecimento no fechamento da porta e uma vedacao para passagem de som. Para a aplicacdo da
bandeira devera existir um perfil de juncdo de painéis confeccionado em aluminio extrudado
anodizado interligando a folha de porta e sua bandeira. A estrutura (batente) é fixada nos montantes
verticais (presentes nos modulos de divisérias) e horizontal por sete parafusos auto atarraxantes
zincados 4,2x38mm cabeca chata sistema Philips de maneira interna e sem parafusos aparentes.
Ferragens: Dobradica: A porta possui quatro dobradigas, tipo aba reta, confeccionadas em liga de ago
inox escovado 304 de alta performance de maneira que suporte regides litordneas sem danificar o
material. Cada dobradica possui dimensfes de 89mm x 76mm e espessura de 2,5mm. A dobradica
possui dois anéis com rolamentos, com doze microesferas internas cada, que permitem o0 manejo
(fechamento e abertura) da porta com maior suavidade. Dobradica com pino blindado que impede o
arrombamento da porta a partir das dobradicas. Suporta peso de porta de até 46kg com trés
dobradicas. Permite seis pontos de fixacdo, trés para fixacdo da porta, através de parafuso
atarraxante zincado 4,2 x 38 cabegas-chatas chatas sistema Philips e trés para fixacdo ao batente,
através de parafuso auto brocante zincado 4x16 cabega trombeta sistema Philips. Fechadura: A
fechadura sera para trafego intenso e composta por: uma maganeta confeccionada em liga Zamac,
gue permite o movimento de alavanca possibilitando a abertura da porta através do acionamento do
trinco; um Trinco confeccionado em liga Zamac, que proporciona o fechamento da porta; uma
Lingueta confeccionada em liga Zamac, que proporciona o trancamento da porta; um Cilindro
confeccionado em liga Zamac, que aciona o lingueta e possui oito pinos de segredo e oito molas
internas permitindo uma variacdo de 1296 combinac¢des de abertura. O cilindro permite o acionamento
da lingueta através de giro de chave, que acompanha a fechadura em duas copias; uma Chapa de
Acabamento para fixacdo na porta, que permite melhor acabamento apés a fixagdo do conjunto caixa;
uma Contra Chapa para fixacdo no batente, promovendo maior seguranca no encaixe da lingueta
durante uso da fechadura; e, um Conjunto Caixa confeccionado em aco 1006 que acomoda todo o
conjunto de componentes internos da fechadura e permite o encaixe de cubos, molas, lingueta, trinco,
macaneta e demais componentes padréo de fechadura para trafego intenso. O conjunto caixa possui
espessura padrao que permite que o mesmo seja embutido na porta. A fixacdo da fechadura na porta
deve ser feita através de parafusos zincados cabeca chata sistema Philips e deve ser fixada
aproximadamente a 1,05 de altura do solo. A macaneta possui acabamento em cromo escovado. O
moédulo de porta acompanha um batedor confeccionado em aluminio em formado cilindrico com
didmetro de 25mm x 30mm de altura para impedir que a porta bata nas divisorias. O batedor possui
um anel de borracha para funcdo de amortecimento, que impede que a porta se danifique durante seu
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uso e contribui para amenizar o ruido no caso de a mesma ser aberta de maneira brusca. A fixacdo do
batedor ao piso é realizada através de buchas S6 e parafusos zincados 4,2 x 38 cabecas-chatas
chatas sistema Philips. Possui também um sistema de atenuag¢do de som e vedacgdo entre o mddulo
de porta e o piso, por uma trava retratil em aluminio com borracha em EPDM, com regulagem por
meio de bot&o acionador.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.

e Certificado de cadeia de custédia — referéncia FSC ou CERFLOR com escopo para
fornecimento de produto certificado de comprovacdo de madeira florestal responsavel ou de
reflorestamento.

e Certificado de conformidade atestado por organismo certificador de produto — OCP acreditado
pelo Inmetro de acordo com a ABNT NBR 15141:2008.

e Certificado de conformidade do produto a rotulagem ambiental conforme a ABNT NBR ISO
14024:2004 e ABNT NBR ISO 14020:2002 organismo certificador de produto — OCP
acreditado pelo Inmetro.

e Laudo de conformidade com a ABNT NBR 14810-2:2018 com resultados compativeis a tabela
01 e 02 da norma para painéis em MDP utilizados em condi¢des secas e de uso interno.

e Laudo de conformidade com os ensaios da tabela 01 e 02 da ABNT NBR 16332:2014, sendo
gue para o ensaio de colagem da fita de borda, deve ser superior a 65 N, 0s ensaios de
resisténcia da tabela devem possuir (graduagéo 5) ou sem alteracdo, corte cruzado bordas
lisas (5B).

ITEM 5.8 — Micro persiana

Persiana horizontal (Entre vidros) composta por laminas de aluminio de no minimo 15mm, com
sistema manual de controle de luminosidade (giratorio). Parte superior (cabeceira), em chapa de aco
dobrada, medindo aproximadamente 0,810 de comprimento x 0,250mm de altura. Tampa da cabeceira
em polietileno injetado de baixa densidade; Parte inferior em tubo oblongo, dando maior harmonia ao
conjunto; Tampa da Cabeceira, cavaletes e tambor: Injetado em polietileno, permitindo perfeito
acabamento a peca; Tampa e botdo de base: injetado em polipropileno; Presilha espagadora de
lamina em policarbonato com aditivo UVA; Cordas de fixacdo e alinhamento das laminas em nylon
trancado, na cor predominante da persiana. Cadarcos que regulam abertura/fechamento da lamina da

persiana, em nylon trangado, na cor predominante da persiana.

ITEM 6.1 — Cortina em tecido refor¢cado

Cortina tipo rold, em tecido reforcado, composi¢do 100% algodao , ndo propagante a chamas, deve
inibir o desenvolvimento de bactérias, proporcionar conforto térmico ,cor a definida posteriormente
,acionamento manual por meio de corrente plastica, tubo em liga de aluminio, trilho inferior em formato
retangular , com 30mm em liga de aluminio extrudado com pintura eletrostatica na cor branca e
tampas laterais em plastico injetado na cor branca, suportes de fixacdo modelo | em aco galvanizado
com pintura eletrostatica.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
¢ Laudo de ensaio em atendimento as normas a seguir.
o Analise do conteudo fibroso (quantitativa e qualitativa) de acordo com a ABNT
13538/1995 E NBR 11914/1992;
o Andlise de solidez a cor a Luz com alteracdo minima 4 por no minimo 40 horas, com

dosagem dg@energia 604 7K TAEU =28 com NBR I1SO 105-B02/19;
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Andlise da alteracdo dimensional da trama (transversal) avaliada - 0,5% e urdume
(longitudinal) -0,2% de acordo com a NBR 10320/88;

Andlise de determinacao a resisténcia ao CV% rasgo urdume - 3% e ao rasgo trama -
7,5 kgf de acordo com ASTM-D2261/17,

Andlise da densidade de fios urdume de aproximadamente 39 fios/cm e trama de 22
fios/cm de acordo com NBR 10588/15;

Avaliacdo inflamabilidade vertical de acordo com a ISO 6940:2004;

Avaliagédo de acabamento antibacteriano de acordo com método AATCC TM 147.

e Laudo de ensaio a resisténcia da pintura a névoa salina de acordo ABNT NBR 8094:1983 por
300 horas com resultado isento de ferrugem e isento de bolhas e avaliagéo inicial e final de
aderéncia da tinta com resultado X0YO de acordo 11003:2010;

¢ Laudo de ensaio a resisténcia da umidade saturada de acordo ABNT NBR 8095:2015 por 300
horas com resultado isento de ferrugem e isento de bolhas e avaliacdo inicial e final de
aderéncia da tinta com resultado X0YO de acordo 11003:2010;

e Laudo de ensaio de espessura da camada de tinta de no minimo 70 um conforme a Norma
ABNT NBR 10443:2008.

ITEM 6.2 - Cortina franzida

Cortinas franzida em tecido com ilhds e instalagcdo em varao.
Tecido: composi¢do minima de 80% de algod&o, com gramatura minima de 290gr/m2, ndo propagante
a chamas, tratamento antibacteriano, alta resisténcia a rasgo, deve manter a cor inalterada apés

lavagem.

Vardo: em tubo com espessura de 28mm com pintura em epoéxi p6é, com tratamento para nao
oxidacao/ferrugem. Ilhés: redondo com 32mm em polipropileno de alta resisténcia. Suportes: em |
com pintura epoxi po, com tratamento para ndo oxidagao/ferrugem.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Laudo de ensaio em atendimento as normas a seguir.

O

o
o

Analise do conteudo fibroso (quantitativa e qualitativa) de acordo com a ABNT
13538/1995 E NBR 11914/1992;

Analise de solidez a cor a luz com alteragdo minima 4 por no minimo 40 horas, com
dosagem de energia 6047 KJ/M2 de acordo com NBR ISO 105-B02/19;

Anadlise de solidez a lavagem doméstica e comercial com alteracdo minima 4 para
transparéncia a algodéo, poliamida, acrilico, 1& e poliéster de acordo com NBR ISO
105-B02/19;

Andlise da alteracdo dimensional da trama (transversal) avaliada - 0,5% e urdume
(longitudinal) - 0,2% de acordo com a NBR 10320/88;

Analise de determinacao a resisténcia ao CV% rasgo urdume - 3% e ao rasgo trama -
7,5 kgf de acordo com ASTM-D2261/17,;

Andlise da gramatura do tecido utilizado de 290 gramas/m? de acordo com a norma
ABNT NBR 10591/08;

Avaliacdo inflamabilidade vertical de acordo com a ISO 6940:2004;

Avaliagdo de acabamento antibacteriano de acordo com método AATCC TM 147.

e Laudo de ensaio a resisténcia da pintura a névoa salina de acordo ABNT NBR 8094:1983 por
300 horas com resultado isento de ferrugem e isento de bolhas e avaliacdo inicial e final de
aderéncia da tinta com resultado OYO de acordo 11003:2010;
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¢ Laudo de ensaio a resisténcia da umidade saturada de acordo ABNT NBR 8095:2015 por 300
horas com resultado isento de ferrugem e isento de bolhas e avaliacdo inicial e final de
aderéncia da tinta com resultado X0YO de acordo 11003:2010;

e Laudo de ensaio de espessura da camada de tinta de no minimo 70 um conforme a Norma
ABNT NBR 10443:2008.

ITEM 7.1 — Parque modular com quatro médulos
-Estrutura em estrutura de aco tubular, quatro modulos ligados ou interligado, duas torres em formatos
octogonal ou sextavado, conectados por médulos de ponte, rampa, laterais de protecao revestidas em
plasticos para seguranca. Telhados em forma de animais diversos, vazado ou fechado, escalada ou
escada com corrimao para acessar a plataforma. Minimo de dois escorregadores em formato de espiral,
reto, curvo, duplo ou em tunel, apresentar no minimo duas opc¢oes diferentes, laterais com jogos
interativos, jogo da memoria, jogos da velha, contador de pontos, tambor batuque, minimo de oito jogos.
Plataformas em aco revestidas em plastico rigido e antiderrapante com no minimo de 2,00 x 2,00
metros. Produto acessivel para portadores de cadeira de rodas com rampa acessivel em toda extensao,
guarda corpo e laterais de protecao tematica e com informacdes para deficientes visuais. Drenos para
evitar acumulo de agua, torres com diferentes formas de montagens, revestido em plastico rigido, atoxico,
colorido para recreacédo e interagao.
Material: Estrutura em aco tubular revestidas em plastico rigido. Pecas em plastico rigido
-Medidas Aproximadas: 9,70 metros de comprimento, 5,90 metros de largura e 3,90 metros de altura.
(Com toleréancia de 10% de variagao)
- Laudo de Ensaios de bordas cortantes conforme ABNT NM 300-1:2004 (verséao corrigida: 2011), Laudo
de pontas agudas, conforme ABNT NM 300-1:2004 (versao corrigida 2011) item 5.9. E laudo de carga na
plataforma distribuida de no minimo 200kg. O laudo devera ser emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO ou instituto similar.
- Instalagao: até 30 dias uteis apos entrega.
- Prazo de Entrega: até 20 dias
- Garantia minima: 01 ano contra eventuais defeitos de fabricacao

ITEM 7.2 — Bau infantil

Bau infantil, com dupla fungdo em diversas cores, quando fechado se torna uma escrivaninha com
porta lapis, confeccionado pelo processo de rotomoldagem em polietileno.

Medidas minimas: comprimento 1,04 x largura 0,44 x altura 0,52m.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
o Certificado do Inmetro de acordo NM —NB 300-1:2004 (Versdo corrigida 2011) de
seguranca do brinquedo.

ITEM 7.3 — Cadeira de plastico

Com duas formas de manuseio: de um lado pode ser utilizado como cadeira de balanco e do lado
inverso como cadeira para refeicdes, entretenimento, etc. Material: confeccionado em polietileno
composto de aditivo Antiestatico e aditivos anti-UV, que protegem contra raios solares, ndo desbota
com o sol e chuva, reduz atrito dos tecidos e da resisténcia ao produto, produto, cores diversas.

Medidas minimas: 800 X 470 X 490 (Comprimento X Largura X Altura).

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
o Certificado do Inmetro de acordo NM —NB 300-1:2004 (Versao corrigida 2011) de
seguranca do brinquedo.
© 733011-5300

® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



23226

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

ITEM 7.4 — Casinha infantil

Produto de acessibilidade para interacdo das criangas no mesmo ambiente, com entrada para
portadores de cadeira de rodas, jogo da meméria ou jogo da velha acoplado e chaminé, fabricadas em
processos rotomoldado, telhado com cores diversas com minimo de duas portas e janelas, todas
laterais devem ser vazadas para ventilacdo, visualizacdo e circulacdo de ar, mesa acoplada com
minimo de 0,80 de comprimento e 0,60 de largura, caixa de areia ou tanque acoplado para diferentes
atividades, apresentar atividade diversas como jogo da velha, jogo da memoria, balcédo
interno/externo, fruteira, reldgio, telefone, pia, fogao, torneira, tabua de passar, campainha ou armario.
Minimo de 10 atividades Medidas Minimas: comprimento 1,90 x largura 1,87.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Laudo técnico que comprove suportar carga Minima de 200kg nas plataformas bem
como laudo de Ensaio de bordas cortantes — ABNT NM 300-1:2004 (Verséo corrigida
2011) item 5.8 e Ensaio de pontas agudas — ABNT NM 300-1:2004 (Versdo corrigida
2011) item 5.9 da norma.

ITEM 7.5 — Gangorra para até 12 criancas e acessivel

Produto de acessibilidade para crianga portadora de cadeira de rodas, composta por tampo para mesa
de atividades, cintos de seguranca, travas de seguranca, rampas de apoio, encosto e algas auxiliares,
garantindo a estabilidade e conforto, sendo a gangorra passivel de 4 formas: a) 2 portas dores de
deficiéncia fisica com cadeira de rodas em cada lado b) 1 portador de deficiéncia fisica de um lado e
no lado oposto banco acoplado para 4 criangas. ¢) bancos acoplados em ambos os lados para até 12
criancas, e d) 2 portadores de deficiéncia fisica com cadeira de rodas em cada lado e tampo de
atividades central.

As pecas deverdo ser confeccionadas pelo processo de rotomoldagem em polietileno, resistente a
variagbes de temperaturas ambientais, e adequado para areas externas. As pecgas também deveréo
ter aplicacéo de protecdo UV e aditivos antiestaticos para evitar riscos de choque por atrito, e deveréo
ser pigmentadas de fabrica com cores variadas.

Medidas Minimas: comprimento 2,90m x largura e 0,85m x altura 0,88m.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Laudo técnico que comprove suportar carga Minima de 200kg nas plataformas bem
como laudo de Ensaio de bordas cortantes — ABNT NM 300-1:2004 (Verséo corrigida
2011) item 5.8 e Ensaio de pontas agudas — ABNT NM 300-1:2004 (Versdo corrigida
2011) item 5.9 da norma.

ITEM 7.6 — Gira-Gira

Gira gira carrossel, assentos tematicos anatdbmicos com trés lugares em plastico rigido com volante
central e apoio para os pés antiderrapante.

Medidas Minimas: diametro 1,20 x altura 0,51m.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Laudo técnico que comprove suportar carga Minima de 200kg nas plataformas bem
como laudo de Ensaio de bordas cortantes — ABNT NM 300-1:2004 (Verséo corrigida
2011) item 5.8 e Ensaio de pontas agudas — ABNT NM 300-1:2004 (Versao corrigida
2011) item 5.9 danorma.  ®) 73 3011-5300
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ITEM 7.7 — Mesa versétil

Mesa com variadas funcBes para recreacdo e entretenimento infantil, bancos acoplados fixos ou
removiveis, tampo da mesa adaptavel para uma caminha podendo usar colchdo ou colchonete ou
centro de atividades para bolinhas ou outros brinquedos.

Produto versétil de facil locomocéo, lavavel, empilhaveis, laterais arredondadas com motivos infantis,
produzido em pléstico resistente, reciclavel atoxico e em cores diversas.

O conjunto é de facil montagem e desmontagem, ambas feitas por encaixe e desencaixe das pecas
sem necessidade de ferramentas e parafusos.

Medidas aproximadas: comprimento 1,35m x largura 70cm x altura 30cm.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Laudo técnico que comprove suportar carga Minima de 200kg nas plataformas bem
como laudo de Ensaio de bordas cortantes — ABNT NM 300-1:2004 (Verséo corrigida
2011) item 5.8 e Ensaio de pontas agudas — ABNT NM 300-1:2004 (Versdo corrigida
2011) item 5.9 da norma.

ITEM 7.8 — Tanque

Confeccionado pelo processo rotomoldagem em polietileno colorido, com aditivo UV que garante a
coloracdo original mesmo que exposto ao tempo, produto com todos os cantos arredondados, em
formato de animais diversos, utilizado como tanque de areia, bolinhas ou piscina infantil, tampa de
encaixe para evitar a contaminagao.

Medidas minimas: comprimento 1,54 x largura 1,40 x altura 0,42.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
o Certificado do Inmetro de acordo NM —NB 300-1:2004 (Versdo corrigida 2011) de
seguranca do brinquedo.

ITEM 7.9 — Médulos parque extensivo para playground

composto por ponte, plataforma e rampa confeccionados em estrutura de aco tubular revestido por
plastico resistente.

Contendo jogos interativos ou escorregadores em formato de espiral ou reto ou curvo, ou duplo ou em
tunel.

Medidas Aproximadas: 3,80mts comprimento x 1,65 metros largura x altura 2,90 metros (Com
tolerancia de 10% de variacao)

Material: Estrutura em acgo tubular revestidas em plastico rigido. Pecas em plastico rigido

Laudo de Ensaios de bordas cortantes conforme ABNT NM 300-1:2004 (vers&o corrigida: 2011),
Laudo de pontas agudas, conforme ABNT NM 300-1:2004 (versao corrigida 2011) item 5.9. E laudo de
carga na plataforma distribuida de no minimo 200kg. O laudo devera ser emitido por laboratério
credenciado pelo INMETRO ou instituto similar

- Instalacao: até 30 dias uteis apés entrega.
- Prazo de Entrega: até 20 dias

- Garantia minima: 01 ano contra eventuais defeitos de fabricacéo
© 73 3011-5300
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ITEM 7.10 — Torre infantil

Parque infantil confeccionado em polietileno rotomoldado com aditivos antiestaticos e Anti-UV
composto por dois médulos, contendo balanco para bebe em formato anatdmico com encosto e barra
de protecdo, piso de seguranca, lateral em formato de animais diversos, escorregador reto ou espiral,
laterais vazadas para entrada e saida e melhor visualizagdo das criangas, painel interativo com
simulador de carro.

Medidas minimas: comprimento 3,50m x largura 1,40m x altura 1,40m.

Apresentar certificados e laudos relacionados abaixo, todos emitidos ao fabricante do produto.
e Laudo técnico que comprove suportar carga Minima de 200kg nas plataformas bem
como laudo de Ensaio de bordas cortantes — ABNT NM 300-1:2004 (Verséo corrigida
2011) item 5.8 e Ensaio de pontas agudas — ABNT NM 300-1:2004 (Versao corrigida
2011) item 5.9 da norma.

4. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECO S REFERENCIAIS.

4.1. Para obter a avaliagdo do custo, o CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR utilizou-se dos valores
constantes em pesquisa de mercado.

4.2. Os valores ora licitados, servirdo de base de registro de pre¢os para a composi¢cao dos lotes e
futuras adesdes, ndo ultrapassando o limite final em ades6es permitido em lei.

5. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

5.1. Os itens que integram o objeto da presente licitagdo enquadram-se na classificacdo de bens comuns, nos termos da
Lein® 10.520, de 2002, do Decreto n° 3.555, de 2000.

6. DA JUSTIFICATIVA PARA UTILIZACAO DO SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1. Utilizar-se-a o Sistema de Registro de Pregos, pois o objeto em questdo enquadra-se perfeitamente no disposto
em legislacdo especifica, como tambem justifica-se, uma vez que a existéncia de precos registrados ndo obriga a
Administracdo a firmar as contratagbes que dele poderdo advir, ficando facultada a realizacdo de licitagdes para
aquisicdo de um ou mais itens, hipétese em que, em igualdade de condicbes o beneficiario do registro, tera

preferéncia, nos termos do § 4° do art. 15 da Lei Federal n° 8.666/93.
7. QUANTIDADE

7.1. As quantidades, a exemplo da especificacdo do objeto, foram inseridas pela equipe técnica do , CONSORCIO
PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR através
de estimativa a partir das quantidades de unidades escolares e quantidades de alunos, demonstradas no anexo Il do
Edital.

8. LOCAL DA ENTREGA
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
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8.1. A entrega dos bens se dara nos enderecos de cada unidade escolar pertencente aos municipios consorciados a serem
indicados no termo contratual, ressaltando que a lista dos municipios encontra-se no anexo Il do Edital:

9. PRAZO DE ENTREGA

9.1. A entrega dos bens se dara de forma parcial ou total, a depender da solicitacdo da contratante,no prazo maximo de 10
(dez) dias uteis, contados da data do recebimento da solicitacdo que sera efetuada via e-mail ou outro meio habil.

10. CONDIGOES DE RECEBIMENTO

Os bens serdo recebidos provisoriamente, pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo
de Referéncia e na proposta.

10.2. Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes
neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 48 (quarenta e oito) horas, a contar da
notificacao da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

10.2.1. Na hipétese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida dentro do prazo fixado,
reputar-se-a como realizada, consumando-se o0 recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

10.3. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

10.4. Apds o recebimento provisorio, se for constatado que os produtos foram entregues em desacordo com a proposta,
fora das especificagdes ou incompletos, apds a notificacdo por escrito a Contratada, serdo interrompidos os prazos de
recebimentos e suspenso o pagamento, até que sanada a situagao.

10.5. Todas as despesas tais como: impostos, taxas, fretes, emolumentos e encargos porventura incidentes sobre o
fornecimento, correrdo por conta da empresa licitante - vencedora da licitacao.

10.6. O atesto das faturas correspondentes ao fornecimento dos produtos cabera ao contratante, através de servidor
designado para esse fim.

11. FORMA COMO OS PRODUTOS SE RAO SOLICITADOS

11.1. As solicitagdes ocorrerdo conforme a necessidade, quantidade e conveniéncia da contratante e de cada um
dos municipios consorciados demandantes.

12. FORMALIZAGAO DO CONTRATO

12.1. Ap6s a homologacéo da licitacdo sera firmado Ata de Registro de Precos e posterior Termo de Contrato ou
aceito instrumento equivalente (Nota deEmpenho/Carta Contrato/Autorizag¢ao de fornecimento).

12.2. O prazo de duragdo da contratacdo ficara adstrita aos respectivos créditos orcamentarios, conforme art. 57 da Lei

HPaEst © 73 3011-5300
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12.3. Previamente a contratagéo, seré realizada consulta, pela contratante, para identificar possivel proibi¢ao de
contratar com o Poder Publico.

13. PRAZO DE ASSINATURA DO CONTRATO

13.1. O adjudicatério terd o prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da data de sua convocagao, para assinar o
Termo de Contrato ou aceitar o instrumento equivalente, conforme o caso, sob pena de decair do direito a contratagao,
sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital.

13.2. Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o érgao ou entidade para a assinatura do Termo de
Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a Administragdo podera encaminha-lo para assinatura ou aceite do

adjudicatério, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que seja
assinado ou aceito no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da data de seu recebimento.

13.3. O prazo para assinatura do contrato podera ser prorrogado uma unica vez, por igual periodo, quando solicitado
pela licitante vencedora durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela
ADMINISTRAGAO.

13.4. Se a(s) licitante(s) vencedora(s) recusar (em)-se a assinar (em) o(s) contrato(s) no prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
sem justificativa, por escrito, aceita pela Autoridade Superior, sera convocada outra licitante, observada a ordem de
classificacdo, para celebrar o(s) contrato(s), e assim sucessivamente.

14. DO REAJUSTE
14.1. As regras acerca do reajuste do valor contratual s&o as estabelecidas no Termo de Contrato, anexo ao Edital.
15. DO CONTROLE DE EXECUSAO E FISCALIZACAO

15.1. Nos termos do art. 67 Lei n? 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega
dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugao e determinando o que for
necessario a regularizacio de falhas ou defeitos observados.

15.1.1. A contratante devera, no prazo maximo de 05 (cinco) dias do inicio da vigéncia contratual, designar o (s)
servidor (es) para exercer a fungdo de fiscal de contrato.

15.2. A fiscalizagdo de que trata este item n&o exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada.

16. DOTAGAO ORCAMENTARIA

16.1.  Na licitagcdo para registro de pregos ndo é necessario indicar a dotagdo orcamentaria, que somente sera

informada para a formalizacdo do contrato ou outro instrumento habil.

17. GARANTIA CONTRATUAL

17.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual uma vez que os produtos serao entregues mediante solicitacao de

quantitativos e a garantia contratual, geralmente, s%splica spara contratacdo de servicos, obras, entre outros.
733011-5300
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18. DA SUBCONTRATACAO
18.1. Nao sera admitida a subcontratagdo do objeto licitatdrio.
19. DA ALTERAGCAO SUBJETIVA

19.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa juridica, desde que sejam
observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagdo exigidos na licitagcdo original; sejam mantidas as
demais clausulas e condicdes do contrato; ndo haja prejuizo a execugao do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa
da Administracéo a continuidade do contrato.

20. GARANTIA DO PRODUTO OU SERVICO

20.1. A garantia do produto s&o aquelas exigidas na lei.

21. OBRIGAGOES DA CONTRATADA

21.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigacGes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo
como exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto e, ainda:

23.1.1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme especificacdes, prazo e local constantes no
Termo de Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constaréo as indicagles
referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

23.1.2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do
Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n? 8.078, de 1990);

23.1.3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com
avarias ou defeitos;

23.1.4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, 0s
motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovacéo;

23.1.5. manter, durante toda a execucao do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as
condi¢des de habilitacao e qualificagdo exigidas na licitagao;

23.1.6. indicar preposto para representa-la durante a execucéo do contrato.

23.1.7. Encarregar-se da entrega dos itens adquiridos, arcando com qualquer custo advindo do transporte, carga,
descarga, bem como qualquer servico relativo ao procedimento de entrega.

22. OBRIGACOES DA CONTRATANTE
22.1. Séo obrigacdes da Contratante:

24.1.1. receber o objeto no prggo condides Sstabeiades-f>Bhal e seus anexos;
Rua Jardim de Al3, n° 16, Vila Caraipe
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24.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagao e recebimento definitivo;

24.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfei¢des, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

24.1.4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada, através de
comissao/servidor especialmente designado;

24.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e forma
estabelecidos no Edital e seus anexos;

23. CONDICOES DE PAGAMENTO

23.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento da Nota
Fiscal ou Fatura, através de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

23.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o drgéo contratante atestar a
execucao do objeto do contrato.

23.3. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovagao da regularidade fiscal,
constatada, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentagdo mencionada no art. 29 da Lei n? 8.666, de
1993.

23.4.Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes @ contratagdo, ou ainda,
circunstancia que impega a liquidacao da despesa, como, por exemplo, obrigacao financeira pendente, decorrente de
penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas
saneadoras. Nesta hipétese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apds a comprovagao da regularizagéo da situacédo, nao
acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

23.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

23.6. Nao havendo regularizacéo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante devera comunicar aos
orgaos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto & inadimpléncia da contratada, bem como quanto a
existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para garantir 0
recebimento de seus créditos.

23.7. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisao contratual nos autos
do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla defesa.

25.10.1. Persistindo a irregularidade, como medida de cautela, a Administragéo podera suspender a execugao do
contrato e determinar a limitagdo de empenho, conforme art. 45 da Lei Federal n? 9.784/99.

25.11.1. Sera rescindido o contrato em execuq&d 7o caLgorgratada inadimplente, salvo por motivo de economicidade,
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seguranga nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela
maxima autoridade da contratante.

23.8. Quando do pagamento, sera efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacéo aplicavel.

25.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n? 123, de
2006, nao sofrerd a retengéo tributaria quanto aos impostos e contribuicbes abrangidos por aquele regime. No
entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentacao de comprovacao, por meio de documento oficial, de que
faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

24. SANCOES

24.1. Aos fornecedores/contratados que descumprirem total ou parcialmente os contratos celebrados com a
Administracao Publica, e aos licitantes que cometam atos visando a frustrar os objetivos da licitagéo, serao aplicadas,
nos termos da Lei 8.666/93, Lei 10.520/02, as seguintes sangoes:

26.1.1. Adverténcia
26.1.2. Multa;

26.1.2.1. 0,3 % (trés décimos por cento) por dia, até o trigésimo dia de atraso, sobre o valor do fornecimento ou
servigo ndo realizado, ou sobre a etapa do cronograma fisico de obras ndo cumprido;

26.1.2.2. 10 % (dez por cento) sobre o valor total ou parcial da obrigacdo ndo cumprida, com o consequente
cancelamento da nota de empenho ou documento equivalente.

26.1.3. Suspensdo Temporaria de participacao em licitagdo e impedimento de contratar com a Administracao, por
prazo nao superior a 2 (dois) anos;

26.1.4. Declaragao de Inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou
a penalidade, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos resultantes e
depois de decorrido o prazo da sancao aplicada com base no subitem anterior.

24.2. Ao fornecedor que, convocado dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de
entregar ou apresentar documentacéo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugdo do seu objeto,
comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, sera aplicada penalidade de impedimento de licitar e contratar
com o Municipio por prazo nao superior a 5 (cinco) anos, sendo descredenciado do Sistema de Cadastro de
Fornecedores, sem prejuizo das multas previstas em edital € no contrato e das cominagdes legais, aplicadas e dosadas
segundo a natureza e a gravidade da falta cometida.

24.3. A multa a que alude o subitem 26.1.2 ndo impede que a Administragao rescinda unilateralmente o contrato
eaplique as outras sangdes previstas nesta Lei.

24.4. A multa, aplicada ap6s regular processo administrativo, sera descontada da garantia do respectivo contratado.
© 73 3011-5300

® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



ottt

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

245.  Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera o contratado
pela sua diferenga, a qual sera descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela Administracao ou ainda,
quando for o caso, cobrada judicialmente.

24.6.  As sancbes previstas subitens 26.1.1, 26.1.3 e 26.1.4 poderdo ser aplicadas juntamente com a do inciso 26.1.2,
facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo processo, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

24.7. A contagem do periodo de atraso na execucao dos ajustes sera realizada a partir do primeiro dia Util subseqtiente
ao do encerramento do prazo estabelecido para o cumprimento da obrigagéao.

24.8. A aplicacdo das sancdes administrativas previstas nos subitens 26.1.1 ao 26.1.3 s&o de competéncia dos
ordenadores de despesa, Orgdos, Fundagdes e Autarquias e entidades pblicas.

24.9. A sancao estabelecida no inciso 26.1.4 é de competéncia exclusiva do CONTRATANTE, facultada a defesa do
interessado no respectivo processo, no prazo de 10 (dez) dias Uteis da abertura de vista, podendo a reabilitacdo ser
requerida apos 2 (dois) anos de sua aplicacéo.

24.10. A suspensdo temporaria impedira o fornecedor de licitar e contratar com a Administracdo Publica pelos
seguintes prazos:

26.10.1. Até 6 (seis) meses, nos casos de:

26.10.1.1. aplicacdo de duas penas de adverténcia, no prazo de 12 (doze) meses, sem que 0
fornecedor/contratado tenha adotado as medidas corretivas no prazo determinado pela Administracéo;

26.10.1.2. alteragdo da quantidade ou qualidade da mercadoria fornecida;

26.10.2. Até 12 (doze) meses, nos casos de:

26.10.2.1. retardamento imotivado da execucdo de obra, de servico, de suas parcelas ou do fornecimento de
bens.

26.10.3. Até 24 (vinte e quatro) meses, nos casos de:
26.10.3.1. entregar como verdadeira, mercadoria falsificada, adulterada, deteriorada ou danificada;

26.10.3.2. paralisagéo de servigo, de obra ou de fornecimento de bens sem justa fundamentagdo e prévia
comunicagao a Administracao;

26.10.3.3. praticar ato ilicito visando a frustrar os objetivos de licitacdo no &mbito da Administragdo Publica
Municipal, ou

26.10.3.4. sofrer condenacao definitiva por praticar, por meio doloso, fraude fiscal no recolhimento de qualquer
tributo.

24.11.  Sera declarado inidoneo, ficando impe%'g% g% gqgﬂrses%%]tratar com a Administragao Publica, por tempo

"ol PO 0@: Rua Jardim de Al3, n° 16, Vila Caraipe
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26.11.1. ndo regularizar a inadimpléncia contratual nos prazos estipulados no item 26.10 , ou

26.11.2. demonstrar ndo possuir idoneidade para contratar com a Administragdo Publica, em virtude de ato ilicito
praticado.

24.12. As sangdes previstas nos subitens 26.1.3 e 26.1.4 poderdo também ser aplicadas as empresas ou aos
profissionais que, em razdo dos contratos regidos pela lei 8.666/93:

26.12.1.  tenham sofrido condenacao definitiva por praticarem, por meios dolosos, fraude fiscal no recolhimento de
quaisquer tributos;

26.12.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

26.12.3. demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administracao em virtude de atos ilicitos
praticados.

24.13. A autoridade que aplicar as sangoes estabelecidas determinara a publicagao do extrato de sua decisao no
Semanario Oficial, o qual devera conter:

26.13.1. nome ou razao social do fornecedor e numero de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas -
CNPJ ou no Cadastro de Pessoas Fisicas - CPF;

26.13.2. nome e CPF de todos 0s socios;

26.13.3. sancdo aplicada, com os respectivos prazos de impedimento;
26.13.4. 6rgao ou entidade e autoridade que aplicou a sancéo;
26.13.5. nlimero do processo; e

26.13.6. data da publicac@o.

26.14.1. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, houver indicios de pratica de infragdo administrativa
tipificada como ato lesivo a administragao publica nacional ou estrangeira pela Lei Federal12.846/13 e/ou pelo
Decreto Municipal 9.281/19, cdpias do processo administrativo necessarias a apura¢ao da responsabilidade da
empresa deverao ser remetidas a autoridade competente , com despacho fundamentado, para ciéncia e decisao
sobre a eventual instauracdo de investigagao preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizacdo - PAR.

26.14.2. A apuracao e o julgamento das demais infracdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a
Administracdo Publica Nacional ou estrangeira nos termos da Lei n? 12.846/13, seguirdo seu rito normal na
unidade administrativa.

26.14.3. O Processamento do PAR nao interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos
para apuragao da ocorréncia de danos e prejaizogaAdminst@gao Publica resultantes de ato lesivo cometido por

® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
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pessoa juridica, com ou sem a participacao de agente publico.

2414, Caracterizar-se-a formal recusa a contratagdo, podendo a CONTRATANTE, a seu exclusivo Juizo, convocar
os licitantes remanescentes, na ordem de classificagao, para que manifestem interesse na contratacdo, em igual prazo,
e atendidastodas as condicOes editalicias para fornecimento do objeto licitado ou entdo cancelar o item as seguintes
hipoteses:

26.15.1. Apds, decorridos 05 (cinco) dias Uteis da convocacdo da CONTRATANTE sem que a licitante vencedora
tenha retirado e assinado o instrumento contratual.

26.15.2. Ap6s, decorridos 10 (dez) dias Uteis da assinatura do contrato, sem que tenha iniciado a execucao dos
servigos ou fornecimento dos bens, objeto desta licitagcdo, no caso de ter sido solicitada, sem justificativa de atraso ou
com justificativa de atraso nao aceita.

Alessandra Costa Barros
Diretora de Politicas Publicas e Projeto
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ANEXO Il
QUANTIDADE DE UNIDADES ESCOLARES E
ALUNOS POR MUNICIPIO

QUANTIDADE DE ALUNOS E ESCOLAS MUNICIPAIS DO IIII Perfil Territorial .

EXTREMO SUL DA BAHIA %

POPULACAO Extremo Sul - BA 5

MUNICIPIO | QTDESCOLAS |QTDALUNOS | e oD oo, Saor s S5 S 28 st stz e s ersen o conpone o 2 runic B

ALCOBACA 37 5.200 22.490 Teare s et & eress :
PRADO 37 6.517 28.195
CARAVELAS 28 4,553 22.093
NOVA VICOSA 36 8.232 43.783
VEREDA 13 1.390 6.153
MUCURI 38 8.634 42.251
IBIRAPUA 8 1.947 8.690
LAJEDAO 8 893 3.975
JUCURUCU 32 1.915 8.988
ITAMARAJU 58 11.345 64.455
MEDEIROS NETO 34 4,135 22.716
TEIXEIRA DE FREITAS 71 23.229 162.438
ITANHEM 20 4.013 20.500
TOTAL 420 82.003 456.727
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ANEXO 1lI

MODELO - PROPOSTA COMERCIAL
(PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

Ao: CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR
Ref.. PREGAO ELETRONICO SRP N° 011/2021

OBJETO: O objeto da presente licitacdo € a sele¢do de propostas visando o registro de preco, por meio de Pregéo eletronico,
para fornecimento de ativos permanentes (mobiliarios escolares), conforme especificagdes constantes no Anexo | do edital,
para atender as necessidades dos municipios pertencentes ao CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE
INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR.

Senhor Pregoeiro,

Proposta que faz a empresa................ ,inscritano CNPJ n? ................... , € inscricdo estadual né............... , para
...................................... , objeto da licitag&o acima referenciada, e abaixo discriminada:

V_TOTAL DO ITEM

ITEM | QUANT. | UNID. DESCRICAO DO PRODUTO MARCA | V_UNIT. R$ RS

VALOR TOTAL DO LOTE

Igualmente, declaramos que:
i. O valor total da proposta fica estipulado em R$ ................ ((—— );

i.  Nos pregos propostos estdo incluidas todas as despesas conforme estabelecido no Edital da licitagdo
em referéncia;

iii. ~ As condicdes de pagamento sdo aquelas estabelecidas no ato convocatdrio do certame em epigrafe;
iv.  Esta proposta é valida por 90 (noventa) dias, contados da data de sua apresentagéo;

v.  Efetuaremos a entrega dos produtos em prazo néao superior ao previsto no Termo de Referéncia,
contados a partir do recebimento da Autorizagdo de Fornecimento ou instrumento equivalente.

Por necessario informamos que:

® 73 3011-5300
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i.  Sera responsavel pela relagao negocial de nossa empresa a pessoa do Senhor (a)

............................................ portador (a) da cédula de identidade n? ....................... € d0 CPF-MF nQ.......c.ccoovvrivvrinnrnnns,
COM ENAEIEGO ..ot , telefone (S) ..ocovvveenee. € - MAl ..o,
ii.  Nosso domicilio bancario é...................... (nome do banco, n%. do banco, n?. da agéncia e n%. da conta
corrente).
Local, ............ (o[ de 2021
® 73 3011-5300
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ANEXO IV
MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Ao XXXXXXXXXXXXXX do ano de 2021 O CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO
EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR, nos termos das Leis n? 8.666/93 e n? 10.520/2002, lavra a presente Ata de
Registro de Pregos referente ao Pregdo Eletronico SRP n° 011/2021, devidamente homologado as Fls. do aludido
processo, objetivando o registro de prego, por meio de Pregdo eletronico, para fornecimento de ativos permanentes
(mobiliarios escolares), conforme especificagbes constantes no Anexo | do edital, para atender as necessidades dos
municipios pertencentes a0 CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA
BAHIA - CONSTRUIR, observadas as especificagdes, 0s pregos, 0s quantitativos e os fornecedores classificados
na licitagdo supracita, bom como as clausulas e condicoes abaixo estabelecidas e RESOLVE registrar os pregos nos
seguintes termos:

1.1 Seguem os dados da(s) empresa(s) detentora da Ata de Registro de Precos:

EMPRESA

CNPJ

END.

TELEFONE

ITEM DESCRICAO DO OBJETO MARCA COD. UND QTD V_UNIT. R$

2.1 DAS EMPRESAS INTEGRANTES DO CADASTRO DE RESERVA:
2.1.1  Seguem os dados das empresas interessadas em integrar o cadastro reserva:

2.1.1.1 Nao houve interesse das empresas no cadastro de reserva.

3.1 Apresente Ata de Registro de Precos tera vigéncia de 12 (doze) meses, a partir da sua assinatura.

4.1 Integram a presente Ata de Registro de Pregos na qualidade de Participantes os municipios consorciados:

® 73 3011-5300

® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
Teixeira de Freitas - BA



213220

Consorcio Publico Intermunicipal de
Infraestrutura do Extremo Sul da Bahia

CLAUSULA V - DA EXPECTATIVAD FORNECIMENTO

5.1 O contrato com o(s) fornecedor (es) registrado(s) sera formalizado pela Administracdo mediante a solicitacdo por
parte da Unidade participante e assinatura de termo de contrato ou termo equivalente.

5.2 A existéncia deste Registro de Precos nédo obriga a Administragéo a firmar as futuras contratagdes, sendo-lhe
facultada a realizacdo de procedimento especifico para determinada aquisicdo, sendo assegurado ao beneficiario deste
registro a preferéncia de fornecimento em igualdade de condicdes.

5.3 O fornecedor registrado fica obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a validade desta Ata de
Registro de Pregos.

CLAUSULA VI - DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

6.1. A presente Ata de Registro de Precos podera ser utilizada por 6rgao interessado desde que autorizados pela
Administracdo. Em cada fornecimento decorrente desta Ata serdo observadas as clausulas e condigdes constantes do
Edital do Pregdo Eletrénico SRP n? 011/2021, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, independentemente
dos quantitativos registrados em Ata, desde que este fornecimento ndo prejudique as obrigagdes anteriormente
assumidas. Os fornecimentos somente serdo autorizados pela Administragdo, mediante autorizagcdo de Pedido de
Utilizacao da Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA VIl - DA READEQUAGAO DOS PREGOS REGISTRADOS

7.1 A qualquer tempo, o preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual reducéo daqueles existentes no
mercado, cabendo a Secretaria de Administrac&o convocar os fornecedores registrados para negociar o novo valor.

7.2 Caso o fornecedor registrado se recuse a baixar os pregos registrados, a Administracdo podera cancelar o
registro ou convocar todos os fornecedores registrados para oferecerem novas propostas, gerando novo julgamento
e adjudicacdo para esse fim.

7.3 Durante o periodo da validade da Ata de Registro de Precos, os precos nao serdo reajustados, ressalvada a
superveniéncia de normas federais aplicaveis a matéria.

CLAUSULA VIIl - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PREGOS

8.1. O fornecedor tera seu registro cancelado quando:
a. descumprir as condi¢des da Ata de Registrado de Precos;

b.  ndo assinar o termo de contrato no prazo estabelecido pela Administragdo, sem justificativa aceitavel;
c.  ndo aceitar reduzir seus pregos registrados na hipétese de se tornarem superiores aos praticados no mercado;
d.  houver razdes de interesse publico.

© 733011-5300
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CLAUSULA IX - DAS DISPOSIGOES FINAIS

9.1. Fica eleito o Foro da cidade de Teixeira de Freitas, BA para dirimir quaisquer questdes decorrentes da utilizagdo
dapresente Ata.

Teixeira de Freitas, BA, XX de XXXXX de 2021.

Presidente do CONSTRUIR

Razao Social:
CNPJ:

® 73 3011-5300
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ANEXOV
MINUTA DO CONTRATO

CONTRATO N°011/2021 PARA
AQUISICAO DE ATIVOS PERMANENTES
(MOBILIARIOS ~ ESCOLARES),  CONFORME
ESPECIFICAGOES CONSTANTES NO ANEXO |
DO EDITAL, QUE

ORA CELEBRAM ENTRE SI, CONSORCIO
PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA
DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR E A
EMPRESA NA FORMA ABAIXO:

O CONSORCIO PUBLICO INTERMUNICIPAL DE INFRAESTRUTURA DO EXTREMO SUL DA BAHIA - CONSTRUIR,
com sede a Rua Jardim de Ala, 16, Vila Caraipe, Teixeira de Freitas, BA, CEP 45.990-420, CNPJ 11.175.842/0001-09,

representada neste ato pelo Senhor , RG N¢ , CPF N¢
, doravante denominado CONTRATANTE, e do outro lado a empresa ,

localizada a , inscrita no CNPJ sob N.2 doravante denominada CONTRATRATADA, neste

ato representada pelo seu representante legal , inscrito no RG sob N.2 e CPF N :

resolvem celebrar o presente contrato, nos autos do Processo Administrativo-Pregao Eletrénico SRP n? 011/2021,
mediante asseguintes clausulas e condi¢cdes que mutuamente se obrigam.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO SUPORTE LEGAL

1.1 O presente contrato origina-se do Pregao Eletronico SRP n? 011/2021, da Ata de Registro de Pregos n®
, devendo seguir a legislacdo pertinente ao Sistema de Registro de Pregos, ndo obrigando a Contratante a aquisi¢do
integral do objeto licitado. Reger-se-a pelos seguintes diplomas legais:

a. Lei Federal n.2 8.666/93, e suas alteragdes posteriores

b. Lei Federal N® 10.520, de 17 de julho de 2002.

¢. Decreto Federal n?. 10.024/2019;

g.Lei Complementar n2. 123/2006 e 147/2014; e

h.Cédigo de Defesa do Consumidor.
CLAUSULA SEGUNDA - DOS RECURSOS FINANCEIROS

2.1 Os recursos para cobrir as despesas decorrentes das aquisi¢des futuras do objeto desta licitagdo correram por
conta da seguinte dotagdo orgamentaria:

Secretaria XXXXXXXXXXXXX

Fonte Dotagdo Orcamentéria Cddigo Reduzido Elemento de Despesa

CLAUSULA TERCEIRA - DOS DOCUM ENTOS APLICAVEIS
® RuaJardim de Al4, n° 16, Vila Caraipe
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3.1. Aplicam-se ao presente contrato, como se nele estivessem integralmente transcritos, os documentos, a seguir
relacionados, de cujo inteiro teor e forma as partes declaram, expressamente, ter pleno conhecimento.

3.2. Edital de Pregéo Eletrénico SRP n2. 011/2021-Processo Administrativo 059/2021.
3.3. Proposta do Licitante.

CLAUSULA QUARTA - DO OBJETO O CONTRATO

4.1. Constitui objeto~da avenca a AQUISICAO DE ATIVOS PERMANENTES (MOBILIARIOS ESCOLARES), CONFORME
ESPECIFICACOES CONSTANTES NO ANEXO I DO EDITAL, conforme discriminado abaixo:

ITENS| PRODUTOS/ESPECIFICACOES | UNID. | QUANT.| VALOR UNITARIO R$ VALOR TOTAL R$

4.2. No preco final do produto compreende todas as despesas referentes ao objeto contratado e méo de obra para a
entrega dos itens ofertados, bem como todas as demais despesas incidentes sobre 0 mesmo, tais como impostos,
tarifas, taxas, fretes.

CLAUSULA QUINTA - DO VALOR CONTRATUAL

5.1. O valor Global do presente contrato é de R$ ( ), que corresponde ao
fornecimento dos produtos relacionados na Clausula Quarta, referentes aos itens do Pregéo Eletronico SRP n2
011/2021.

5.2. No preco ja estdo incluidos todas as despesas diretas e indiretas, frete, impostos, encargos sociais e outras

inerentes ao objeto contratado.

5.3. O valor contratual podera variar para maior ou menor até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial do Contrato,
de acordo com o § 12 do Art. 65, da Lei 8.666/93 e suas alteracdes posteriores.

CLAUSULA SEXTA - DO REAJUSTE DOS PRECOS
6.1. Os precos sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite para a apresentagdo das propostas.

6.1.1. Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo da contratada, os pregos contratados poderao
sofrer reajuste apds o interregno de um ano, aplicando-se o indice INPC exclusivamente para as obrigagdes iniciadas
e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

6.1.2. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.

6.2. No caso de atraso ou ndo divulgagéo do indice de reajustamento, 0o CONTRATANTE pagara a CONTRATADA a
importancia calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja divulgado o
indice definitivo. Fica a CONTRATADA obrigada a apresentar meméria de calculo referente ao reajustamento de precos

do valor remanescente, sempre que este ocorrer.
© 73 3011-5300
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6.3. Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

6.4. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma nao possa mais ser
utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

6.5. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento
do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

6.6. O reajuste sera realizado por apostilamento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO DE ENTREGA E VIGENCIA DO CONTRATO

7.1. O prazo de entrega dos bens é de no maximo 10 (dez) dias uteis, contados da data do recebimento da
autorizacdo de fornecimento, prorrogaveis por igual periodo, mediante solicitacdo prévia da empresa e aceitacdo do
Solicitante.

7.2. O prazo de vigéncia é de 12 (doze) meses, contados a partir da data de publicagdo do seu extrato no Diario Oficial do
CONSTRUIR ou outro meio valido para dar publicidade,podendo ser prorrogado, apenas, caso haja enquadramento
completo dos requisitos das hipéteses de prorrogacao contidas na Lei 8.666/93.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATADA

8.1 A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta, assumindo como
exclusivamente seus 0s riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo do objeto e, ainda:

8.1.1efetuar a entrega do objeto em perfeitas condicbes, conforme especificacdes, prazo e local constantes no Termo
de Referéncia e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo as indicagoes referentes a:
marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou validade;

8.1.2responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do
Cadigo de Defesa do Consumidor (Lei n? 8.078, de 1990);

8.1.3 substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o objeto com
avarias ou defeitos;

8.1.4comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os
motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

8.1.5manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as
condicOes de habilitagéo e qualificagdo exigidas na licitagao;

8.1.6indicar preposto para representa-la durante a execucao do contrato.

8.1.7Encarregar-se da entrega dos itens adquiridos, arcando com qualquer custo advindo do transporte, carga,
descarga, bem como qualquer servico relativo ao procedimento de entrega.
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CLAUSULA NONA - DAS CONDIGOES, PRAZO DE PAGAMENTO E REVISAO DOS PREGCOS

9.1 O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do recebimento da Nota Fiscal
ou Fatura, através de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

9.2 Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o 6rgao contratante atestar a
execucdo do objeto do contrato.

9.3 A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacdo da regularidade fiscal
(certidGes), sendo: federal, estadual, municipal, FGTS e trabalhista.

9.4 Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacdo, ou, ainda, circunstancia
que impeca a liquidagado da despesa, como, por exemplo, obrigacao financeira pendente, decorrente de penalidade
imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras.
Nesta hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-a ap6s a comprovacdo da regularizacio da situacdo, ndo acarretando
qualquer 6nus para a Contratante.

9.5 Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

9.6 Constatando-se, a situacdo de irregularidade da contratada, sera providenciada sua notificagdo, por escrito, para
que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo
podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério da contratante.

9.6.1  Persistindo a irregularidade, como medida de cautela, a Administracao podera suspender a execugao do
contrato e determinar a limitagdo de empenho, conforme art. 45 da Lei Federal n? 9.784/99.

9.7 Havendo a efetiva execugéo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela
rescisdo do contrato, caso a contratada ndo regularize sua situacao.

9.7.1  Sera rescindido o contrato em execugdo com a contratada inadimplente, salvo por motivode economicidade,
seguranga nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela
maxima autoridade da contratante.

9.8 Quando do pagamento, sera efetuada a retencao tributaria prevista na legislagao aplicavel.

9.8.1 A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n® 123, de
2006, ndo sofrera a retencao tributaria quanto aos impostos e contribui¢cbes abrangidos por aquele regime. No
entanto, 0 pagamento ficara condicionado a apresentacao de comprovacao, por meio de documento oficial, de que
faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

9.9 Darevisdo dos precos

9.9.1 A contratada para fins de revisao de pregos, devera demonstrar de maneira clara a composi¢ao do prego
de cada item constante de sua proposta, atraves de Planilha de Custos contendo as parcelas relativas a todos os

insumos, encargos em geral, @croiﬂart Clrp(??n (ﬁéfégﬂﬂ]aﬁa Vﬁla(‘cao ao preco final.
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9.9.2 A ndo apresentacao da Planilha de Custos impossibilitara a unidade administrativa a proceder a futuras
revisdes de precos, caso venha a contratada solicitar equilibrio econdémico-financeiro.

9.9.3 A cada pedido de revisdo de preco devera a contratada comprovar e justificar as alteracdes havidas na
planilha apresentada a época da elaboragdo da proposta, demonstrando a nova composi¢do do prego.

9.9.4  No caso do detentor do Registro de Precos ser revendedor ou representante comercial devera demonstrar
de maneira clara a composicdo do preco constante de sua proposta, com descricdo das parcelas relativas ao valor de
aquisicao do servico contratado com Notas Fiscais de Fabrica/IndUstria, encargos em geral, lucro e participacao
percentual de cada item em relagdo ao prego final (Planilha de Custos).

9.9.5 A critério da Administracdo podera ser exigida da CONTRATADA lista de precos expedida pelos
fabricantes, que conterdo, obrigatoriamente, a data de inicio de sua vigéncia e numeracdo sequencial, para instrugao
de pedidos de reviséo de precos.

9.9.6 Na andlise do pedido de revisdo, dentre outros critérios, a Administracdo adotara para verificacdo dos
precos constantes dos demonstrativos que acompanhem o pedido, pesquisa de mercado dentre empresas de
reconhecido porte mercantil, produtoras e/ou comercializadoras, a ser realizada pela propria unidade ou por instituto
de pesquisa, utilizando-se, também, de indices setoriais ou outros adotados pelo Governo Federal, devendo a
deliberacao de deferimento ou indeferimento da alteragao solicitada ser instruida com justificativa da escolha do
critério e memaria dos respectivos calculos, para decisdo da Administragéo no prazo de 15 (quinze) dias.

9.9.7 E vedado a Contratada interromper o fornecimento enquanto aguarda o tramite do processo de revisdo de
pregos, estando, neste caso, sujeita as sangdes previstas neste edital.

CLAUSULA DECIMA - DAS CONDIGOES DE RECEBIMENTO E ATESTO DO PRODUTO

10.1 Os bens serdo recebidos provisoriamente, pelo (a) responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do
contrato, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com a sespecificagcdes constantes neste Termo
de Referéncia e na proposta.

10.2 Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes constantes
neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 48 (quarenta e oito) horas, a contar da
notificagdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplica¢do das penalidades.

10.3 Os bens serao recebidos definitivamente, apos a verificagdo da qualidade e quantidade do material e consequente
aceitagao.

10.4 O recebimento provisoério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execugdo do contrato.

10.5Apds o recebimento provisério, se for constatado que os produtos/servigos foram entregues/executados em
desacordo com a proposta, fora das especificagdes ou incompletos, apds a notificagdo por escrito a Contratada, serao
interrompidos os prazos de recebimentos e suspenso o pagamento, até que sanada a situagao.
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10.6 Todas as despesas tais como: impostos, taxas, fretes, emolumentos e encargos porventura incidentes sobre o
fornecimento, correrdo por conta da empresa licitante - vencedora da licitagao.

10.7 O atesto das faturas correspondentes ao fornecimento dos produtos cabera servidor designado para esse fim.
CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO CONTROLE DE EXECUGAO E FISCALIZACAO

11.1 Nos termos do art. 67 Lei n® 8.666, de 1993, sera designado representante para acompanhar e fiscalizar a entrega
dos bens, anotando em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucao e determinando o que for
necessario a regularizacio de falhas ou defeitos observados.

11.1.1 A contratante devera, designar o (s) servidor (es) para exercer a funcdo de fiscal de contrato, observando
as seguintes diretrizes:

11.2 A fiscalizagdo de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada, inclusive perante
terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeigdes técnicas ou vicios redibitdrios, e, na
ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, em
conformidades com o art. Da Lei n? 8.666, de 1993.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
12.1 Séo obrigacdes da Contratante:

12.1.1  receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Edital e seus anexos;

12.1.2  verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente com as
especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitagéo e recebimento definitivo;

12.1.3  comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeigdes, falhas ou irregularidades verificadas no objeto
fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

12.1.4  acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes da Contratada, através de comissao/servidor
especialmente designado;

12.1.5  efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo e
forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

12.2 A contratante ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com terceiros, ainda que
vinculados a execugdo do presente Termo de Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em
decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA- DAS SANGOES

13.1. Aos fornecedores/contratados que descumprirem total ou parcialmente os contratos celebrados com a
Administracdo, e aos licitantes que cometam atos visando a frustrar os objetivos da licitagdo, seréo aplicadas, nos
termos da Lei 8.666/93, Lei 10.520/02, as seguintes sangoes:
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13.1.1. Adverténcia
13.1.2. Multa;

13.1.2.1. 0,3 % (trés décimos por cento) por dia, até o trigésimo dia de atraso, sobre o valor do fornecimento ou
servico nao realizado, ou sobre a etapa do cronograma fisico de obras nao cumprido;

13.1.2.2. 10 % (dez por cento) sobre o valor total ou parcial da obrigacao ndo cumprida, com o consequente
cancelamento da nota de empenho ou documento equivalente.

13.1.3. Suspensédo Temporaria de participacdo em licitacao e impedimento de contratar com a Administracdo, por
prazo nao superior a 2 (dois) anos;

13.1.4. Declaragéo de Inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao Publica, enquanto perdurarem os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou
a penalidade, que sera concedida sempre que o contratado ressarcir a Administragdo pelos prejuizos resultantes e
depois de decorrido o prazo da sancao aplicada com base no subitem anterior.

13.2. Ao fornecedor que, convocado dentro do prazo de validade de sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de
entregar ou apresentar documentacao falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execugdo do seu objeto,
comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, sera aplicada penalidade de impedimento de licitar e contratar
com a administragdo por prazo ndo superior a 5 (cinco) anos.

13.3. A multa a que alude o subitem 13.1.2 ndo impede que a Administracao rescinda unilateralmente o contrato e aplique
as outras sanc¢des previstas nesta Lei.

13.4. A multa, aplicada ap6s regular processo administrativo, sera descontada da garantia do respectivo contratado.

13.5. Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta, respondera o contratado pela
sua diferenca, a qual sera descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela Administragdo ou ainda, quando for
0 caso, cobrada judicialmente.

13.6. As sangdes previstas subitens 13.1.1, 13.1.3 e 13.1.4 poderao ser aplicadas juntamente com a do inciso 13.1.2,
facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo processo, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

13.7. A contagem do periodo de atraso na execugdo dos ajustes sera realizada a partir do primeiro dia Util subseqiente
ao do encerramento do prazo estabelecido para o cumprimento da obrigagao.

13.8. A suspenséo temporéria impedira o fornecedor de licitar e contratar com a Administracdo Publica pelos seguintes
prazos:

13.8.1. Até 6 (seis) meses, nos casos de:

13.8.1.1. aplicacdo de duas penas de adverténcia, no prazo de 12 (doze) meses, sem que o
fornecedor/contratado tenha adotado as medidas corretivas no prazo determinado pela Administragao;

13.8.12. alteragéo da quantidade ou qualidade3a MekcARE formecida:
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13.8.2. Até 12 (doze) meses, nos casos de:

13.8.2.1. retardamento imotivado da execucdo de obra, de servigo, de suas parcelas ou do fornecimento de
bens.

13.8.3. Até 24 (vinte e quatro) meses, nos casos de:

13.8.3.1. entregar como verdadeira, mercadoria falsificada, adulterada, deteriorada ou danificada;

13.8.3.2. paralisagao de servico, de obra ou de fornecimento de bens sem justa fundamentacdo e prévia
comunicacao a Administragao;

13.8.3.3. praticar ato ilicito visando a frustrar os objetivos de licitagdo no ambito da Administragao Publica,
ou

13.8.3.4. sofrer condenacao definitiva por praticar, por meio doloso, fraude fiscal no recolhimento de qualquer
tributo.

13.9. Sera declarado inidoneo, ficando impedido de licitar e contratar com a Administragdo Publica, por tempo
indeterminado, o fornecedor que:

13.9.1. ndo regularizar a inadimpléncia contratual nos prazos estipulados no item 13.10 , ou

13.9.2. demonstrar ndo possuir idoneidade para contratar com a Administracao Publica, em virtude de ato ilicito
praticado.

13.10. As sancdes previstas nos subitens13.1.3 e 13.1.4 poderao também ser aplicadas as empresas ou aos
profissionais que, em razdo dos contratos regidos pela lei 8.666/93:

13.10.1. tenham sofrido condenagao definitiva por praticarem, por meios dolosos, fraude fiscal no recolhimento de
quaisquer tributos;

13.10.2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagéo;

13.10.3. demonstrem n&o possuir idoneidade para contratar com a Administragdo em virtude de atos ilicitos
praticados.

13.11. Além das penalidades citadas, a licitante vencedora ficara sujeita, ainda, no que couber, as demais penalidades
referidas no Capitulo 1V da Lei n2. 8.666/93.

13.11.1. Se, durante o processo de aplicagao de penalidade, houver indicios de pratica de infracdo administrativa
tipificada como ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira pela Lei Federal 12.846/13, copias do
processo administrativo necessarias a apuracdo da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a
autoridade competente , com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de

investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagéo - PAR.
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13.11.2. A apuracéo e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato lesivo a
Administracao Publica Nacional ou estrangeira nos termos da Lei n? 12.846/13, seguirdo seu rito normal na
unidade administrativa.

13.11.3. O Processamento do PAR néo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos
para apuragao da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracdo Publica resultantes de ato lesivo cometido por
pessoa juridica, com ou sem a participacao de agente publico.

13.12. Caracterizar-se-a formal recusa a contratacdo, podendo a Administracao, a seu exclusivo Juizo, convocar o0s
licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para que manifestem interesse na contratagéo, em igual prazo, e
atendidas todas as condi¢oes editalicias para fornecimento do objeto licitado ou entdo cancelar o item as seguintes
hipoteses:

13.12.1. Apos, decorridos 05 (cinco) diasuteis da convocacdo sem que a licitante vencedora tenha retirado e
assinado o instrumento contratual.

13.12.2. Apds, decorridos 05 (cinco) dias Uteis da assinatura do contrato, sem que tenha iniciado a execugéo dos
servicos ou fornecimento dos bens, objeto desta licitagdo, no caso de ter sido solicitada, sem justificativa de atraso ou
com justificativa de atraso nao aceita.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA EXECUGAO E RESCISAO DO CONTRATO

14.1 A inexecucdo total ou parcial do contrato enseja a sua rescisao, conforme disposto nos artigos 77 a 80 da Lei no
8.666/93.

14.1.1 Os casos de rescisdo contratual serdao formalmente motivados nos autos do processo, assegurado o
contraditério e a ampla defesa.

14.2 A rescisao do contrato podera ser:

14.2.1 Determinada por ato unilateral e escrito da Administrac&o, nos casos enumerados nos incisos la Xl e XVII
do artigo 78 da Lei mencionada, notificando-se a licitante vencedora com a antecedéncia minima de 05(cinco)
dias; ou

14.2.2  Amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo neste Pregao, desde que haja conveniéncia para a
Administracao; ou

14.2.3  Judicial, nos termos da legislacdo vigente pertinente a matéria.

14.3 A rescisao administrativa ou amigavel serd precedida de autorizagdo escrita e fundamentada da autoridade
competente.

CLAUSULA DECIMA QUINTA- DAS DISPOSICOES GERAIS

15.1 A Contratante se reserva o direito de paralisar ou suspender em qualquer tempo, o fornecimento prestado pela
Contratada, mediante o pagamento unico e exclusivo das quantidades ja solicitadas.
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15.2 Aos casos omissos neste Contrato, serdo aplicadas as disposicdes da Lei 8.666/93 e suas alteragdes posteriores.
CLAUSULA DECIMA SEXTA- DA PUBLICACAO

16.1 O presente instrumento sera publicado, por extrato, no DIARIO DO CONSTRUIR, apds sua assinatura.
CLAUSULA DECIMA SETIMA- DAS COMUNICAGOES

17.1A critério da CONTRATANTE, as comunicagOes/notificacoes serdo realizadas através do e-mail
(informado pela Contratada) presumindo-se - de modo absoluto - a
ciéncia apos 0 prazo de 24(vinte e quatro) horas contadas do horario de envio.

CLAUSULA DECIMA OITAVA- DO FORO

18.1. Fica eleito o foro da Cidade de Teixeira de Freitas, BA, com expressa rentncia de qualquer um outro, por mais
privilegiado que seja, para dirimir quaisquer questdes decorrentes da execucédo deste contrato.

18.2. E por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02 (duas) vias de igual teor e forma e para um
s efeito, 0 qual vai assinado pelas partes contratantes e duas testemunhas abaixo arroladas.

Teixeira de Freitas/BA,/__ /2021.

CONTRATANTE CONTRATADO (A)
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